LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
M

ORGANLS NUM,ER.O DESIGNATION NUME.RO NUMERO
des 0[)erut10ns‘ i des §§ des pages
MOTEUR .................. ; Travaux ne nécessitant pas la dépose du moteur.
101 Travaux sur distributeur :
Réglage du peint dallumage. ... . .. 1 17
Remplacement dun distributeur............ ... ... . .. . . .. .. . .. .. ... 6 17
Révision d’un distributeur S.E. V.. ... ... ... .. 12 18
Révision d’un distributeur R.B......... . ... . ... .. . . . . . . 31 20
Révision d’an distributeur DUCELLIER.. .. ... ... . .. .. . . ... 49 22
Iissai d'un distributeur au banc........ ... .. ... . ... . 67 24
Remplacement d’unc capsule a dépression sur un distributeur S.E.V. .. 68 25
Remplacement d’une capsule & dépression sur un distributeur R.B... .. 74 26
Remplacement d’une capsule a dépression sur un distributeur DUCELLIER 79 26
| Remplacement d’une capsule a tirette fil d’acier par une capsule A tirette|
! découpée Ducellier............ ... . . . . . . 85 27
: Controle d’un condensateur. ... ... ... ... .. .. . .. . . .. .. 96 29
102 Travaux sur pompe A essence :
Remplacement d’une POIIPE ..o e 1 30
Révision d’une pompe SE V... o0 8 30
Révision d’une pompe A.C. ... . 17 31
Révision d’une pompe GUIOT.. . ... ... ... ... . . . . . . e 25 32
Contréle de Vétanchéité. .. ... .. o 31 33
103 Travaux sur carburateur :
Remplacement d’un carburateur SOLEX 35 FPAL............... .. 1 34
Remplacement d’un carburateur SOLEX 32 PBIC............... ... ; 11 35
Remplacement d™un carburateur ZENITH 32 I.N. et 32 LN.A. ....... ‘ 11 35
Révision d’un carburateur SOLEX 35 F.PAL ............. ... .. ... ‘ 21 36
Révision d’un carburateur SOLEX 32 P.B.I.C............ 0o . 25 37
~ Révision d’un carburateur ZENITH 32 I.N. et 32 ILN.Avoo oo ... 41 38
' Remplacement d’un silencieux d’admission CITROEN .. .......... . ... 59 41
| Remplacement d’un filtre VOKES. . ... oo ‘ 63 42
! Remplacement d’un filtre MIOFILTRE ................ ... ... . ... ... ‘ 67 42
} Révision d’un silencieux d’admission CITROEN............... .. ... .. 71 43
| Révision d™un filtre VOKES.. ... ... ... 15 43
Révision et nettovage d’un filtre MIOFILTRE....................... 79 44
104 Travaux sur tobulure d’admission et d"échappement :
| Remplacement d’une tubulure d’admission et d’échappement. ... ... .. : 1 45
| 105 Travaux sur organes de refroidissement :
‘ Remplacement d’une POTPE & AU .. ..ttt 1 47
‘ Révision d’une pompe a eau a garniture d'éranchéité.. ... .. .. ... ..., 9 48
3 Révision d’une pompe & eau avec joint A DL . ... L, 11 49
‘ pompe a garnitvre d'étanchéité. ... .... ... 13 50

Montage d’un joint A.D. sur




4 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO

NUMER®O

N NUMERO ‘T .
ORGANES des  opérations DESICNATION des 3% des pages
MOTEUR (suite) .......... 106 Travaux sur culasse :
Réglage du jeu des DTN ST 7T o WP 1 52
Remplacement des bagues d’étanchéité des soupapes.. ... 6 52
Remplacement d’un ressort de souUpape.. ... ... 18 33
Remplacement d’une rampe de culbuteurs. . ... .o e 28 >4
Révision d’'une rampe de culbuleurs. ... ... ... 31 54
Sertissage des alvéoles de bougie........... 37 56
Remplacement d’une LSS, . e e 44 36
Révision d’une culasse. Rodage des soupapes..... ... 61 58
Remplacer les guides de SOUPAPOS.. o oo 641-a 59
Remplacer un siége de SOUPAPe.. ... .. 61-g 60
Tarer les ressorts de SOUPAPES. .. ..o 64-j 60
107 Travaux sur carter :

Remplacement des poussoirs de tiges de culbuteurs. . oo 1 01

Remplacement de Parbre de commande de pompe a eau et dynamo ou
du joint acier (voitures sorties avant octobre 1952). .. ... .ot 9 63

Remplacement de Parbre de commande de pompe a cau et dynamo ou du
joint acier (voitures sorties depuis octobre 1952). ... ..ot ‘ 23 65
112 Remplacement dune pompe A ohuile. .o s 1 80
Remplacer un carter inférieur ou les JOIRIS . i 8 80

Travaux nécessitant la dépose du motear.

108 Remplacement d’un ensetnble moteur-boite de vitesses. . ..o . 1 67
. Régler lu suspension du moteur (voiture sortie avanl mars 1953).... 15 68
Régler la suspension du moleur (voiture sortie depuis mars 1953)... 16 68
Régler la garantie de la pédale de débrayage..................cov. 17-b 69
Régler le cable d’embrayage (pédalier surélevé). ... ... ............ 18 70
Régler le point dlavance ... ... oo 26 70
109 Remplacement des coquilles & turbine.. ... oo 1 2
110 Remplacement d’une chaine ou des pignons de distribution . .......... 1 5
111 Remplacement d’un AFDIC A CADICS .t e e e ettt e e e e 1 i
113 Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-hoite de vitesses....... 1 32
Aeccoupler la boite de vilesses au MOLEUT. ...t innreee s 5 82
114 Révision doum moteur. .ottt 1 34
Déshabiller et habiller la culasse. . ... i 14-20 85-80
‘ Remplacer un siége de soupape........... .o 20-¢ 87
1 Roder les SOUPAPES.. ..ottt 21-c-d 87
Monter la pompe @ huile et la régler.. ..o 22 88
Monter la pompe a eau (@ garniture détanchéité) . ... 23 389
Monter la pompe & eau (avec joint AD.j.. ... 24 90
Remplacer la couronne de AOTAITOUT .« o o e e i 26 91
Pr éparer les éléments de ligne d’arbre....... ... ... 27 92
Monter les chemises. Régler les hauteurs......... .. ... 33 93
Régler le jeu latéral du vilebrequin ............. .ot ! 35 95
Monter la distribution ...........ceeeeuieecneiananssane o 36 95
Monter les coquilles d’étanchéité.. ... .. .o ‘ 38 96
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ORGANES NUM,ER.O DESIGNATION NUMEBO NUMERO
des opérations: des §3 des pages
EMBRAYAGE .............. 115 Remplacement d’un embravage. ... ... . ... .. L oL oL 1 99
Régler la garantie de la pédale. .. .. ... ... ... ... ... ......... V. Op. 108.
88 17 et 18 69-70
Régler le verrouillage.. .. ... .. .. ... ... ... .. . ... .. .. . .. 5-¢ 100
116 Révision d'un embravage. ... .. .. . L L i | 101
Tarer les ressorts. ... ... 5 102
117 Remplacement d’une butée de débrayage......... .. .. .. .. ... ... 1 103
Travaux ne nécessitant pas la dépose de I’ensemble meteur-boite
de vitesses.
118 Remplacement d’un céble de débrayage....... .. ... ... ... ... ... 1 105
Régler le cdble de débrayage .. ... ... ... ... ... .. ... ... . ...... T 105
Régler la garantie de la pédale. . ... ... ... ... ... ... ... ... ... 8 106
118 A Remplacement d’un céble de débravage (pédalier surélevéy. . ... ... .. 1 107
Régler la garantie de la pédale............. ... ... . .. .......... 6 107
BOITE DE VITESSES....... 119 Remplacement de la bague conique caoutchoue de suspension moteur.. 1 108
120 Remplacement d'un couverele ...... .. ... .. .. L il 1 109
Régler le verrouillage des vitesses.............. ... .. .. ... ..... 9 109
121 -~ Remplacement d’un plateau d’entrainewment de transmission.......... 1 111
Remplacer une vis de fixation. .. ................... ... ......... 7-8 111-112
122 Remplacement d’une boite de vitesses............... .. .. ... ....... 1 114
123 Révision d’une boite de vitesses.......... ... ... ... ... ... .. . .. ... ... 1 116
Déposer et poser Parbre primaire .. ... .. ... ... ... ... ... .... ‘ 6-29 116-125
Déposer le pignon fou de 2eme Lol 10 117
Préparer le couvercle . ... .. ... .. ... ... 16 117
Préparer Parbre primaire....... ... ... ... .. .. .. .. i, 20 119
Préparer Uarbre pignon d'attaque ... ...... ... .. .. ... .. ... ..... 21 119
Préparer le différentiel.. ... ... ... .. ... . . L 22 120
| Préparer le différentiel (planétaires en butée) ... .. ... ............. 23 120
| Monter et régler U'arbre pignon dattaque ......................... 26-27 122-123
{ ‘ Monter le différentiel. Régler le jew enire-dents .................... 31 125
! 1 Poser le couvercle. Régler le verrouillage de 28me ef Jéme - . 32 126
ESSIEU AVANT............ Travaux ne nécessitant pas la dépeose de I'essieu avant.
124 ‘ Remplacement d’une transinission. . .............. ..., 1 127
125 Révision d'une transmission................ ..o, 1 130
Suppression du bruit de coulissement. ... ... . ... ... ... . ... ... 13 132
126 , Remplacement d’un bras supérieur............. ... ... ... ... .. ..., 1 135
w 127 I Remplacement des rotules de pivot....... .. ... ... .. ... . .. 1 137
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ORGANES des opérationsl DESIGNATION des §8§ des pages
| i
‘ i ‘:
ESSIEU AVANT (suite)..... 128 . Remplacement des roulements de fusée.............................. 1 1 139
129 Remplacement d'un silentbloc avant de traverse..................... ‘ 1 141
\
Travaux nécessitant la dépose de Pessieu avant. }
130 Remplacement d’un essieu avmt: 1 142
131 Révision d'um essien avant. . ......c..vetiu ot onnnananan.. 1 144
DIRECTION................ Travaux ne nécessitant pas la dépose de la direction. 1 '
132 Remplacement d>un volant............ ... 1 1 151
Volant G 3 bras. .. ... ...t et et e w 1 151
Volant G 2 Bras. .. ... .o e e 7 151
133 Remplacement d’un tube DX . ottt e e e e 1 153
Travaux nécessitant la dépose de la direction. ‘ &
134 Remplacement d’une direction. ... .. ... . i ‘ 1 . 154
135 Révizion d'une directlon ...ttt e e e e ] 1 ! 156
\
\
ESSIEU ARRIERE ........ Travaux ne nécessitant pas la dépose compléte de Pessieu.
136 Remplacement d'un corps d'essicu (ancien modéle et 6me stade) ....... ‘ 1 160
137 Remplacement d'un essieu AR avec bras latéraux (ancien modéle et}
60MC stade) . L e 1 162
I
Travaux nécessitant la dépose de Pessieun. i
138 Remplacement d'une traverse tubulaire (60m¢ stade). ................. ! 1 164
139 Remplacement d'un essieu (ancien modeéle) .......... ... ... e ; 1 166
140 Révision d'un essieu {ancien modele)........... ... ... ... . i 1 168
Vérifier le carrossage........o..uueueiene i e i 12 169
Vérifier le ptncement. ... ... ... . i iiiiiii i i 13 169
141 Révision d'un essiew (675 stade). ....... ... 1 172
TRANSMISSION ............ 142 Travaux sur transmission.
Remplacement dune transmission...............oiiiiiiiiiiiiiia V. Op. 124
! § 1. 127
‘ ReévIsion dme transiiISSIoI. o v vt vt e a et e e ee it as oo enneenns V. Op. 125 !
‘ § 1. : 130
| Graissage des machoires & coulisse. ... oo il ; V. Op. 125,
j . §13-30, | 133
Rodage des miacheires & coulisse.... ... i " V. Op. 125,
§ 13-40, | 133
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FREINS ................... 143 i Travaux sur frein avant.
: ; Remplacement d’un moyeu-tambour.. ... o oL 1 : 175
Remplacement d’un cylindre de roue..... ... ... ... ... .. .. ... . ..., .. 9 i 175
Remplacement des segments ou d'un platean.. ... .. ... . ... ....... ! 19 ; 176
114 Travaux sur frein arriére.
Remplacement d’un moyeu-tambour................ ... ... ... ... ..... 1 | 179
Remplacement d’un cylindre de roue.............. ... ... ....... ... 10 j 179
Remplacement des segments ou d’un plateau de frein................ 20 180
Remplacement d’un cable de frein........................ .. ... .... 31 } 183
Réglage du jeu des leviers et hielle de frein.......................... ! 42 ! 183
! i
COMMANDES .. ... ... .. .. 145 Travaux sur pédalier.
Remplacement d’un pédalier (sur voiture 11 large). ... ... : 1 185
Remplacement d’un pédalier (sur voiture 11 légere) ... .. Ll 15 i 186
145 A Travaux sur pédalier surélevé.
Remplacement d’un pédalier................ .. ... ... ... . .......... ‘ 1 ! 188
Révision d’un pédalier........... . . ... . . . .. . 23 190
146 Travaux sur comunande des vitesses.
Remplacement d’un sélecteur des vitesses.. .. ..o, 1 191
Révision d’un sélecteur .......... ... ... . ... 8 | 191
\
147 Travaux sur commande de frein. |
: Remplacement dune tirette........ ... .. . . . . . . . ‘ 1 ‘ 192
i Remplacement d’wn ressort............ ... ... . ... ... ... . .. ... ! -6 | 192
‘ Remplacement d'un renvoi de frein.............. ... ... ... ... .... | 15 193
148 Travaux sur maitre-cylindre.
! Remplacement d’un maitre-cylindre {sur voiture 11 légére)............ 1 194
Remplacement d’un maitre-cylindre (sur voiture 11 large}............. i 21 195
Révision d’un maitre-cylindre............... ... ... ... .. .. ... ..... 31 196
148 A Travaux sur maitre-cylindre (pédalier surélevé).
|
Remplacement d’un maitre-eylindre. . ... ... ... ... ... ... .. .... 1 1 197
Remplacement d’une TIEe POUSSOIT L .ottt e et ‘ 10 197
|
ECHAPPEMENT ........ ... ‘ 149 i Travaux sur tuyauteries et pot d’¢chappement. :
| ‘ Remplacement d’un pot d'échappement ............................. : 1 199
: Remplacement d’un tube vertical................................... 3 | 199
| | Remplacement d’un tube sous coque............ .. 5 \ 199
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8 NUMERO - AT | NUMERO | NUMERO
ORGANES des opérations’ DESIGNATION ‘ des §3% des pages
SUSPENSION .............. 150 Travaux sur barre de torsion. ;
Remplacement d’une barre de torsion avant...................oco.ot] 1 200
Remplacement d’une barre de torsion arriéve ............... ... ... ‘ 10 201
151 Travaux sur amortisseur.
) Remplacement d’un amortisseur avant ou arridre................o0 1 | 203
Révision d'un amoOTUSSEUT. . . oo\ v vt e e et e e e 7 ‘ 204
Remplacement des bagues caoutchouc. . ... ... ..o ooy 10 204
ELECTRICITE ............. 152 Travaux sur essuie-glace.
Remplacement d’un essuie-glace....... ... ... .o 1 205
Révision d’un essuie-glace........ .. .. ... i 15 206
152 A Travaux sur essuie-glace (sous auvent).
Remplacement d'un essuie-glace ....... . ... ... iiiiiii | 1 207
Révision d’un essuie-glace.......... ... ... ... .. .. i | 23 209
153 Travaux sur dynamo et régulateur. ‘
Remplacement dune dynamo.. ... il 1 210
Remplacement d’une dynamo par une dynamo « surélevée » .......... i 3 NOTA 210
Révision d’une dynamo CITROEN........... ... ... ... ..ot : 4 211
Conirdler la charge au banc..... .. .. ... .. ... ... ... . ‘ 18 213
Révision d’une dynamo PARIS-RHONE G.11-R.61................ ... 20 214
Révision d’une dynamo DUCELLIER 247 B......................... 46 216
Remplacement d’un régulateur........... ... ... ..o ; 7 219
c sle d° ol A SUT VOILUTE L. | 75 220
controle dum regulatenr o fane : 76 221
154 Travaux sur démarreur.
Remplacement d’un démarreur....... ... ... . iiiiiiiiiii ‘ 1 222
Révision d’un démarreur CITROEN.. ... ... ... ... ... o . 5 222
Controler un démarreur au banc.......... .. ... ... i i, 19 224
Révision d’un démarreur PARIS-RHONE D.11-B.22.................. 21 224
Révision d’un démarreur DUCELLIER 414-A ... ... ... ... ... ... ... ‘ 55 228
155 Travaux sur tableau lumineux Jaeger (voiture avant juillet 1952).
Remplacement d’un tableau............... ... ... i ‘ 1 233
Remplacement d’un ampéremétre ..........c.. .. 11 234
Remplacement d’un indicateur d’essence.................. .. ..o 19 234
Remplacement d™une montre ... il 26 235
Remplacement d’un compteur kilométrique . ......... ... 32 236
Remplacement d’un verre de protection des appareils.. ............... 38 236
Remplacement d’une lampe ......... ... i 44 237
155 A Travaux sur tableau de bord (voiture depuis juillet 1952). ‘
Remplacement d’un tableau de bord. ... i 1 238
Remplacement d'un ampéremeétre. ..., 14 239
Remplacement d’un indicateur d’essence............. ... ... . ... ! 19 239
Remplacement d’un compteur kilométrique .................... ... ... 24 244
| Remplacement d’un verre de protection des appareils................. 28 240
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es opérations | des §§ des pages
| | 3
REGLAGES ................ ' 156 Réglages sur moteur. !
‘ Réglage de la distribution........ ... ... ... 1 ’ 241
Réglage des culbutenrs....... ... .. ... 2 ‘ 241
Réglage du point d’avance.......... ... i 3 241
Réglage des carburateurs........... ... ... ... . .l 4 | 242
Réglage du ralenti du carburateur SOLEX 35 ou 32............... 5 242
Réglage du ralenti du carburateur ZENITH 32................... 6 ‘ 243
Réglage de la suspension du moteur (sur voiture sortie avant mars 1953) . 8 3 244
Réglage de la suspension du moteur (sur voiture sortie depuis mars 1953). 16 244
157 | Réglages sur commande des vitesses et débrayage. |
Réglage des tubes de commande des vitesses ........................ 1 : 246
Réglage du verrouillage des vitesses................ ... .. i 6 246
Réglage de la pédale de débrayage et du cable...................... 13 247
. Réglage de la pédale de débrayage et du cable (pédalier surélevé).. ... * 15 : 247
158 Réglages sur essieu avant.
; Réglage de la chasse ... .. .. . . i i 1 248
. Réglage du parallélisme.... ... ... .. . . i ) 248
| Réglage du braquage.......... ... .. ... ‘ 6 248
Contrdle du carrossage.... ... ... .. ... ... ... 10 249
“ 159 i Réglages des freins.
Régler les excentriques...... ... ... ... .. it 2 250
| Régler le frein 6 main ....... ... ...... ... ... il 3 250
Régler la pédale .. ....... .. ... . . .. ... il 4 250
Purger les canalisations ........ ... .. . ... ... ..., 5 . 250
160 Réglages sur coque. !
Réglage des hauteurs sous coque ... ... il 1 252
i Réglage de la répartition des poids. ... ... ... ..o 1 253
I Vérification des roues. Baquilibrage. . ... ... .. ... o oo ionn n 253
161 . Réglages sur allumeur.
Réglage des contacts.. ... .. .. . i 1 255
Fssai au banc d’on allameur. .. ... .o o o 4 255
162 | Réglage des phares ............. ... . 1 256
| Montage des canalisations (avant juillet 1952)........................ 2 256
| ' Montage des canalisations (a partir de juillet 1952)................... 3 260
|
DIVERS ................... 163 | Remplacement d’un réservoir d’essence............ ... ... ... 1 265
164 ' Remplacement d’un habillage avant .................. .. ... 1 266
CARROSSERIE ............ 165 ! Remise en &tat dUne €OqUE ... .. ... .....ooeueneneneauananiiaies 1 267
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ViR , . ! ¥usERo MiTRODES | REFERENCE
1lesplanc?ws DESIGNATION  mEPARATIONS ©  des outils OBSERVATIONS
i |
MOTEUR
28 Appareil de contréle du point d’avance......... ... ... . i — © 1691-T
35 Cl¢ pour dépose du carburateur inversé de 35..................... .. ... ... .. — 1620-T
35 Clé pour déposc du carburateur inversé de 32.............. ... ... ..o oo — ; 1622-T

35 Clé pour dépose de la tubulure d’échappement ................ ... ... ... ... ..., — t 1625-T
10 Clé pour serrage d’écrou de ventilateur............ ... ... ... ... o oL — ' 1976-T Voir Direction.
11 Montage de réalésage des douilles de pompe...... ... ... . .. .. il —_ I 1635-T
11 Alésoir pour 1035-T . .. . e — 1636-T
11 Porte-fraise pour 1638-T. ... ... ... 1 — 1637-T
11 Fraise pour dressage des faces de douille de pompe............. .. ... ... ... . ... ! — © 1638-T
11 Gabarit de profondeur pour 1638-T. ... ... ... .. .. . o ol — i 1639-T
10 Goujon pour centrage du ventilateur........ ... ... ... o oL oLl . MR-3400 —

2 Compresseur de TessoTS.. . .. ...ttt | — 1611-T

2 ] ClE A BOUZICS . o o e ettt e et e e ‘ — 1601-T

2 1 EXEracteur de COSSES. . .ottt ettt e e e e e — 2200-T Voir Electricité.

6 Clé dynamométrique.. .. .. ... o e e 2470-T

2 Appareil a dégoujonner. ... .. ... e ' e 2410-T

9 Mandrin pour guides de soupapes...........o i - MR-1620 p—

9 Rode soupapes & VeNTOUSC. .. ..ottt e e e o 1615-T

9 | Mandrin pour mise en place des siéges de soupapes................ . ..., MR-3098 —

— | Meule pour siége de soupapes d’admission.............. .. ... ... o oL ! — 1660-T
— | Meule pour sitge de soupapes d’échappement........... ... ... ... .. .. ... — 1661-T
— | Meule biconique pour dégagement de sidge d’admission............................. — 1627-T
— | Meule biconique pour dégagement du siége d’échappement.......................... — 1628-T

1 Appareil a tarer les ressorts.. ... ... ... L — o 2420-T |

1 Ressort talom. ... ... i — i 2421-T

7 Ressort étalom. .. ... i i — © 0 2422-T

8 Dudgeon pour sertissage des alvéoles de bougies.......... .. ... ... ....... ... ..... — 1604-T

8 Outil pour maintien des chemises.......... ... ... . ... . ... L MR-1582 —

20 ¢ Extracteur de PouSSOITS. .. ...ttt ittt e e e e e e — 1608-T
27 . Clé pour bague de retour d’huile d’arbre de commande de dynamo et pompe a eau....: — 1640-T
26 | Extracteur du JOINL ACICr. .. .....uuunutetttit it e , — 1681-T
59 ¢ Clé pour vis du carter d’embrayage (6 pans)....... ... . ... ... ... ... ..., ‘ o 1675-T
59 Clé pour vis du carter d’embrayage (a méplats).............. ... .. ... .. ... ....... — 1676-T

1 Chaine de levage.... ... ... i iMR-3320-20 —

3 Support pour moteur déposé.. ... ... e i e © o 2500-T
25 Support pour maintien des MOTEUrS.. . ...ttt i et e | MR-3053-60! — !
18 Cale pour centrage des coquilles a turbine de retour d’huile ........................ MR-3505-20] — f
18 Cale pour vérification du centrage des coquilles ........... ... .. ... ... ... ... .... ‘MR-3505-30 —

21 Appareil pour maintien des pignons de distribution. ... ... ... ... ... ... ... ; — 1680-T

22 Clé pour écrou d’arbre & cames. ... ... oot i e ‘ — ¢ 1731-T

19 Clé pour écrou de vilebrequin...... ... ..t — i 1667-T
|
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des outils

OBSERVATIONS

24

17
14 !

925
15 |
15 |

16

Montage pour réglage des pompes & huile............. .. ... .. oL
L0 1 T 311 P
Calibre pour réglage de la suspension moteur........ ... . it
Clé pour mise en place des segments d’arrét d’axe de pistons.. ... ... . .. o0l

Marbre a dégauchir les bielles. ... ... ... . o ‘

Mandrin pour 2480-T
Support pour maintien des MOLEUTS. .. ... . .t i e
Régle pour réglage des hauteurs de chemises....... .. ... ... oo

COMPATATEUL. . . . ittt et ettt et e e |

Bague d’entrée de segments. ... ... ... ...

EMBRAYAGE

Apparell & tarer.. ... ... ... ..
Montage pour réglage d’embrayage....... ... ... L
Montage simplifié pour réglage d’embrayage............ ... ... .. ... ... ...
Clé pour vis de carter d’embrayage (6 pans)....... ... ... ... ... o i
Clé pour vis de carter d’embravage (méplats)

BOITE DE VITESSES

Cales pour orientation des colliers de fixation

Arrache-rotules inférieures de pivot

bupport pour bolte de vitesses. ... ...t .

Extracteur du plateau d’entrainement. .. ... . ... . ... . i i
Corps d’eXIracteul AVeC VIS. . .. .tuiuutrn ettt ittt
Coquilles, frette et grain pour roulement de boitier de différentiel. ... .. .. ... . . ...
Cl¢é pour bague de retour d’huile d’arbre de commande de dynamo et pompe a eau
Appareil pour montage du synchroniscur

Mandrin pour roulement de pignon d’attaque................. ... .. . ..., 3

Fraise pour lamage du boitier de différentiel
Tourne-a-gauche pour 1752-T... . ... ... . e
Mandrin pour roulement Timken de différentiel
Clé dynamomeétrique. . o ..ottt e
Mandrin pour mise en place du pignon d’attaque...... ... ... ... .. i iiiiiiiaa.,
Appareil de maintien de 'arbre secondaire........ ... ... ... . ... ...
Appareil pour réglage du pignon d’attaque........... ... ... Lo,
Comparateur avec aiguille totalisatrice........... ... .. . i,
Mandrin pour roulement d’arbre primaire

Arrache-rotules de barres latérales. ... ... ... .. . . ... . ‘

MR-1811 ;

- i
MR-4078- 101
MR-1610

i
MR- 3003 70
MR-3377 |

MR-3457-10

i
i
i

MR-1525 |
' MR-3053
' MR-3412- 30}

 MR-3609-10
MR-3045-10/

MR-3621-10,
MR-3602-10]

MR-3676-30|
MR-3139 |

MRSOLLS ]

1

2440-T

2480-T
2481-T

2437-T
1656-T

2420-T
1701-T
1675-T
1676-T

1964-T
1851-T
1750-T
1753-T
1640-T

1752-T

2470-T

2044-T
2437-T

" Voir

Voir Moteur.

Moteur.
Moteur.

Voir

Essieu AV.
Essieu AV.

Voir
Yoir

Voir Moteur.

Voir Moteur.

Yoir Moteur.
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e e L ONTHERD uETEONES | REFERENCE' s E i
des planches DESIGNATION REPARATIONS “ des outils OBSERVATIONS
|
57 Clé pour réglage d’écron de différentiel. . ..o 1 — 1751-T
50 Support de COMPATATEUR. .o uvvt ittt ettt ; — 2041-T |
56 Levier de maintien du platean d’entrainement........ ..o I MR-3352 —
19 Tube pour réglage des planétaires en butée ... oo i MR-3646-10; — !
: |
ESSIEU AVANT
T6 0 ClE d7¢eronl de FUSEE. . oo vttt e e ‘ — 1810-T | )
76 Corps TeXTTACTEUT. L o4t e ettt ate et et et e e o e ettt i — 1750-T | Voir Boite de vitesses.
76 Coquilles et fretle POUTr MOYEUX. ..ottt t ittt — 1820-T |
74 . Arrache-rotules de barres latérales. ... ... i s — 1964-T l
5 Clé pour écrou de roulement extérieur de fusée. ... - 1825-T
7 Coquilles et frette pour roulement extérieur de MOYeU. ...ttt i - 1819-T
68 Machoire d’immobilisation des TransSmASSIONS. « ..o ir et eee et 1830-T
77 Clé pour écrou intérieur de roulement de FUSEE. oot " 1826-T |
78 Arrache-rotules de bras Inférieur.. .. ... ... it e - 1851-T :
79 - Appareil démonte-fusées. ... ..o - 1824-T
76 DYDAINOMIEIIE « .o .ot te et ettt et e e e — 2472-T |
64 | Arrache-rotules de cardam. .. ... ... e — 1900-T “
64 Coquilles pour rotule de fusée... ... ..ot - 1902-T
64 Coquilles pour rotule cdté arbre de commande......... ..ot — 1901-T
— ALESOIT PEBatehe « . oo ottt et e i - 1905-T
ALGSOIT e IELOTE. « « « e e e e e e e e e e e e e e e — 1906-T
— Tampon de controle. . ... ..ot : - 1907-T
64 Calibre PIONeUT. . .. ..o ‘ - ‘ 1912-T |
64 Broche de contrdle pour TOI2-T . oo e : : 1911-T
S e R - 1903-T
05 Calibre 2 1rois TOUCHES « o oottt e i e 1908-T ‘
65 Calibre de logement de coussinets ... ... it : 1910-T |
66 Coquille de POSSER.. ..ottt - 1904-T
66 Calibre de positionnement des JOMEs. ... ...oouuiiet it ‘ : 1909-T l
7 Montage pour chambrage des cardans. ... ... i . MR-1627 — |
69 Appareil pour graissage des méchoires & coulisse. ... | - 1914-T
LY TR ) - UG I - 1915-T |
78 Clé de réglage des rotules de pivols supérieurs. . ... e | — 1852-T ‘
7 Arrache-rotules de bras supdrieur. ... ... ... . ‘ — 1850-T !
81 Alésuirpourlel)rassupérieur...............¢....................................I — 1860-T |
80 | Arrache-roulements de fusée .. ..ot e e : - 1821-T
80 . Coquilles pour roulements & 9 billes...... ... oo iy 1822-T
80 Coquilles pour roulements & 10 billes..... ... - 1828-T |
80  Coquilles pour roulements a 8 111 P I S R R — 1831-T
80 Trépied pour 1821-T. ... o e | — 1823-T . )
9 | EXEPACTEUT (8 COSSES. . vttt tee e s naneenen o s ssanansosanasennseneessncessecassns | — 2200-T | Voir Electricité.

|
i
{
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|

i | o L N0eio ¥Emos | REFERENCE! . NG
d"“"""“‘“eJ DESIGNATION REPARATIONS | des outils | OBSERVATIONS
| 1'
|
; | |
7 Clé pour éerous de broche. ... ... . ... . . i — ’ 1880-T
105 Masse pour extraction des barres de torsion........... ... . .. . . ... I MR-1578 | — ! Voir Essien AR.
90 1 Tige d’appel de barres de torsion........................ i i MR-3349 . — |
82 Poussoir et tas pour montage de 'arbre a canmelures. . ... ... ... ... . ... .. ‘\ MR-3363 . — |
88 | Pince pour ressorts de segments de frein. .. ....... ... ... . ... .. | — | 2110-1
84 Montage pour sertir les cames de frein. ... ... .. .. . .. I MR-3354 —
81 ‘ Pige de contréle de position des bagues. ... MR-3507 | —
85 Montage pour sertissage des tocs de rowe.. ... MR-3445 ’ —
86 ’ Mandrin pour rectification des tambours. ............. ... ... . . . .. ... ... | MR-3700-40 —
87 | Pige de calage du bras infériewr. ... ... ... .. i MR-3350 ‘ —
89 | Appareil de contréle de centrage des garnitures. . ... .. | — i 2100-T :
99 Clé de réglage des excentriques................ ... ... ... ... ... .. ... ... ... | — | 2120-T |
‘ ? |
J DIRECTION ' ‘ | |
| | ‘
93 Arrache-volant..... .. ... ... . | — ‘ 1950-T |
— Coquilles pour moyeu de volant.................. ... ... ... ... .. .. ....." i — 1951-T
93 | Bague de contréle du centrage de tube fixe............... ... .. © MR-3102 — !
93 | Fourche pour extraction du volant 2 branches.............. ... ... .. .. ... .. " 3 — i 1952-T
74 | Arrache-rotules de crémailleres.............. ... ... .. . . . . . . . Tty ‘ -— ¢ 1964-T | Voir Essieu AV.
94 | Support pour maintien & Pétaw............... ... ... .. ... . .. ... ... 'MR-3053-80! - |
95 1 Clé de réglage de rotules de barre................ ... .. ... . . . .. ..o — 1870-T |
95 Clé pour tube de maintien des noix................. .. ... ... ...y — 1976-T
96 Pige pour réglage des barres latérales................... ... .. ... . .. ... 7 - MR-3340 — |
95 Clés pour bouchon de direction................ ... ... . .. .. .. . . . . .. ... - 1975-T !
ESSIEU ARRIERE ‘
|
110 Support pour essicu AR............ ...  MR-3300-40 — !
109 Calibre de contrdle de désaxage. ... ... — © o 2051-T ‘,
105 | Masses pour démontage des barves de torsion................ ... ... " ¢ MR-1578 — |
108 © Pige de positionnement de Pessieu...................... .. ... ..o MR-3338 —
106 | Cl¢ de fixation de bras dessieu............. .. ... ... .. . .. o ‘ — 2050-T !
88 Pince pour ressorts de segmients de frein................. .. ... ... — 2110-T
101 | Appareil pour contréle du carressage et du pineement. ... ... . . L, | — o 2052-T
84 Montage pour sertir les cames de réglage. L " MR-3354 — © Voir Essieu AV,
103 i Mandrin pour rectification des tambours.............. ... ... .. . .. ... | MR-3700-50; — [
85 Montage pour sertissage des tocs de roue.......................... ... I MR-3445 | — i Voir Essieu AV.
102 Poussoir et tas pour montage des silentblocs de palicr élastique.......... ... . ... ... MR-3335 i —
98 | Equerre de montage dc palier Elastique.. ... oo MR-3336 | — ;
104, Appareil de controle de centrage des garnitures................. ... ... — ©2103-T |
99 Clé de réglage des excentriques...................... ... ‘ — 2120-T g Voir Essieu AV,
\
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T :
SUMERD (N AT L NUMERO METIONES |REFERENCE
des planches DESICNATION ‘ REPARATIONS | des outils OBSERVATIONS
i
FREINS
76 CIé Q’6Crou de TUSGC. « v oo vttt et et et e e e e ' — 1810-T Voir Essieu AV.
6 COTPs A eXEIACTENT. . L\ ottt et et sttt et et et et e st -— 1750-T Voir Essieu AV.
76 Coquilles et fretles POUT MOYOU. .o unean et a e - 1820-T Voir Essieu AV.
89 Appareil de contréle de centrage des garnitures...................oooiiiiii, - 2100-T Voir Essieu AV.
76 DYNAMOIMBIIE . . .ottt t et ettt ettt e e et e et e = 2472-T Voir Essieu AV.
88 Pince pour ressorts de segments de frein. ... ... — 2110-T Voir Essieu AV.
75 Clé pour éerou de roulement extérieur de fusée. ... “ — 1825-T Voir Essieu AV.
86 Mandrin pour rectification des tambours..... ... .. oo -MR-3700-40; — Voir Essien AV.
99 C1& de réglage des eXCOnUIIQUES. . ..o .v\ e rn et nun it - . 2120-T | Voir Essieu AV.
110 Support pour essien AR... ... .. . ‘MR-3300-40 — ! Voir Essieu AR.
104 Appareil de contrdle de contrage des garnitures........... ...l — 2103-T Voir Essieu AR.
103 Mandrin pour rectification des tambours........ .. ... i  MR-3700-50: Voir Essieu AR.
| |
COMMANDES
113 Clé du raccord de maitre-eylindre . ...... ...l i e i 2130-T
113 Clé de la vis du raccord 3 VOIeS ot vttt it ettt s ‘ — 2131-T )
2 EXErACEEUT (6 COSSOS. . o « v v v et ettt e e e n e e te e e te e te e et — 2200-T Voir Electricité.
111 Clé a rotule Pour SELECTEUT. . . .o\ttt ittt -— 2430-T
— | Clé pour dépose du maitre-cylindre......... .o — Facum (Idéal 240 de 12).
93 Arrache-volant de direCtion . .. ....uenen ettt — 1950-T Voir Direction.
93 RS h e] T R — 1952-T | Voir Direction.
SUSPENSION f |
' ;
105 f Masses pour démontage des barres de tension............coiviiiiiiiiiii - MR-1578 \ — " Voir Essieu AR.
90 : Tige d’appel de barres de TOFSION. ... ..ottt . MR-3349 | — i Voir Essieu AV.
108 Pige de positionnement de I’essieu. ...... ...ttt 1 MR-3338 — ! Voir Essieu AR.
115 Montage pour remplissage des ATTLOTTISSEUTS .+ « 2 v v e e oo e e e e e e e et ‘MR-1667-10; —
114 Entonnoir pour remplissage des amortisseurs..............oooeiieiia i }MR-1667-20' —
| | | ;
i | |
|
! ELECTRICITE f
2 EXIracteur de COSSES.. . . v v e vne e e eneuneeeesesasnreeenssoenensaensnsenseanaeas — 2200-T
118 | Tournevis pour vis de fixation des masses polaires.......... ... . MR-1601-4 —
118 | Mandrin pour positionnement des masses de dynamo...............c..oiiiiiinn. ! MR-1601-2 —
118 | Mandrin pour positionnement des masses de démarreur ......... ...t | MR-1601-1 ; —

Support pour corps de dynamo et démarreur.. ... ... ...l I MR-1601-3 ;
i




16 LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

SEHERS h ' i NiMERO VETIOBES | REFERENCE

e planches DESICNATION REPARATIONS ‘ des outils ‘ OBSERVATIONS
REGLAGES ‘
i |
28 Appareil pour réglage du point davance. ... ... il — - 1691-T  Voir Moteur.
17 ¢ Calibre pour ré g,ldge de la suspension-moteur......... ... .. ... ... i, MR-4078-10/ — l
123 Appareil pour ré {Jdg(‘“ de la chasse. ... . e — 2316-T
124 Pige pour mise a longueur des barres de direction....... ... ... ... .. oL MR-3340- 10 —_—
95 Cl¢ pour houchon de direction a cré cmatllere. . ... e — : 1975-T Voir Direction.
125 Pige pour contréle du braquage. ... ... o —- | 1890-T
126 Appareil pour contrdle du carrossage... ... . e 2314-T
112 1 Tube de purge. ..o — - 2140-T
127 Pige de contrdle de hauteur sous coque. ... .. . 2300-T
110 . Support pour levage duwlmul(/..........._..................,..................MR%%()O/LO —
127 Cl¢ de réglage de hauteur (& carrd).. ... ... .. L e — L 2301-T
127 Clé de réglage de hauteur (3 méplat). ... o . o L — | 2302-T
106 Clé de 1(0L|g9 de hauteur AR .. ' — 2304-T
128 Peson pour répartition des charges. ... .. .. . Lo o L — 2310-T
130 . Appareil pour contrdle du balourd des roues. ... oo oo oLl MR-3396 —
132 Tableau pour réglage des phares.. ..o 0 L MR-1572 —
CARROSSERIE
135 Marhre pour Carrosserion . ... e e e e — 2600-T

Nous vous rappelons que, seuls, les outils portant un numére suivi de la lettre T sont
vendus aux Etablissements Fenwick, 15, rue Fénelon, a Paris (10°).

Il existe dans Ie Dictionnaire un plan détaillé, permettant Pexéeution par vos soins
des autres outils (portant un numéro précédé de MR).

Notre burcau des Méthodes Réparations, 11 bis, rue de la Source, a Paris (16°). est A
volre disposition pour tous renscignements complémentaires. i



Tr. AV OPERATION No 101 : Travaux sur distributeur. Op. 101 17

: OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DU POINT D’ALLUMAGE
1 ‘Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression. revenir légeérement’
en arriere. Introduire une pige de @ == 6 mm dans le trou prévu dans le carter (coté G), |
(voir PL 28, fig. 1). Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que :
la pige pénétre dans I’encoche du volant. A ce point, le moteur est « calé » & 80 d’avance. Pige de 6
2

Déposer la téte du distributeunr

Déposer le rotor, placer un appareil de controle (utiliser Pappareil de contrdle 1691-T. voir P1. 28,
fig. 2 et 3), fixer la pince du fil a la borne de connexion du condensateur. Mettre le contact.
Laisser la pige dans I'encoche du volant. Desserrer Ia vis du levier de commande de Pallumeur,
tourner le corps du distributeur pour amener le plot du fil n°® 1 en face du rotor

Obtenir le décollement des grains de contact. en tournant le corps du distributeur, la lampe
s’allume au morsent précis du décollement. Ce premier réglage correspond a 8° d’avance sur
le volant. Avec les essences actuelles, il faut caler Pavance  120.. .. . .. ... ... ......... Appareil de contréle 1691-1

Clé plate 10

3 Pour obtenir le réglage a 120 volant, il faut augmenter 'avance de 49, Pour cela. repérer la posi-.
tion de la fleche de appareil 1691-T. Sans modifier la position du rotor. tourner le corps du
distributeur dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour augmenter l'avance de 4°.

4 1er Cas @ la voiture ne comporte pas de commande d’avance variable. Fixer le distributeur a
La position déterminée ci-dessus. . ... ...
2¢ Cas : la voiture comporte une commande d’avance variable. 1 allumeur étant calé comme

ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon de guidage soit au milicu de la
boutonniere, dans I'axe de Pencoche (sur les voitures sorties jusqu’en avril 1952). Sur les’
voitures sortics depuis cette date. placer le levier plat pour que le centre de Uencoche soit
en face de la butée découpée dans la téle de fixation du remboitage, Placer la manette
d’avance sur planche de bord, au milieu de sa course. Fixer le ¢able de commande. au levier!
de commande, sans modifier la position de celui-ci.......... ... ... . . ... Clé plate 10

H\(IPORTAI\TT: Dégager la pige du volant, i

5 Déposer appareil de contréle. Mettre en place le rotor ¢t la téte du distributeur. Couper le

i
contact.............. '

REMPLACEMENT D’UN DISTRIBUTEUR

Dépose.
6 Déconnecter les fils, des bougies et de la bobine. Desserrer la vis fixant le collier maintenant
le faisceau des fils sur avant de la coque...................... e e Clé tube 7

Dicr. ~no 427. — 2,
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18 OPERATION No 101 : Travaux sur distributeur.
-
7 Desserrer la vis de serrage du levier de commande du distributeur et dégager le distributeur,
du remboitage. Dégager le tube de dépression, de la capsule.........................
Pose.

8 Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir 1(§gi:remqnt
en arriére. Introduire une pige de > = 6 mm dans le trou prévu dans le carter (coté G).
Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que la pige pénétre dans
Pencoche du volant.. .. ... .. . .. . i i i e e

A ce point le moteur est calé a 80 d’avance.
9 Déposer la téte du distributeur, descendre I'allumeur dans le remboitage, en tournant le rotor;
pour s’assurer que le tournevis de Parbre est bien engagé dans celui de I’arbre de commande.
Connecter les fils a la bobine. mettre en place et serrer la vis du collier de fixation sur Pavant
de coque.. ..o e
10 Régler le point d’avance. (Avee les essences actuelles il faut « caler » I'avance a 129.) (Voir §§2,
Jet 4. méme OpETation.}. . ... ...

IMPORTANT : Dégager la pige du volant.
11 Déposer I'appareil de contrdle. Mettre en place le rotor et la téte du distributeur. Connecter,
les fils aux bougies. Couper le contact...... ... ... . i

REVISION D’UN DISTRIBUTEUR S.E.V.

Démontage (voir PL. 29). i
|
12 Déposer la téte du distributeur et le rotor. Déconnecter la barrette primaire (1). Déposer le
condensateur (2) et la borne (3). Déconnecter le fil de masse. du corps d’allumeur. ... ..
13 Déposer les ressorts (5) de maintien de la téte de distributeur............ ..o
14 Chasser la goupille cylindrique (7) d’arrét du tournevis (8); dégager le tournevis (8), de Paxe (9)
et 1a rondelle (10) de réglage de jeu. Déposer la capsule (11). la commande de capsule (13),
dégager la tige témoin (14). ... ... ... ... i i e
15 Frapper légérement sur Pextrémité inféricure de Iaxe (9) pour dégager Iensemble du plateau

porte-linguets (15). Faire tourner ’axe (9) pour dégager d’aplomb le plateau porte-linguets,’
et I’axe (9), du corps du distributeur. ... ... ... . i -

OUTILLAGE

TEMP:

Clé plate 10

Pige de 6

Cl¢

Clé plate 7

tube 7

Chasse-goupille 2,5
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16

17

18

19

20

21

24

Décrocher les ressorts (16) des masses d’avance (17), dégager les galets (18), dégager la came (19)
et la rondelle de friction

Dégager le jonc (20) d’appui du plateau. Déposer la cosse (21), la borne (22), le linguet (23).:
Déposer le support de linguet (25) et sa rondelle (24) isolante. Dégager le jonc d’appui (27).!

Déposer les fils, de la téte d’allumeur

Nettoyer les pllces. . ... i i it e e e

Montage (voir Pl 29).

Placer le jone (27) d’appui du plateau a billes (15) dans le corps de distributeur

Monter le plateau (25) sur le plateau a billes (15), la rondelle isolante (24) et le linguet (23) sur
Paxe de lnguet. ... ... i i

Placer la vis (22) avec une rondelle plate sous téte dans le support du plateau (25) la cosse du
fil primaire a intérieur du plateau, une rondelle plate sur cette cosse et un éerou 6 pans
sans le serrer; placer le ressort de linguet a Pextérieur du support, entre support et rondelle
plate, serrer le tout

Monter la cosse (21) sur le plateau (25) avec rondelle plate sur cosse et une rondelle éventail
sous téte de vis, placer le jone plat (20)...... .. ..
Huiler Iaxe (9). placer la rondelle centrale intermédiaire sur 'axe; placer cet axe dauns le
corps de distributeur en interposant les 2 rondelles de réglage.....................
Monter le tournevis (8) (attention : le trou de la goupille (7) dans laxe (9) est déporté)
intercaler entre le tournevis et 1’allumeur une rondelle (10) d’épaisseur 0.3 mm,
mettre en place la goupille cylindrique (7) provisoirement. S’assurer que 'axc (9) tourne
librement et que le jeu longitudinal n’excéde pas 0.4 mm. Sinon choisir une autre rondelle
(10). Epanouir les extrémités de la goupille cylindrique..............................

Mettre en place la came (19) sur Paxe (9), lencoche de cette came & Uopposé du petit ¢6té du tour-
nevis (8). Placer les galets (18), 'épaulement vers le bas. Accrocher les ressorts (16} des
masses d’avance (17)

Placer Iensemble du plateau a billes (15) dans le corps de Pallumeur sur le jone (27); (huiler

préalablement les billes du roulement a P’huile de vaseline)

Connecter le fil de masse a "aide de la vis (4)

Placer la tige témoin de fonctionnement (14) sur Pergot d’entrainement du plateau porte-
linguets. Monter la capsule & dépression (11), placer les 2 cordes a piano de commande (13)
et le ressort d’arrét (12) sur Dergot
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Tr. AV

28

29

30

Monter le condensateur (Z)... ... i e e
Monter la borne primaire (3), la barrette primaire (1)...... .o i
Monter les ressorts (5) de maintien de la téte de distributeur, régler les éerous (6) formant cane, !

en contact sur le jone (20) en s’assurant de la rotation du plateau porte-linguets (25).. ..

Régler I'écartement des contacts a 0,4 - 0,05 mun. en agissant sur la vis excentrique (26).
Serrer la vis dlarrét (28). ...

Monter les fils sur la téte du distributeur. ... . e

Placer le rotor sur la came. s’assurer que Uergot est bien engagé dans Vencoche de la came.
Monter la téte de Pallumeur. connecter le fil primaire

Essaver le distributeur au bane (voir § 67, méme opération). ...

NOTA. — Nous n’avons pas traité la révision de allumeur a capsule a dépression indépendante,
cette opération n’offrant aucune difficulté,

REVISION D’UN DISTRIBUTEUR R.B.

Démontage (voir Pl 30),

Déposer la téte, du distributeur: déposer le rotor. déconnecter la barrette (1) primaire, déposer
le condensateur (2), la capsule de dépression (3) et dégager la plaquette de butée (4). ..

Déposer la horne primaire (3), les ressorts (6) d’attache de la téte de distributeur et dégager le,
fil de masse (7). ... e

Désaccoupler Pexcentrique (.8) de réglage, dégager Vensemble support (9) et son équerre. Dégager
le plateau (10) porte-linguets. ... .
Chasser la goupille cvlindrique d’arrét (11) du tournevis. dégager le tournevis (12). de Iaxe (13)
et la rondelle (14) de réglage de jeu. Dégager 'axe (13) avee la came (15) et la rondelle
entretoise centrale. . ... L

Décrocher les ressorts (16) des masses (17); dégager la came (15) et les galets (18), des axes.,
Dégager les mass

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 7

Chasse-goupille 2.5
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21

36

39

40

41

43

Déshabiller le platcau porte-linguets.

a) Déposer le ressort isolé de connexion (19) et le ressort de linguet (20) de la borne (21)....

b) Dégager le linguet (22), de son axe. ... .. ... . s
Déposer les fils, de la téte de distributeur. ... ... .. ... ... ... L i
Nettover les PlOCes. ..

Montage (voir Pl 30).
Monter les fils sur la téte du distributeur. ... .. e e

Habiller le plateau porte-linguets.

a) Monter le linguet (22), le ressort de linguet (20) et le ressort isolé de connexion (19) sur la

borme (21 ). oo e
b) Huiler excentrique (8) (huile de vaseline), le mettre en place dans le support (9)......

¢) Monter le support (9) sur Paxe du plateau (10) porte-linguets. Placer I’équerre de maintien
du plateau.. ..o
Huiler 'axe (13} du distributeur, placer la rondelle de friction inférieure et engager I'axe dans
le corps du distributeur. . ... o e

Placer une rondelle (14) de réglage de 0.4 mm. Monter le tournevis (12) {attention : le trou de la
goupille (11) dans Paxe (13) est déporté). Mettre en place la goupille eylindrique (11), provi-
SOIFCIIICTIE. o vt ittt et e et e et e e e e e e et e e e et et e et e e et e et e et

Sassurer (ue 'axe (13) tourne librement et que le jeu longitudinal n’exceéde pas 0.4 mm, sinon
choisir une autre rondelle d’épaisseur (14). Epanouir les extrémités de la goupille cylindrique.

Monter les masses d’avance (17) sur Paxe (13) de distributeur. Placer les galets (18) (préalable-
went huilés) sur les axes de la came (15). Huiler I’axe porte-came, monter la came sur 'axe
(13) Pencoche de cette came & Uopposé du petit ¢6té du tournevis (12). interposer la rondelle
entretoise centrale, accrocher les ressorts (16) des masses.. ..o oo il

Monter Pensemble porte-linguets et support d’excentrique muni de 'équerre de maintien. Serrer
les deux vis de fixation du support d’excentrique avec rondelle blocfort sous téte. Monter
les ressorts (6) de fixation de la téte en connectant le fil (7) de masse sous un des écrous.
Intercaler une rondelle blocfort sous chaque téte de vis......... ... ... ... ... .. ... ..

S’assurer (ue la cosse du fil de masse n’accroche pas les masses d’avance..................

Monter la borne primaire (5) munie de ses isolants. Serrer Iécrou rond. .. ... ... o 0L

OUTILLAGE

TEMPS

CIé plate 6

Clé plate 6
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OUTILLAGE TEMPS

44 Monter le condensateur (2) (avec vis courte) en intercalant une rondelle blocfort. Connecter’
la barrette primaire (1).. ... ... . e ‘

45 Monter la capsule (3). Mettre en place la plaquette de butée (4) sur la capsule. Présenter la
capsule sur le distributeur en engageant I'ergot de la tige de commande, dans la fourche
de la commande du plateau (10) porte-linguets........ ... ... .o i

, Fixer la capsule par les trois vis, ATTENTION la vis inférieure est plus courte pour ne pas
venir au contact du plateau rotatif...... ... .. ... . L L i

46 Régler I’écartement des grains de contact & 0.4 — 0,05 mm. Pour cela desserrer la vis (23) et
déplacer dans le sens convenable I’excentrique de réglage (8). Serrer la vis (23)........

47 Placer le rotor sur la came, s’assurer que l'ergot est bien engagé dans Iencoche de la came.’
Monter la téte de distributeur. . ... ... .. e Cl¢é plate 7

48 Essayer le distributeur au banc (voir § 67, méme opération).......cooviiiviiianieiiii

REVISION D’UN DISTRIBUTEUR DUCELLIER ‘

Démontage (voir PL. 31).

49 Déposer la téte, du distributeur et le rotor; déconnecter le fil (1) du condensateur (2)....... Clé plate 7

50 Déposer ’épingle (3), de la biellette (4) de commande de capsule (5); dégager la biellette (4),
de Tergot (6) du levier (7) porte-maneton. Desserrer le contre-écrou (8) de la capsule, et
dévisser la capsule i dépression (5) en maintenant la bicllette (4) éloignée de ergot (6),
du levier pour ne pas géner sa rotation. Attention & ne pas faire sauter les rondelles (9)
se trouvant sous la biellette (4)..... .. oo Cl¢ plate 17

51 Déposer les ressorts (10) d’attache de la téte de distributeur et la vis (11) de fixation du plateau‘:
(12) porte-linguets, dégager le condensateur (2); dégager le plateau (12) porte-linguets,
du corps de distributeur (13) et le ressort (23) de linguet, de la borne primaire (24).... Clé plate 10

52 Dégager, de I'axe (14) d’allumeur : la came (15), les masses (16) d’avance et leur rondelle entre-.
toise (17), dégager de la came la rondelle de friction et la rondelle d’épaisseur........... ' .

53 Chasser la goupille (18) d’arrét du tournevis (19), dégager le tournevis (19) et la rondelle celoron: ‘
(20), de I’axe (14), dégager I'axe (14) de I'allumeur et ses rondelles de friction (21)...... Chasse-goupille 2,5 *
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60

61

OPERATION Ne 101 : Travaux sur distributeur.

Déshabiller le plateau porte-linguets.

a) Dégager I'isolant (22) de ressort (23) de linguet et la borne primaire (24

b) Déposer le linguet mobile (25) en déposant Iépingle (26) de Taxe (27): dégager la plaque
porte-contact (28) en déposant la vis dlarrdt (29)...... ..o
¢) Déposer le toucheau (30) et son maneton (7). en déposant Tépingle double (31). des

axes (B2 et 33 ..t e e

Déposer les fils. de la téte de distributeur

Nettover les Pleees. ..

Montage (voir Pl 31).

Monter les fils, sur la téte de distributear

Habiller le plateau porte-linguets.

a) Huiler 1égirenient les axes (27-32 et 33) des linguets et levier (huile de vaseline)

b) Engager la rondelle de friction sur l'axe (32) de touchcau. monter le toucheau (30) et
son maneton {7), mettre en place I'épingle double (31) sur les axes (32) et (33) en plagant,
une rondelle sous 'épingle sur chacun des axes et engager le bee de I’épingle dans le trou
correspondant du toucheau (30)

¢) Engager sur I'axe (27) : la plaque porte-contact (28). les deux rondelles entretoises, le linguet
mobile (25}, une rondelle de friction, une rondelle plate et mettre en place I'épingle (26). .

Huiler T'axe (14) de commande, placer les rondelles de friction (21) sur I'axe et engager Iaxe
dans le corps de I'allumeur. Placer une rondelle celoron (20) de réglage de 1 mm. Monter
le tournevis (19) (attention : le trou de la goupille (18) dans Paxe (14) est déporté).........

Mettre cn place la goupille eylindrique (18) provisoiremnent. S’assurer que 1'axe (14) tourne
librement et que le jeu n’excéde pas 0,4 mm, sinon choisir une autre rondelle celoron.
Epanouir les extrémités de la goupille. ... ... ... .. o Lo

Monter les niasses d'avance (16), intercalées entre deux rondelles plates (17). Huiler préala-
blement il des ressorts de masses. Huiler la portée cylindrique de Paxe (14), monter la
came (15) en s’assurant que les ergots d’entrainement sont bien engagés dans I'eeil de,
chaque ressort des masses. L’encoche de cette came doit étre monté a lopposé du petit coté
du tournevis (19).. . oo e e

Engager sur la borne primaire (24) : une rondelle plate, une rondelle isolante et I'isolant (22).
du ressort de linguet. Mettre en place 'ensemble du plateau porte-linguets dans le corps
du distributeur en engageant le ressort (23) entre la rondelle plate et la téte de vis primaire.
Visser provisoircment la vis d’arrét (29) de la plaque porte-contact (28) en intercalant
une rondelle plate et une rondelle éventail sous téte ‘

Placer sur Ia came, la rondelle de friction et la rondelle d’épaisscur

OUTILLAGE

Op. 101 23

TEMPS
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62

63

61

Placer le canon et la rondelle isolante sur la borne (24) ainsi qu’une rondelle plate. Monter le|
fil (1) du condensateur (2) sur la horne primaire. Serrer I'écrou en intercalant une r()ndelle‘
plate et une rondelle blocfort. Intercaler une rondelle plate et une rondelle éventail sous!
I’écrou extérieur. Serrer cet écrou

Monter le 1¢7 ressort d’attache et la vis (11) de fixation du plateau en intercalant une rondelle!
grower sous la téte des vis

Monter le 20m¢ ressort en intercalant le condensateur (2) avee rondelle éventail sous la téte de vis.

Monter la capsule de dépression.

a) Placer les trois rondelles d’épaissear (9) sur Uergot d’entrainement du levier
¥ g

b} Visser la capcule, en maintenant la biellette (4) de commande ¢loignée de ergot (6). pour
ne pas géner sa rotation. Attention & ne pas faire sauter les rondelles (9). Amener 'wili
de la ble]]ette de commande face a Pergot. le levier portant Pergot étant au contact de

de la butée sur le plateau porte-linguets, ¢’est-a-dire position avance mini..............
ingager la bicllette sur Pergot. Mettre en place I'épingle (3) sur Uergot (6). Serrer le contre-
écron (8) de la capsule (5). ... . e
Régler I'écartement des contacts & 0.4 1 0.05 mm. Desserver la vis (29) et déplacer dans le’

sens convenable la plaque porte-contact (28). Resserrer la vis (29)

Placer le rotor sur la came, s’assurer que Pergot est bien engagé dans Pencoche de la came.
Monter la téte du distributeur

-

Lissayer le distributenr an bane (voir § 67, méme Op.). oo o o i

ESSAI D’UN DISTRIBUTEUR AU BANC

a) Mouter sur fe banc d’essai une bobine de méme marque que 'allumeur a essaver; connecter
le négatif de la bobine a la borne primaire de Pallumeur

b) Controler Iisolement du circuit secondaire. Régler I'écartement des éclateurs du bane a
15 mm. Connecter le secondaire bobine au plot central de Pallumenr. Connecter les fils'

de bougic aux éclateurs. Faire tourner I'allumeur a 1.000 tr/mn pendant 15 minutes. .. .:

c) Contréler le groupement des étincelles

I’écart angulaire a lire sur le secteur gradué ne doit pas excéder 1,50 maxi & toutes les Vlt(‘sses
(vitesse maxi de Vallumeur 2.000 tr/mn).

Clé plate 10

-]
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68
69

71

-1
8

73

d) Contrdler le réglage de la courbe d’avance automatique. La courbe type est la suivante .
0° a4 375 tr/mn (allumeur), 129 (allumeur) & 1.650 tr/mn (voir Pl. 131 pour tolérance). 11
est possible d’étre amené a modifier la tension des ressorts des masses; régler cette tension
en pliant la patte d’attache des ressorts. . ... ... ... . ... i

Se rappeler que Iallumeur tourne a demi-vitesse du moteur.

¢) Contréler I'isolement du circuit priumaire. Porter Pallumecur, non muni du condensateur, a
une température de 60°C. Les vis platinées étant décollées, appliquer une tension alternative
de 110 volts, 50 périodes, entre la borne positive et la masse, en interposant une lampe en
série dans le circuit. Maintenir pendant une minute cette tension: si la lampe s’allume, il
Voa un manvais Solement. . ... e e

f) S’assurer du bon fonctionnement de la capsule a dépression.

Celle-ci doit décoller sous une dépression de 110 mm de mercure ¢t avoir son amplitude
maxi. scit 12° allumeur sous une dépression de 330 mm de mercure (pour les tolérances,

veir PLOI31) C oo

NOTA : Le fonctionnement de cette capsule a une trés grande influence sur la consommation
d’essence et sur les reprises du moteur. Il ne faut en aucun cas la supprimer.

REMPLACEMENT D’UNE CAPSULE A DEPRESSION D’UN DISTRIBUTEUR S.E.V.

Dépose (voir Pl 29). :
Déposer la tite, du distributeur. . ... o o

Décrocher le ressort d’arrét (12), de I'ergot d’entrainement du plateau porte-linguets, dégager;
les deux cordes a piano (13) de Vergot. ... o f

Déposer la capsule, de Pallumeur en dévissant les deux vis. Dégager le tube caoutchoue, de
Pembout de la capsule. ... .o

Pose (voir PL. 29).

Monter la capsule. ’

Placer la tige témoin de fonctionnement (14) sur 'ergot d’entrainement du plateau porte-linguets.

Présenter la capsule, serrer les 2 vis de fixation.............. ... ... .. ... v,
Accrocher les deux cordes a piano (13) et le ressort d’arrét (12) a I'ergot du plateau..........|
Régler les grains de contact & 0.4 -{- 0,05 mm (voir § 27, méme Op.) ..........covinnn... ‘

Monter le tube caoutchouc de dépression, sur I'embout de capsule. Mettre en place la téte de:
distributeur.................... e e e e e e

OUTILLAGE

Op. 101 25
e —

TEMPS

|
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OPERATION No 101 : Travaux sur distributeur.

M

Tr. AV

REMPLACEMENT D’UNE CAPSULE A DEPRESSION SUR UN t
DISTRIBUTEUR R.B. \

Dépose (voir P 30). i

Déposer la téte, du B T 3 o 13T T2 O :

Déposer la capsule, du distributeur en dévissant les trois vis. dégager la capsule et la plaquette|
de butée (4). Dégager le tube caoutchoue, de la capsule.. ..o

Pose (voir Pl. 30).

Mettre en place la plaquette de butée (4) sur la capsule. Présenter la capsule sur le distributeur
en engageant Iergot de la tige de commande, dans la fourche de la commande du platean

POrte-TinGUets ..o\ o\ it !
Fixer la capsule par les trois vis. ATTENTION : la vis inférieure est plus courte pour ne pas
venir au contact du platear rotalif .. ... ... ... e ‘
Régler les contacts a 0.4 — 0.05 mm (voir § 46, méme Op.). ... i

Mettre en place la téte de distributeur. Monter le tube caoutchouc sur embout de capsule.

!
REMPLACEMENT D’UNE CAPSULE A DEPRESSION SUR UN DISTRIBUTEUR|

DUCELLIER ‘
Dépose (voir PL 31). ’
Déposer la téte, du distributeur. Désaccoupler le tube caoutchouc de la capsule ............ '

Déposer I’épingle (3), de I'ergot de la biellette (4) de commande de capsule. Dégager la biellette.
de Tergot.. ..ottt

Desserrer le contre-éerou (8) de capsule, dévisser la capsule en maintenant la biellette de
commande éloignée de Pergot. (Attention a ne pas faire sauter les 3 rondelles (9) se trouvant|
sous la biellete). . .....ooo oo o e

Pose (voir PL. 31). |
|

|

Monter la capsule (voir § 63. méme Op.).. ...
Régler ’écartement des contacts a 0,4 4 0,05 mm (voir § 64. méme Op.) ........coovrorien

Mettre en place le tube caoutchouc, sur embout de la capsule. mettre en place la téte du distri-|
L 7 T S I 1

OUTILLAGE

|
i TEMPS

Clé plate 17
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— — —

‘ OUTILLAGE TEMPS
?

PAR UNE CAPSULE A TIRETTE DECOUPEE SUR DISTRIBUTEUR
DUCELLIER

REMPLACEMENT D’UNE CAPSULE A DEPRESSION A TIRETITE FIL D’ACIER? %
|

Utiliser ’ensemble vendu par notre Service des pitces détachées sous le n° 709.724.
Dépose.
85 Déposer le distributeur (voir §§ 6 et 7, méme opération)...... ... U e ‘-

Démontage (voir PL. 32, fig. 1).

86 Déposer la goupille fendue (1), la rondelle (2), dégager la tirette (3); desserrer le contre-écrou (4)
de Ta capsule (5), déposer celle-ci.. ... ... i 5
87 Desserrer la borne primaire (6), dégager le ressort de linguet (7), déposer la goupille (8), la
rondelle (9). le linguet (10) et la rondelle inférieure (11) sous linguet....................
Déposer le contact fixe (12). la vis (13) et ses rondelles (14).......... ... ..ot ‘
88 Déposer les 3 vis de fixation du plateau (15), ce qui libére le condensateur (16) et les ressorts (17)“‘
de fixation de la téte. Faire pivoter le plateau (15) pour le dégager de la borne primaire (6),
sortir le platean en évitant isolant (18) de ressort de linguet. ... ... .. ... .. ... L. .

a) Déposer la goupille (19). la rondelle supérieure (20), sortir le mancton (21), du plateau (15).

b) Déposer du maneton (21) : la goupille (22), la rondelle supéricure (23), sortir le touchcau (24)
et sa rondelle inféricure (25). .. ..o .

89 Déshabiller le plateau.
\

Montage (voir PL. 32, fig. 2).

90 Habiller le nouveau plateau (26).
a) Placer sur l'axe (27) le nouveau maneton assemblé (28), la rondelle supérieure (20),
Pépingle (29). . . it e e
rondelle supérieure (23), épingle 31). ..o

Monter le contact fixe (12), la vis (13) et ses rondelles (14) sur le nouveau plateau (26)......

|
|
J
b) Placer sur I'axe (30) du nouveau maneton, la rondelle inférieure (25), le toucheau (24), la i
|
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OUTILLAGE TEMPS
c) Placer le plateau ainsi préparé, dans le boitier, en évitant Visolant (18)................
Monter les 3 vis de fixation du plateau, en intercalant une rondelle éventail sous la téte des vis,
les ressorts (17) et le condensateur (16)........ ..o i
d) Monter sur I’'axe (32) de linguet : la rondelle inférieure (11). le linguet (10). la rondelle supé-
rieure (9), Pépingle (33). ...
Rabattre I'isolant (18), engager le ressort de linguet entre la téte de la borne primaire (6) et
les rondelles (34). Serrer la borne primaire (6)...... ... .. .. ... il .
91 Monter la capsule (35) a tirette découpée (voir fig. 2).
a) Placer 3 rondelles (36) sur Pergot (37) du nouvean mancton (28)........ ... ... .......
b) Visser la capsule (35) en maintenant la biellette (39) de commande, éloignée de Yergot (37),
pour ne pas g(‘n(*r SA TOTALION. L. Lo
Attention ¢ ne pas faire sauter les rondelles (36). afin d’éviter le démontage complet du distributeur.
Amener I'wil de la biellette (39). face a Uergot (37). le maneton (28) portant I'ergot étant en contact
de la butée sur le plateau porte-linguets, ¢’est-a-dire position avance mini..............
ingager la biellette sur Iergot. Mettre en place Iépingle (38) sur ergot (37), serrver le contre-
derou (40) de Ta capsule. . oo o o e
92 Régler Vécartement des contacts & 0.4 1 0,05 mm (voir § 64, wméne Op)..ooooo o oL
93 Mettre en place le rotor, s"assurer que ergot est hien engagé dans encoche de la came. Mettre
en place la téte du distributeur.. ..o o
94 Essayer le distributeur au bance (voir § 67, méme Op)....ooiiiii it
Pose.
95 Monter le distributeur (voir §§ 8 & L1, méme Op)................. e e
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OUTILLAGE TEMPS

CONTROLE D’UN CONDENSATEUR

96 Contréle sans montage.

aj Contrdle de lisolement. Appliquer une tension de 110 v entre le fil primaire du condensateur.
. ;. . . |
el Peaveloppe, en interposant une lampe en série dans le eireuit. ... ... oot

Si la lampe s’allume, isolement est mauvais.
b) Contrdle du fonctionnement

10 Brancher 2 fils sur un courant de 110 v continu ou alternatif en interposant une lampe
P Y3 1 U O

20
A

Connecter un de ces fils & Penveloppe du condensateur. .. oo oo

30 Avee Dautre il toucher rapidement la cosse du fil de =ortie du condensateur, sans laisser
Te Al AU COMTACT. « ot e e et e e e e e e e e e et ettt et e :

40 Déconnecter le fil, de Penveloppe du condensateur. Approcher la cosse du fil de sortie du,
condensateur, de Uenveloppe. Si le condensateur est bon. il doit se produoire un arc..... |
97 Contréle au bane sur un allumeur.

Si le banc d’essai n’est pas équipé pour Uessai d’un condensateur, mounter sur ce hane une bobine

et un allumeur en Don Glab. ...t i e e
Remplacer le condensateur de Pallummeur. par le condensateur a essayer...........ooouenn

Essayer le fonctionnement de ce condensateur en faisant tourner Pallumeur a 250 tr;mn puis
a grand régime, les éclateurs du bane étant réglés & 15 mmo . o oo ool :




le levier de commande (8) et le ressort (15).. ... .. vuverrn e eeaennannnna,

30 OPERATION No 102 : Travaux sur pompe G essence. Tr. AV
——— A B ; o
: OUTILLAGE | TEMPS
REMPLACEMENT D’UNE POMPE A ESSENCE
Dépose. :
1 Lever Je capot. .. .. i it e it et e e e e e, |
|
2 Désaccoupler les tubes de refoulement et d’aspiration, de la POMPE. .. ittt | Clé plate 14
3 Déposer la pompe, dégager Péeran. .. ... ... it i i e e Clés plate et tube 14 |
Pose.
4 Placer dans I'ordre suivant, sur la face d’appui de pompe sur le carter :
1 Joint Bege. .o e e !
Peram ..o e
1 JOINE TG v vttt e e e 5
L POIIPe . L e e e e
Serrer les écrous de fixation en intercalant une rondelle grower........................... Clés plate et tube 14
5 Accoupler les tubes de refoulement et d’aspiration a la pompe............ ... ... . ... Clé plate 14
6 A T’aide du levier, amorcer la pompe. Mettre le moteur en route, s’assurer qu’il n’existe aucune
fuite aUX TACCOTAS. oLt e i
7 Fermer le capot. .. ... o i e e e :
REVISION D’UNE POMPE A ESSENCE S.E.V.
Démeontage (voir PL. 33).
8 Démonter la cuve (1), dégager le joint (5) et le filtre tamis (2), désaccoupler les demi-corps de
POIPE (3 € )ittt e e Clé plate 10
9 Déposer un jone d’arrét (9), de ’axe (6) du levier de commande (8). Chasser 'axe (6). Dégager
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OUTILLAGE TEMPS
10 Démonter la membrane, de la tige de poussée (10), dégager les rondelles en résine vinylique (11)!
D L ) = PR R Clés plate et tube 10
11 Démonter la plaque de maintien (12) des soupapes d’aspiration (14 et refoulement (13): dégager
JeS SOUPAPES @1 TESSOILS s .ottt ettt te e s e e nn e e s s s st e ettt

Montage (voir Pl. 33).

12 Monter les soupapes d’aspiration (14) et de refoulement (13). placer le joint licge de Ia plaque
de maintien (sans hermétic ni produit similaire), serrer la plaque par les 3 visoooiL L.

13 Monter le jeu de membranes sur la tige de poussée (10}, serrer I’écrou en intercalant une rondelle 1
e A R R R Clés plate ct tube 10 ‘

— Placer le ressort régulateur et sa cuvette, placer ensuite les rondelles en résine vinylique (11)
destinées a assurer I’étanchéité. Ces rondelles sont fendues pour permettre de les monter.

Tiercer les femtes @u MOMIAZE. ... ..ottt e i ‘
|
14 Placer le ressort (15) du levier de commande sur son pied de maintien dans le corps de powmpe,
Mettre en place le levier de commande (8). Présenter la tige de poussée (10). Terminer la
mise en place du levier de commande (8). Enfoncer I'axe (6). I'arréter par le jone (9).... Clé plate 12
15 Accoupler les demi-corps de pompe (3 et 4). La membrane doit étre montée & sec sans hermétic
ni produit similaire. Serrer les vis d’assemblage. .. ... P
I
|
16 Placer le filtre-tamis (2), le joint ligge (5) (sans hermétic), la cuve (1) et serrer la vis de la cuve. Clé plate 10

S’assurer que le joint de la vis est en bon état. i

NOTA. — Aprés chaque montage de pompe, vérifier I'étanchéité (voir §% 31 et suivants).

REVISION D’UNE POMPE AC.

Démontage. .‘
17 Démonter la cuve de la pompe. Dégager le filtre de cave...........cociennnnnnnnn N : e
18 Désaccoupler les demi-corps de pompe..... ... il e '
19 Dégager le ressort du levier de commande, chasser P’axe de levier, sortir le levier, la membrane';

255eIDIEe €1 SOI TESSOTT.. . ot vt e ie e e easeeaennenraoensaneencasensns eieeaneeal Chasse-goupille 5
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32 OPERATION N° 102 : Travaux sur pompe @ essence.
l OUTILLAGE TEMPS
I
20 Démonter la plaque de maintien des soupapes. Dégager les soupapes d’aspiration et de refou-!
lement ........ e e e e e e e e e e !
Montage.
21 Placer les joints des soupapes (sans hermétic). placer les 2 soupapes (les soupapes sont identiques) :;
server la plaque de maintien....... ... ... ... ... ..... e e e e
22 Engager la membrane assemblée avec son ressort. Placer le levier de commande en ’accrochant.
dans la tige de poussée de la membrane, enfoncer Paxe et Parréter par 4 coups de pointeau.
Placer le ressort du levier. ... .. . . i e
23 Assembler les demi-corps de pompe (la membrane doit étre montée a sec sans hermétic ni produit
similaire). Serrer les vis avec rondelle grower sous téte....... ... ... ... ... .. ......
24 Placer le filtre, le joint de licge de cuve (sans hermétic), la cuve et serrer Pétrier. . .... ... ...
NOTA. — Aprés chaque montage de pompe. vérifier Uétanchéité (voir §§ 31 et suivants).
REVISION D’UNE POMPE GUIOT
Démontage.
25 Démonter la coupelle de la pompe, dégager le filtre-tamis. Désaccoupler les demi-corps de pompe.
Démonter le jeu de membranes. ..o oo Clé plate 10
26 Chasser L'axe du levier de commande. dégager le levier. le ressort et la tige de poussée. ... .. Chasse-goupille 3
NOTA. — Les soupapes d’aspiration et de refoulement sout serties dans le corps de pompe. En
cas de mauvais fonclionnement de ces soupapes. procéder au remplacement de la pompe.
Montage.
27 Monter le jeu des 4 membranes sur la tige de poussée sans serrer Iéerou..................
28 Placer le ressort régulateur de membranes dans le corps de pompe. Ingager les membranes assem-

blées en accrochant I'équerre de commande dans le levier d’amorcage. Engager le levier
de commande en 'accrochant a la tige de poussée des membranes. Placer une rondelle fixe
de chaque ¢6té du levier, enfoncer 'axe et I'épanouir a chaque extrémité pour arréter. .’

S’assurer que le levier d’amorcage est bien accroché dans la tige de poussée des membranes.;
Placer le ressort du levier de commande. ... ..... e e e e e e




Tr. AV OPERATION No 102 : Travaux sur pompe & essence. Op. 102 33
— S
OUTILLAGE ] TEMPS
29 Mettre en regard les trous de passage des vis dans les membranes et ceux du corps de pompe.,
Serrer I'écrou de fixation des membranes. . ... ... ...ttt ieneeneinnen e i
Pour éviter les fuites d’essence par le ﬁletage de cet écrou, couler une goutte d’étain sur la face?
de 1’écrou et de la tige de poussée...... ... ittt i i i | Cl¢ plate 10
30 Accoupler les demi-corps de pompe. Monter les membranes a sec, sans hermétic ni produit
similaire. Serrer les vis d’assemblage......... ... .. .. .. L i i,
Placer le filtre-tamis, le joint liége (sans hermétic), monter la coupelle et serrer la vis avec un
joint fibre sous LoLe. . ... ...t i e e
NOTA. — Aprés chaque montage de pompe, vérifier I’étanchéité (voir §§ 31 et suivants).
CONTROLE DE L’ETANCHEITE (Voir Pl. 34).
31 Obturer Porifice de refoulement au carburateur a I’aide d’un bouchon de diamétre 12 au pas
de 100 ou obturer le tube raccord au moyen d’un bouchon............... ... .. 0L
32 Monter un tube a essence sur Porifice d’aspiration. Serrer le tube avec une vis raccord
identique a celle employée pour le montage sur voiture. Sur les nouveaux modéles, monter
une durite sur le tube Taccord. ... ... ... L e e s !
!
33 Immerger complétement la pompe dans un récipient contenant de ’essence propre..........
34 Souffler, par le tube d’essence, ou la durite, de Iair comprimé a une pression de 100 a 300 g.
Au début, il peut se produire un bouillonnement dé a I'enfoncement des membranes. ‘
|
Maintenir la pression pendant quelques Instants...........cooiioiinnereniiieeneeannn
35 Si des bulles d’air s’échappent par le passage du levier de commande en « a », c’est que la
membrane n’est pas étanche : il faut la changer.......... ... ...ooooiaiiiaaannnnd
Si les bulles d’air s’échappent entre les faces d’appui du couvercle et du corps, ou aux vis de
serrage en « b », c’est que les plans de joint sont défectueux ou que les membranes ne sont
pas assez serrées.
Si les bulles d’air s’échappent entre la cuve et le corps de pompe en « ¢ », le joint liege est défec-
tueux ou la cuve mal serrée.
\

Dicr. N 427. — 3.
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OPERATION Ne 103 : Travaux sur carburateur.
m

Tr. AV

REMPLACEMENT D’UN CARBURATEUR SOLEX 35 FPAI

Dépose.

Lever le capob. ... oo

Déposer le silencieux d’admission. Pour cela, déposer les 2 vis supérieures le fixant aux supports'
et les 2 vis de la tubulure de silencieux. Dégager le silencieux........................ !

Désaccoupler le tube d’essence, du carburateur........... ... ... ... ... ..
Désaccoupler le carburateur, de la tubulure, (utiliser la clé 1620-T, voir PL 35, fig. 2)...... |

Désaccoupler la tige de commande, du carburateur. Désaccoupler la commande de starter, du
carburateur. Dégager les joints et P’écran, de la tubulure............................

Pose.

Placer dans 'ordre suivant sur la bride de la tubulure d’admission :

1 joint Hugo Reintz..... ... .. . i b

1 joint épais (4 mm) ... ... .o

1 joint Hugo Reintz....... ... . . . . . i ,

Péeran de protection... ... ... ... .iiiuiiiit i e

1 jeint Hugo Reintz..... ... .. .. . .
le carburateur.. ... ... i

Intercaler une rondelle éventail sous chaque écrou, serrer énergiquement, (utiliser la clé 1620-T,

voir Pl 35, fig. 2). . . ‘

. . . -
Accoupler la commande d’accélérateur, serrer les vis en intercalant une rondelle éventail.’

Accoupler la commande de starter, s’assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement. . ..

Accoupler le tube d’essence au carburateur, placer un joint fibre de chaque c¢6té du raccord. .

Monter le silencieux d’admission, intercaler le joint liége entre carburateur et tubulure...... .

Baisser le capot. ... ...t

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12
Cl¢é plate 18

Clé 1620-T

Cl¢é plate 7

Petite clé a molette

Clé 1620-T

Clé tube 12
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Lo ———————————— e e————————_ e —————————————————— e e e F—EArE—— e e——— e e e e et e e
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D°UN CARBURATEUR SOLEX 32 PBIC OU ZENITH 32 IN
OU 32 INA
Dépose.
11 Lever le capot. ... i e e e
12 Déposer le silencieux d’admission. Pour cela, desserrer les 2 vis le fixant a la tubulure d’admission.
Dégager le silenciews ... ... ... ...ttt ittt ettt Clé tube 12 j
13 Dégager la durite d’essence, du raccord de carburateur...................... .. ... ..., A
14 Désaccoupler le carburateur, de la tubulure, (utiliser la clé 1622-T, voir Pl 35, fig. 3). ‘
Désaccoupler la durite, de la prise de dépression....... ... ... ... ... ... ... ..., Clé 1622-T
15 Désaccoupler la commande de starter, du carburateur ainsi que la tige de commande. DégagerJ
Péeran et les joints.. ... ... i e i e ! Clé plate 8
Pose.
16 Monter le carburateur (voir § 6, méme opération), (utiliser la clé 1622-T, voir PL. 35, fig. 3).. Clé 1622-T
17 Accoupler la commande de starter, s’assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement. Accoupler
la tige de commande d’accélérateur......... ... ... .. i i Clé plate 8
18 Engager la durite d’essence, sur le raccord de carburateur, jusqu’en butée sur la cuve. Cette |
durite est montée sans collier. Mettre en place la durite de prise de dépression........
19 Présenter le silencieux, ’engager a fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les
pattes support a la tubulure d’admission.......... ... o i i il Clé tube 12
20 Baisser Je Capot. ... ... i i i it e i e
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24

Tr. AV

REVISION D’UN CARBURATEUR SOLEX 35 FPAI

Démontage (voir PL. 36).

Désaccoupler le support (1) de la pompe de reprise, dégager le flotteur (2), déposer le support
du pointeau (3) et le pointeau (4), déposer la buse (5), Pajutage d’automaticité (6), le gicleur
d’air (7), du bi-starter, le gicleur d’essence (8) du bi-starter, le gicleur d’alimentation (9), le
gicleur de ralenti (10), le calibreur d’air de ralenti (11), le gicleur d'utilisation (12), le gicleur;
de pompe (17). Désaccoupler le corps principal du carburateur, de la partie inférieure.:
Déposer 1'axe et le papillon. Déposer la plaquette (16)...... ...t ;

Pour extraire la bille de la pompe de reprise, déposer la pompe (13), enlever la vis (14) de retenue
de la bille (15) pour sortir celle-Ci.........cooiiiiiiiiii i

IMPORTANT. — Si une membrane de pompe cst détériorée, remplacer toute la pompe (fixée
par 4 vis) (20); ne jamais démonter la membrane...... ... ... Ll ‘

Nettoyer les pitces. Souffler a I’air comprimé toutes les canalisations et gicleurs.............. 1

Montage (voir Pl. 36). !

Engager la bille (15) de la pompe de reprise, serrer la vis (14) de retenue, accoupler la pompe (13)
sur son support (1) en intercalant le joint............ .. ... o il '

Placer le flotteur (2), accoupler le support de pompe (1) au corps principal du carburateur, monter!
le pointeau (4) sur son support (3) et monter le support sur le corps principal en intercalant
le joint fibre. Monter la buse (5), les gicleurs de bi-starter (7 et 8), d’alimentation (9), de
ralenti (10) et d’air (11), d’utilisation (12), de pompe (17), et Vajutage d’automaticité (6)..'

Monter le bi-starter sur le corps inférieur du carburateur, monter le papillon, ’axe et son levier
de commande. Accoupler les deux corps de carburateur........... ...l

Les réglages types des carburateurs Solex inversés, montés actuellement, sont les suivants :

P | RALENTI | STARTER |, cooir! JET | ‘
TYPE  BUSE ('[,C"Pl“" “:;JITSTE\ \ »F"M?EL“} POINTEAU|  de ,r’;(:ommmf
principal |1 ; Essence: Air ‘ Essence! Air (poids) | pompe :
_ i . ! : S S
! | | :
i ; ‘ 115 ; |
35 FATIP.. 26 135 210 \ 45 | 180 | 125 i 2l g ! 2 5 | — |
: | | | f 5
27 1 130 180 . 45 | 180 125 |+ 4 21 g | 2 60 | 60 |
35 FPAL..} 95 ' 130 | 230 | 43 w042y 2|6 |60
| | | |

Nous déconseillons vivement toutes modifications a ces réglages qui ont été déterminés aprés de
nombreux essais.

|
Tous les carburateurs inversés Solex ont le ralenti a réglage d’essence. "

OUTILLAGE

TEMPS

Clés plates 8-12-16
ou petite clé a molette

Clés plates 8-12-16
ou petite clé a molette

Puissance
Economie
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‘ OUTILLAGE TEMPS
\
REVISION D’UN CARBURATEUR SOLEX 32 PBIC |
Démontage (voir Pl. 37). 1
25 Désaccoupler le dessus de cuve (1), du corps de carburateur. Dégager le joint papier (2). Dégager,
le basculateur (3) et le flotteur (4). .. ... i i e ; Cl¢ plate 8
|
26 Déposer la vis (5), dégager I'injecteur (6) de pompe et son joint papier................... ‘
27 Déposer la vis d’arrét de la buse, dégager la buse (8)............... ... .. ... ... ‘
28 Désaccoupler le starter (9), du corps de carburateur............. . ... .
29 Déposer la goupille du levier de pompe. Désaccoupler la pompe de reprise (10), du carburateur;|
dégager le joint (11) et le ressort de rappel.......... ... ... ool .
30 Déposer le support (12) du gicleur d’alimentation; déposer le gicleur d’alimentation (13), du
SUPPOTE (12) .o e
Déposer le gicleur d’essence (14) du starter et Ie gicleur d’air (15) du starter. Déposer e gicleur (16)'
de pompe, le gicleur (17) de ralenti, le calibreur d’air (18) de ralenti et Pajutage d’auto-:
maticité (19). Dégager le tube d’émulsion (20)........ ... .o Clés plates 8-12-14
31 Déposer le sitge (21) de la bille (22) clapet de pompe. Dépeoser la vis de richesse (23)........ Clé plate 12
32 Déposer le pointeau (24} et le bouchon filtre (25)........ ..ot Clés tube 12-14
33 Nettoyer les pitces, souffler de 1’air comprimé dans les canalisations et gicleurs. Nettoyer
soigneusement le filtre (25) et le filtre du clapet de pompe (21)........... ... ... ..
IMPORTANT. — Ne jamais employer de tige métallique pour déboucher un gicleur.
Montage (voir Pl. 37).
NOTA. — Si une membrane de pompe est détériorée, remplacer toute la pompe. Ne jamais
démonter la membrane. ‘
34 Monter le bouchon filtre (25), monter le pointeau (24), intercaler un joint fibre............ Clés tube 12-14
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»
35 Visser provisoirement la vis de richesse (23). Monter le clapet de pompe (21) muni de son filtre,
intercaler un joint fibre.. ... ... ... e ‘
36 Mettre en place le tube d’émulsion (20), visser I'ajutage d’automaticité (19). Visser le calibreur
d’air (18) de ralenti, le gicleur (16) de pompe, intercaler un joint fibre................ i
Visser le gicleur d’air (15) du starter et le gicleur d’essence (14) du starter en intercalant un joint
fibre. Visser le gicleur d’alimentation (13) dans le support (12) et monter le support (12)
en intercalant un joint fibre.... ... ... . . i
37 Mettre en place la rondelle d’appui et le ressort de rappel, sur la tige de commande de pompe.
Monter la pompe (10), intercaler le joint (11). I\fettre en place la goupille du levier de
pompe, écarter les branches. .. ... ... ... .. .. .. ... e
38 Monter le starter (9) sur le corps de carburateur. . ... ..ovvueeeneeenrenniennenanennn..
39 Monter la buse (8), serrer la vis d’arrét. Monter injecteur (6) de pompe, intercaler le joint:
papier (7), serrer la vis (5)...... e e e e e e
1
40 Mettre en place le flotteur (4) et le basculeur (3). Placer le joint papier (2) de cuve, accoupler le!
dessus de cuve (1) au corps de carburateur..............iiiiiiiiiee i, "
Le réglage-type du carburateur Solex 32 PBICTest le suivant : |
I RALENTI STARTER | | GICLELR |
TYPE pusg | WOMUR | ATO- G T T PO ey | de |
principal | NATICITE Essence Air Essence Air (poids) pompe
32 PBIC..... 26 135 190 50 } 150 125 4 11 g 1,5 50
Nous déconscillons toutes modifications a ce réglage qui a été déterminé aprés de nombreux
essais,
REVISION D’UN CARBURATEUR ZENITH 32 IN ET 32 INA
Démontage (voir Pl. 38).
41

Désaccoupler le couvercle de cuve (1), du corps de carburateur. Dégager le joint papier (2).
Déposer le flotteur (3) en déposant la vis d’arrét (4) de basculeur

OUTILLAGE

Tr. AV

e ]

TEMPS

Clé plate 12

Clés plates 8-12

Clés plates 12-14

Clé plate 8

Clé plate 8
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OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur.

Op. 103 39

Déposer le gicleur (5) de ralenti, le porte-gicleur principal (6), dévisser le gicleur principal (7),
du porte-gicleur (6). Déposer le gicleur (8) de starter, le bouchon (9) pour prise de dépression’
et la vis (10) de richesse de ralenti

Déposer la vis (14) d’arrét du céne de diffusion, dégager le cone de diffusion (13), du corps de
carburateur. Déposer la vis d’air (15) d’émulsion principale et dégager le pulvérisateur (16).
Déposer la vis d’air (17) d’émulsion de ralenti. Déposer la vis (18) de fixation du diffuseur
et dégager le diffuseur (19) |

Déposer P’écrou (20) d’axe de papillon, dégager le levier (21) de commande de pompe, lever le!
piston (25) a4 mi-course afin de décrocher la biellette inférieure (22), de la biellette}
supéricure (23) ;

Déposer le segment d’arrét (24), dégager le piston (25) avec son ressort (26) et le capuchon (27)7
de la biellette (23)

Déposer le starter (28), la plaquette (29) de prise d’air de starter et le tamis................

Déposer le clapet (31) de pompe, le bouchon (32) avec sa crépine (33). Démonter le pointeau (34).

Nettoyer les piéces, souffler de I'air comprimé dans les canalisations et gicleurs

IMPORTANT. — Ne jamais employer de tige métallique pour déboucher un gicleur.

Montage (voir Pl. 38).

l
Monter le pointeau (34), intercaler un joint fibre. Placer la crépine (33) dans le bouchon (32)‘
et visser le bouchon (32) |

Monter le clapet (31) de pompe. Monter le tamis et la plaquette (29) de prise d’air du starter.,
Monter le starter (28), le support du flexible de commande orienté coté diffuseur. ... ..

Placer le ressort (26) sur la tige de piston (25), le capuchon (27) sur le ressort (26). Placer la
biellette supérieure (23) sur le capuchon (27), comprimer I’ensemble ressort et capuchon
sur la tige de piston (25) et mettre le segment d’arrét (24) en place ................. |

Engager ’ensemble du piston dans son logement dans le corps de carburateur, arréter l’enga-?
gement a mi-course, accrocher la hiellette inférieure (22) & la biellette supérieure (23).

Placer le levier de commande (21) sur I’axe de papillon. Serrer I’écrou

NOTA. — La course du piston de la pompe agit sur la reprise, cette course se régle par.
la position du levier de commande (21) sur ’axe de papillon |

OUTILLAGE

TEMPS

Cl¢é plate 14

Clé plate 9

Cl¢é plate 14

Clé tube 14

Clé plate 10
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Le levier de commande (21) porte des lettres poingonnées G.C. (grande course) sur une face et
P.C. (petite course) sur l'autre face.

Il faut d’abord placer le levier de commande a la position « petite course », c’est-a-dire qu’apres
montage les lettres P.C. doivent étre visibles sur la face extérieure du levier (voir § 58,
Réglage de la reprise).

Monter la vis d’air (17) d’émulsion de ralenti. Mettre en place le diffuseur (19), I'arréter par la:

vis de fixation (18). ... .. iiiiun i e

Placer le pulvérisateur (16) dans le cone (13) de diffusion. Monter la vis d’air (15) &’émulsion|

principale. Mettre en place le céne de diffusion (13) dans le carburateur, le fixer par la
vis d’arrét (14).. ..ot e et

Placer le tube (12) de gicleur dans son logement, visser le gicleur (11) de pompe d’accélération
en intercalant le joint caoutchouc.......... ... o ool

Visser provisoirement la vis (10) de richesse de ralenti. Visser le bouchon (9) pour prise de
dépression, le gicleur (8) de starter avec son joint fibre. Visser le gicleur principal (7) dans
le porte-gicleur (6). monter le porte-gicleur (6) en intercalant un joint fibre. Monter le
gicleur (5) de ralenti.. ... ... e

Mettre en place le flotteur (3) visser ’'axe (4) de basculeur, placer le joint papier (2) sur le corps!
de carburateur, monter le couvercle de cuve (1), serrer les vis en intercalant une rondelle

grower sous téte

Les réglages-types des carburateurs Zénith sont les suivants :

OUTILLAGE

Tr. AV

TEMPS

Clé plate 9

Clé plate 10

6 plate 14

Clé plate 8

GICLEUR ENTLSION RALENTI STARTER FLOTTECR ‘ JET PULVERI- C(.)NE_
TYPE BUSE incinal ceivale | . | T T — . de SATECR de diffusion
principal | prinipale | pecence Air Essence Air (poids) i pompe avec trou de
} n°® 3 N
32 IN....... 27 135 150 50 140 110 6 11g | 45 —_— 2
trou calibré \ n® 4 N
32 INA...... 27 145 150 50 140 110 6 11 ¢ ‘ 45 n® 4 S 1.5
trou calibré |
\

Nous déconseillons toutes modifications a ces réglages qui ont été déterminés aprés de nombreux essais.
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OUTILLAGE TEMPS
57 Réglage du ralenti.
Le moteur étant chaud, le réglage du ralenti s’obtient :
10 En opérant sur la vis de butée (35) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du moteur.
20 En opérant sur la vis de richesse (10). Un mélange trop pauvre fait « caler » le moteur, un
mélange trop riche le fait « boiter ». En dévissant la vis (10) on enrichit le mélange
€L IMVETSEIMEINT. ¢ o v oottt et ettt it ene s inen e ansaseansoeaeenneesneenonseannnnsannst
58 Réglage de la reprise.
S’obtient en modifiant le calibrage du gicleur de pompe (11) ou en changeant la course du piston
qui détermine le volume d’essence injectée...............covniiiiiiiiiiiiiiian, ;
10 Augmenter le gicleur (11) de pompe si le moteur reprend par saccades, diminuer le gicleur, ?
si, en partant d’un régime trés bas, le moteur a tendance a galoper et n’accélére que
lentement ou : ;
20 Changer la course de pompe. Pour passer de la petite course & la grande course, procéder
comme suit : |
Démonter ’écrou (20) d’axe de papillon et le levier (21) retourner ce levier, le remettre
en place sur 'axe de papillon et serrer I'écrou (20). Les lettres poinconnées G.C. (grande:
course) seront visibles de Vextérieur........ ... ... ... i il ‘ |
REMPLACEMENT D’UN SILENCIEUX CITROEN ;
Dépose. :
59 Lever le capot. .. ...t i e }
60 Déposer les 2 vis supérieures, fixant le silencieux aux supports. Déposer les 2 vis fixant la i
tubulure au carburateur. Dégager le silencieux........... ... .. .. ... ... ... oL ! Clé tube 12 1
Pose. ‘
|
61 Présenter le silencieux, intercaler le joint liége entre tubulure et carburateur, serrer les vis de'
031 N »
Accoupler le silencieux aux supports, intercaler une rondelle plate sous les écrous. Serrer les écrous.! Clé tube 12
i
62 Baisser le capot. ... i i e i i i ; »



Tr. AV

Dépose. \

Desserrer les vis fixant les pattes support a la tubulure d’admission, dégager le filtre

Présenter le silencieux, Pengager a fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les pattes;

Déposer les 2 vis fixant le silencieux a la tubulure d’admission. Dégager le silencieux

Présenter le silencieux, I'engager a fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les pattes

42 OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur.
REMPLACEMENT D’UN FILTRE VOKES
63 Lever le capot
64
Pose.
65
sapport a la tubulure d’admission
66 Baisser le capot
REMPLACEMENT D°UN FILTRE MIOFILTRE
Dépose.
67 Lever le capot
68
Pose.
69
supports i la tubulure d’admission
70 Baisser le capot

OUTILLAGE

| TEMPS

Clé tube 12

Cl¢ tube 12
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Op. 103 43

L R e e e O Ry

71

72

73

74

75

76

i
|

REVISION D°UN SILENCIEUX D’ADMISSION CITROEN

Démontage (voir PL. 39).

NOTA. — 1 importe (sur routes normales) de nettoyer tous les 6.000 km environ la tdle
perforée et le feutre constituant les éléments filtrant et silencieux.

Désaccoupler la tubulure (1), du corps cylindrique (2). Dégager les deux joncs (3) de maintien
du feutre. Dégager le tube en tole perforée (4)............oviiiiiiiiiiiiiiiinnn...

Nettoyer les Pleces. .ottt iiniuuinte i tatnnaeeeesraaaaereeeeenrenneanaennnnns ‘

Laver le tube (4) a I'essence et le sécher a I'air comprimé. Brosser le feutre (5) 4 laide d’un

goupillon métallique et le souffler & I'air comprimé.........................c.cccoo...

Montage.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 10

Engager le tube (4) dans le corps cylindrique (2). ... ... ouuui i l.

Monter la tubulure (1) sur le silencieux en intercalant le joint drap (6). Mettre en place les 2 joncs‘

dParrBt (3). ..ottt e

REVISION D°UN FILTRE VOKES

Démeontage (voir Pl 40).

NOTA. — 1l est possible de déposer 1’élément filtrant, du silencieux sans déposer celui-ci, mais|
il est préférable de procéder au démontage complet afin d’éliminer les poussitéres déposées
sur les parois du silencieux.

Il importe de nettoyer I’élément filtrant tous les 6.000 km environ (sur routes normales).

Dévisser 1’écrou papillon (1) déposer le couvercle (2) dégager I’élément filtrant (3)..........

Nettoyer les Pllees.... ...t it it it et i e et i tte s einnaeeennens e e

Tenir 1’élément filtrant verticalement, faire tomber les poussiéres en tapant doucement sur
les extrémités.

Clé plate 10
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1

78

79

80

81

82

83

.

Tr. AV

Montage (voir Pl. 40). 1

Engager I’élément filtrant (3) dans le silencieux, la partie renforcée par de la toile métallique
doit se trouver en face de 'orifice correspondant au carburateur

Mettre en place le couvercle (2) muni de son joint feutre (4). Serrer I’écrou papillon (1)

|

NOTA. — I’élément filtrant pour étre efficace doit appuyer correctement a ces 2 extrémités
sur les feutres (4 et 5)

I
S’assurer que I’édlément est suffisamment comprimé par le couvercle, au besoin ajouter un joint|

feutre (4) i

REVISION D’UN FILTRE MIOFILTRE

Démontage (voir Pl 41).

Dévisser les 2 écrous molletés (1), déposer le couvercle (2)

Dégager la cartouche filtrante (3) et Pélément (4)

Nettoyer les pleces. .. ..ot i it e

Laver la cartouche filtrante (3) dans ’essence, la tremper ensuite dans de 'huile moteur et laj
laisser GgOULEEr. ..o it i e i e it e

Brosser ’élément (4), le souffler a I’air comprimé

Montage (voir Pl 41).

Mettre en place la cartouche (3) et 1’élément (4) dans le silencieux

S’assurer que le joint caoutchouc (5) est en place

Placer le couvercle (2), serrer les 2 écrous molletés (1)

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV

OPERATION No 104 : Travaux sur tubulures d’admission

et d’échappement. Op. 104 45
; OUTILLAGE TEMPS
1 |
| |
, | |
REMPLACEMENT D’UNE TUBULURE D’ADMISSION ET ID’ECHAPPEMENT| |
‘ \
|
‘.
Dépose. i
1 Lever le capot. Déposer le silencienx d’admission................cooiiiiiiiiiiiiiniann. Cl¢é plate 12
2 Désaccoupler le tube essence, du carburateur. Sur les carburateurs SOLEX 32 PBIC et ZENITH: \
32 IN ou 32 INA, il suffit de dégager la durite d’essence, du raccord sur carburateur....| Clé plate 17 i
| |
3 Désaccoupler le carburateur, de la tubulure d’admission, (utiliser la clé 1620-T, voir Pl. 35, fig. 2,
pour les carburateurs de 35, ou la ¢l¢ 1622-T, voir PL. 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32).. Clé 1620-T
\ Clé 1622-T ‘
Dégager I’écran de protection, de la tubulure. Déposer le tube d’écoulement d’essence...... Clé plate 14 ‘
1
4 Désaccoupler le tube vertical, de la tubulure d’échappement et I’entretoise de maintien, du tube:
vertical. Déposer ’ensemble tubulures d’admission et échappement, (utiliser la clé 1625-T,
voir PLo35, fig. ). o e Clé articulée 17
Clé plate et tube 12
\ Clé 1625-T
\
Pose. %
l ;
5 Assembler les tubulures d’admission et d’échappement. Intercaler le joint triangulaire entrc!
les tubulures, serrer les vis d’assemblage a1 m. kg ....... ... ... ..ol
S’assurer sur un marbre, que le désaffleurement des plans de joint des faces d’appui des
2 tubulures n’excéde pas 0,10 mm; sinon surfacer les plans a la fraiseuse ou a la lime,
les tubulures étant assemblées. Souffler de I’air comprimé pour évacuer les poussiéres de
(07 13
6 Monter ’ensemble des tubulures, intercaler les joints métalloplastiques, serrer les écrous, (utiliser
la clé 1625-T, voir PL 35, fig. 1). ..o oonniii i i eaes | Clé 1625-T i
\
|
T Monter le tube vertical, intercaler le joint métalloplastique, mettre en place 'écran protecteuri
de dynamo, serrer énergiquement les écrous de fixation. Monter I'entretoise de maintien. .- Clé articulée 17
| Clés plate et tube 12
i
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OPERATION Ne 104 : Travaux sur tubulures d’admission et d’échappement.

Tr. AV

e ——————————

10

Monter le carburateur. |

Placer dans I’ordre suivant sur la bride de la tubulure :

I joint Hugo Reintz........ ... :

1 joint épais (4 mum) .. ..o

I joint Hugo Reintz..... ... ... o
I’écran de protection........... N
L joint Hugo Reintz....... ... i
le carburateur......... ... |
Intercaler une rondelle éventail sous les écrous et les serrer énergiquement, (utiliser la clé 1620-T,3

voir PL. 35, fig. 2, pour les carburateurs de 35 ou Ia clé 1622-T, voir Pl. 35, fig. 3, pour les‘

H

carburateurs de 32)...... ... L |

Accoupler le tube d’essence au carburateur. Intercaler un joint fibre de chaque c6té du raccord
ou mettre en place la durite d’essence, sur le raccord, suivant le type de carburateur. . . ...

Monter le silencieux d’admission oun le filtre. Fermer le CaAPOL. i e e i

OUTILLAGE

|
} TEMPS

Clé 1620-T
Clé 1622-T

Clé plate 17

Clé plate 12




Tr. AV

OPERATION No 105 : Travaux sur organes de refroidissement.

REMPLACEMENT D’UNE POMPE A EAU

Dépose.
Déposer le capot. Vider Ieau du radiateur.............ciiuiiiinninnieiiiieeinnnnnnn, ‘

Désaccoupler les durites, de la pompe. Desserrer les pattes de maintien de calandre, du radiateur.’

Désaccoupler le tendeur de courroie, de la pompe. Desserrer le boulon de fixation de dynanio;;
dégager la courroie, de la poulie de pompe. ... ‘\

Déposer les vis de fixation de la pompe. Basculer le radiateur vers I’avant dans la limite permise
par sa fixation; dégager la pompe a ecau

Déposer le couvercle de pompe, de la culasse

Pose.

Monter le couvercle de pompe sur la culasse, intercaler le joint enduit d’hermétic

Monter la pompe a eau. La mettre en place sur son couvercle en tirant le radiateur, vers ’avant
dans la limite permise par sa fixation. Intercaler le joint enduit d’hermétic, serrer les vis
en interposant une rondelle grower sous téte

Placer la courroie, sur la poulie de pompe; fixer le tendeur, serrer le boulon de fixation de la
dynamo en réglant la courroie sans tension excessive. Accoupler les durites, 3 la pompe (sans
hermétic ou produit similaire). Serrer les colliers. Serrer les pattes de maintien de la calandre.

Faire le plein d’eau du radiateur. Poser le capot

OUTILLAGE

Clé plate 12

Clé tube 12
Clé articulée 17

Clé tube 12
Clé articulée 17

Clé articulée 17

Clé tube 12

Clé tube 12
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10

OPERATION N 105 : Travaux sur organes de refroidissement.

REVISION D°UNE POMPE A EAU (avec garniture d’étanchéité).

Démontage (voir Pl. 10) :

a) Démonter le ventilateur, la poulie (la tenir 4 la main et frapper en bout de ’arbre a ’aide d’un
maillet), dégager la clavette. Déposer I’écrou crénelé (26) de serrage du roulement, (utiliser
la clé 1976-T, voir Pl 10, fig. 2), dégager a mi-course I’arbre a I’aide d’une presse ou d’un
maillet, déposer les demi-segments d’arrét (27) du roulement (28). Sortir ’arbre complétement

b) Démonter I’écrou presse-garniture (29), la douille d’appui (30), la garniture (31). Déposer la
douille bronze (32) a l'aide d’un mandrin épaulé..... ... ... .. ... ... ... ...

Montage (voir Pl. 10) :

a) Engager la douille (32) dans le corps de pompe a I'aide d’une presse et d’un mandrin épaulé.

b) Aléser la douille. Pour assurer une concentricité et un alignement corrects de ’alésage de la
douille par rapport au logement du roulement, il est nécessaire d’employer un montage,

(utiliser le montage 1635-T et 'alésoir 1636-T, voir Pl 11, fig. 1)

OUTILLAGE

Tr. AV

TEMPS

petit & = 15, longueur =
grand 2 == 22, longueur =:

¢) Lamer la face de la douille c6té « turbine ». Pour éviter le grippage du moyeu de turbine qur
la douille, il cst nécessaire de lamer la face de cette douille, de fagon que la turbine ne porte|
pas sur elle; pour cela, obtenir, entre la douille et le plan de joint du corps de pompe, une!
cote de 19,7 -~ 0,3 mm. Contrdler cette cote a 'aide d’un gabarit, (utiliser le gabarit 1639-T,
voir PL 11, fig. 3). Exécuter cette opération au moyen d’une fraise, (utiliser la fraise 1638-T
montée sur le porte-fraise 1637-T, voir Pl. 11, fig. 2) entrainée par une perceuse d’atelier, dont’
la broche tourne de 800 a 1.000 tr/mn

NOTA. — Il est recommandé de ne pas descendrc au-dessous de cette vitesse, afin d’éviter la:
formation de facettes sur la douille.

d) Placer la garniture d’étanchéité sur un mandrin ou sur l’arbre de pompe, afin d’engager law
garmture dans la douille sans la déformer. Placer ensuite la douille d’appui (30) et visser:
a la main I’écrou presse- garmture (29) sans écraser la garniture. Engager I’arbre préalable-
ment graissé (graisse a haut point de fusion) dans la douille (32), enlever les copeaux pouvant.
étre faits par ’angle vit de Parbre, placer sur Parbre les demi-segments d’arrét (27) collés!
a la graisse, la tole de retenue (36) et engager Parbre A fond. Monter Ie roulement garni de
graisse (graisse spéciule roulement); serrer a 3 m. kg I’éecrou i créneaux (26) du roulement,
(utlh%r la clé 1976-T, voir PL. 10, fig. 2) et goupiller. Placer la clavette dans le logement de

I’arbre, monter la poulie, serrer Iécrou a 4 m. kg et goupiller

Serrer I’écrou presse-garniture (29) 4 2 m. kg environ, serrer la vis d’arrét pour que D'extrémité
uenne légérement en contact avec le fond d’un créneau de ’écrou et scrrer le contre-écrou)

0,500 T K. 1 vt ettt eee e et e e e e e |

Clé tube 10
clé 1976-T

Mandrin

Mandrin

petit o = 15, longueur =
grand @ = 22, longueur == 150

Montage 1635-T
Alésoir 1636-T

Gabarit 1639-T
Fraise 1638-T
Porte-fraise 1637-T

Cié 1976-T

C1é rapace

Clé plate 10

25

- 150¢

25




Tr. AV OPERATION No 105 : Trevaux sur organes de refroidissement.

e) Monter le ventilateur (ancien modgle) (voir Pl 10, fig. 1). Placer contre la poulie de pompe
a eau, & lemplacement de chaque vis, les 4 rondelles entretoise (41), puis une rondclle
acier (37), une rondelle caoutchouc (38), ic ventilateur (la partie concave des pales orientée
vers Parritre du moteur), puis une autre rondelle caoutchoue (38), Yarrétoir a 4 langucttes
(39), serrer les vis a 1,5 m. kg environ; veiller & ne pas pincer la rondelle acier (37) entre
I’épaulement de la vis et les rondelles entretoises (41), ce qui en donnant du veile an venti-
lateur, entrainerait un bruit anormal. ... ... s

Pour faciliter le montage :

Visser sur le moyeu de la poulie 2 goujons diamétralonent opposés, (utiliser les goujons MR-3.400,

voir fig. 4).
Empiler les piéces, visser 2 vis (50);
Retirer les 2 goujons MR-3.400 et les remplacer par 2 autres vis (50);
Rabattre les languettes de Darrétoir (39) sar un pan de chaque vis......... ... oo
REMARQUE. — 11 est préférable de monter le 29" moddle de fixation du ventilatear.
f) Monter le ventilateur (nouvelle fixation) (voir fig. 3). Interealer entre la poulie de pompe
i cau et les pales du ventilateur {dont la partic concave est orientée vers Darriere du

moteur), les 4 entrctoises (40). Placer Parrétoir a 4 languettes (39), serrer les vis a 1,5 m. kg
environ. Rabattre les languettes de Parrétoir sur un pan de chaque vis..............

REVISION D’UNE POMPE A EAU (avec joint A.D.)

11 Démontage (voir Pl. 12).

de Yarbre (6)

/

b) Dévisser Iécrou crénelé (2), (utiliser Ta clé 1976-T, voir PL 10, fig. 2)

Dégager P'arbre de pompe a mi-course, en frappant sur Vextrémité a Paide d’un maillet, dégager
les segments d’arrét (3) du roulement et sortir l'arbre complétement

¢) Dégager le joint (4), de Parbre. Chasser la douille (5) du corps de pompe. Déposer les

Dicr. N° 427. — 4.

L Y LT R R :

a) Démonter le ventilateur. Démonter la poulie (elle sort facilement) et dégager la clavette (1),

|
|

OUTILLAGE

Clé tube 10

Goujons MR-3.400

Clé tube 10

Clés tube 12-17

Cl¢ 1976-T

Clé tube 14

Mandrin
petit o = 14.8,longueur = 20
grando = 18,5, longueur = 150




50 OPERATION No 105 : Travaux sur organes de refroidissement. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Montage (voir PL 12).
K
12 NOTA. — La douille du corps de pompe est en bronze porcux; avant le montage, faire tremper. !
cette douille dans un bain d’huile (moteur) pendant 24 heures environ, afin que le bronze soit! !
hien imprégné. ‘
En aucun cas la douille ne doit étre réalésée, ce qui détruirait sa perméabilité. La douille ue
doit pas &étre percée. ‘
a) Monter la douille (5) dans le corps de pompe a I'aide d’un mandrin dpaulé, ... .. ..., ‘ Mandrin ‘
ipetit o= 14.8, longueur = 20
grand © --18.5, ]mwm ur =150
|
b) Placer le joint (4) sur Varbre de porape (6) (voir Vorientation sur la planche). Huiler Parbre et,
Iengager dans la bague. Mettre eu place les segments d’arrét (3) sur I'arbre et la tole de
retenue (7). Monter le roulement (8) (Vengager a PPaide d’un tube si nécessaire), serrer ’écron i
crénelé (2) a 3 m. kg, (utiliser la cl¢ 1976-T, voir PL. 10, fig. 2) et goupiller I’écron. ... .. Tube 1
122 intérieur =16, longueur== 100
Clé 1976-T
¢) Placer la clavette (1) dans son logement sur I’arbre, monter la poulie, serrer écrou & 4 m. kg.
Goupiller Péerou.. ..o j
d) Monter le ventilatcur. Orienter la partie concave des palca vers le moteur. Intercaler les
entretoises (40) entre ventilateur et poulie. Placer les arrétoirs, serrer les vis a 1,5 m. kg'
environ. Rabattre les arrétoirs sur un pan des vis. Monter les graisseurs.............. Clés tube 12-14-17 |
' f
MONTAGE D’UN JOINT A.D. SUR UNE POMPE A GARNITURE D’ETANCHEITE ‘
Démontage. i
13 (Voir § 9 méme opération). ... ...ttt ittt tintneeeantanaenneannns 1

Montage (voir PL 13).

NOTA. — La douille se montant avec la garniture AD, est en bronze poreux. Avant la mise en
place, faire tremper cette douille dans un bain d’huile pendant 24 heuares environ, afin que le
bronze soit bien imprégné.

e o e . .|
En aucun cas, la douille ne doit étre réalésée (ce qui détruirait sa perméabilité). La douille ne doit’

pas etre percee. :

|
i




Tr. AV OPERATION Ne 105 : Travaux sur organes de refroidissement. Op. 105 51
i OUTILLAGE ~ TEMPS
1 i
14 Enlever, an tour, 5,5 mm sur le corps de pompe, & I’emplacement de I'appui de la douille \
(voir fig. 2). |
15 Modifier, au tour, la douille (32) précédemment déposée (voir fig. 3)..........cooiiin. j
16 Mettre en place la douille (5) a la presse dans la douille modifiée (32). Mettre en place 'ensemble
dans le corps de pompe, & la presse........ ... i s
17 Placer le joint AD (4) sur ’arbre de pompe & eau (voir fig. 1 pour orientation). Huiler Parbre et
I’engager dans la dowille (5). ...
18 Placer sur 'arbre les segments d’arrét (3) de roulement en les collant i la graisse et la tole de |
retenue (7) des SEEMENTS. ... ...ttt et iiiiiina ettt y
|
: |
19 Enduire le roulement (8) de graisse (spéciale pour roulement) et le mettre en place. Serrer ‘
I’écrou crénelé a 3 m. kg, (utiliser la clé 1976-T, voir PL 10, fig. 2} .................. ‘ Cl¢ 1976-T
20 Monter la poulic, serrer Péerou & 4 m. kg et le goupiller............. .. ...l : Clé tube 17 }
21 Monter le ventilateur, la partie concave des pales orientée vers le corps de pompe. Interca]er; ‘
les entretoises entre ventilateur et poulie, serrer les vis de fixation a 1,5 m. kg, rabattre {
les languettes de D’arrétoir sur un pan des vis......... .. .. i ‘
22 Monter le raccord en équerre (57). Metire en place le graisseur d’huile....................

Ce graisseur doit étre vertical, réaliser cette condition en plagant un ou plusieurs joints entre
le raccord en équerre et le corps de pompe. Visser le graisseur du roulement de pompe.

Clés plates 12-14




52 OPERATION No 106 : Travaux sur culasse. Tr. AV

OUTILLAGE ! TEMPS
REGLAGE DU JEU DES CULBUTEURS
1 Lever le capol. .. ...
2 Déposer le couvre-culbuteurs........ .. ... ... Clé tube 12
3 Régler le jeu des culbuteurs a : .
0,15 mm pour les soupapes d’admission..... ... ... .. ... . i ?
0,20 min pour les soupapes d’échappement ... .. ... ... ... ... L il } Jeu de cales
! Clé plate 14
NOTA. — Régler 1a soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre:

est levée au maximum et inversement. Ces réglages doivent étre effectués sur moteur chaud.]
i
i

4 Monter le couvre-culbuteurs. Sile joint a été remplacé, le coller & T'hermiétic sur le couvre-! |
culbuteurs seulement.. ... ... .. . e e i Clé tube 12 ‘

‘ i

5 Baisser le capol. ..o e ‘

REMPLACEMENT DES BAGUES D’ETANCHEITE DE QUEUES DE SOUPAPES:

Dépose.
6 Lever le capot. ... f v :
7 Déposer le filtre a air, du carburateur. Déposer le couvre-culbuteurs...................... | Clé tube 12 ‘
8 Déposer les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2) ............................ ; Clé 1601-T .....
9 Tourner le moteur pour réaliser la fermeture des deux soupapes d’un méme cylindre. Sur chaque% ‘

soupape, déposer les demi-segments d’arrét de cuvette, (utiliser le compresseur de ressorts}
1611-T, voir Pl 2, fig. 4) en maintenant la soupape a I’aide d’une broche ou d’un;
tournevis, passant par le trou fileté recevant la bougie. Déposer la cuvette et les ressorts.!

Dégager la bague d’étanchéité de la queue de soupape.............................. | Compresseur de ressorts |
1611-T 1




Tr. AV

OPERATION No 106 : Travaux sur culasse.

Op.

106 53

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Pose.

La soupape étant toujours maintenue, placer les ressorts et la cuvette, comprimer Pensemble,
(utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4), mettre en place la bague
d’étanchéité de remplacement, sur la queue de soupape. Monter les demi-segments d’arrét,
s’assurer qu'ils sont bien en place dans la gorge de la queue de soupape..............]

Opérer de méme et successivement sur chaque soupape....... ...,

Vérifier le jeu des culbuteurs, 0,15 mm pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour les

soupapes d’échappement (voir NOTA § 3 méme opération)................c.oenlen. ‘
Régler le jeu des culbuteurs, si nécessaire.............oiiiiioiiiiiiiiaiiiii

Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé, le coller a P’hermétic sur le couvre-
culbuteurs seulement ... ... e s B

Monter les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir Pl 2, fig. 2) oo
Monter le filtre & air du carburateur.. . ... ... ..o e

Fermer 16 Capot.. . . vttt e

REMPLACEMENT D’UN RESSORT DE SOUPAPE

NOTA. — Cette opération n’est qu'un dépannage, si le moteur a tourné quelque temps avec
un ressort cassé, il est nécessaire de procéder au rodage de la soupape.

Dépose.
Lever Lo Capot. . .ottt
Déposer le filtre a air, du carburateur. Déposer le couvre-culbuteurs. ........... ... .. ..

Déposer la bougie du cylindre oii le ressort est a remplacer, (utiliser la clé 1601-T, voir Pl 2,
173U T R

B

Tourner le moteur pour réaliser la fermeture de la soupape dont le ressort est a remplacer.
Déposer les demi-segments d’arrét de cuvette, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T,
voir PL 2, fig. 4) en maintenant la téte de la soupape i I'aide d’une broche ou d’un tournevis
passant par le trou fileté recevant la bougie. |

Dégager la cuvette du ressort et le ressort a remplacer. ...l ’

OUTILLAGI

~ TEMPS

Compresseur de ressorts

1611-T

Jeu de cales

Clé plate 14

Clé tube 12
Clé 1601-T

Clé tabe 12

Clé tube 12

Cl¢ 1601-T

COIHPI‘CSSCHI‘ de ressorts

1611-T
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22

23

24

25

26

28

29

30

31

OPERATION No 106 : Travaux sur culasse.

OUTILLAGE

Pose.

Mettre en place le ressort de remplacement ct la cuvette. La soupape étant toujours maintenuc,
comprimer ’ensemble, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL. 2, fig. 4). Monter,
les demi-segments d’arrét. S’assurer qu’ils sont bien en place dans la gorge de la qucue,
de s0upPape . .o e ‘

Vérifier le jeu du culbuteur. Le régler si nécessaire, 0,15 mm pour les soupapes d’admission;i
0,20 mm pour les soupapes d’échappement (voir NOTA § 3 méme opération).......... }

Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a ¢été remplacé, le coller a Ihermétic sur le couvre-,

culbuteurs seulement .. ....... ... .. ‘
Monter la bougie, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2). ... ..ot ion.
Monter le filtre & air du carburateur. . ... .. ... ... ..

Fermer le capot.. ..o

REMPLACEMENT D’UNE RAMPE DE CULBUTEURS

Dépose.

Lever le capot. Vider 'eau du radiateur. ... ... ... ... . iiiiiiiii e, ‘
Déposer le couvre-culbuteurs. ... ... ... ... . !

Déposer la rampe de culbuteurs, de la culasse............couviiiirirnnan i

Déshabillage de la rampe.

Dégager les paliers, culbuteurs, ressorts, de I’axe. Déposer les rondelles expansibles, de ’axe,
a 'aide d’un poingon traversant chaque rondelle. Les rondelles sont a remplacer i chaque

QOPOSe o .t e e e e e e

Compresscur de ressorts
1611-T

Jeu de cales
C1é plate 14

Clé tube 12
Clé 1601-T

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé tube 12



Tr. AV OPERATION No 166 : Travaux sur culasse. Op. 106 55
OUTILLAGE TEMPS
Habillage de la rampe (voir Pl 4). i
32 a) Bien nettoyer Pintérieur de ’axe a Iaide d’un goupillon métallique et s’assurer que les trous’
de graissage sont débouchés, ainsi que ceux des culbuteurs........... ...l ‘ Goupillon
|
b) Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles (13) d’étanchéité, avant de les aplatir
au marteau pour 1es SeTtif. ... ...ttt e :
¢) Placer les supports, culhuteurs, ressorts, rondelles dans Pordre ci-dessous, sur 'axe pré dla-‘
blement huilé., L’extrémité de Paxe recevant la clavette se monte vers Darritre du motuur‘
(c6té arrivée d’huile) ainsi que le support percé. Les trous de graissage des culbuteurs sur\
I’axe sont toujours orientés vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports sont
dirigées du cdté des trous de hougies.
Commencer ’empilage par Pavant : ‘
10 1 support extréme mnon 120 1 rondelle de 1 mm; 230 1 culbuteur gauche; |
pereés 139 1 ressort; 240 1 rondelle de 3,5 mm; i
20 1 rondelle de 1 mm; 140 1 rondelle de 1 mm; 250 1 support; ‘
30 1 culbuteur droit; 150 1 culbuteur gauche; 260 1 rondelle de 3,5 mim; | |
40 1 rondelle de 1 mn; 169 1 entretoise de 18,5 mm; 270 1 culbuteuar droit; : |
50 1 ressort; 170 1 support central; 28° 1 rondelle de 1 mm; i ;
6° 1 rondelle de 1 mm; 180 1 entretoise de 18,5 mm; 290 1 ressort; !
79 1 culbuteur gauche; 192 1 culbuteur droit; 300 1 rondelle de 1 mm; :
8° 1 rondelle de 3,5 inm; 200 1 rondelle de 1 mm; 310 1 culbuteur gauche; i
90 1 support; 210 1 ressort; 320 1 rondelle de 1 mm; :
10° 1 rondelle de 3,5 mm; 220 1 rondelle de 1 mm; 330 1 support extréme percé., ‘
110 1 culbuteur droit; ¢
Pose. |
33 Placer un joint papier sous chaque support. Placer les rondelles entretoises dans chaque support,
et la plaquette d’arrét dans la fente du support AR. Présenter la rampe sur la culasse,
guider les tiges de culbuteurs sous les rotules des culbuteurs. Serrer les vis de fixation de;
la rampe a 1,2 m. kg. Rabattre les arrétoirs sur un pan des tétes de vis ou écrous........ Vilebrequin
‘ Clé tube 12
34 Régler le jeu des culbuteurs a 0,15 mm pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour les,
soupapes d’échappement (voir NOTA § 3 méme opération).......................... 3 Jeu de cales
‘ Clé plate 12 {
|
. . LY I - Ll ‘
35 Monter le couvre-culbuteurs. Le joint liege sera collé a I'hermétic sur le couvre-culbuteurs’
seulement.................. P | Clé tube 12
36 Faire le plein d’eau du radiateur. Baisser le capot..................... e, |
i
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OUTILLAGE ‘ TEMPS
SERTISSAGE DES ALVEOLES DE BOUGIE i
37 Lever le capot. ... ..o e e e ‘
38 Désaccoupler les tubes de commande des vitesses, des leviers de relais.................... Cl¢ tube 10
39 Déposer les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2)...... ... ... .. ... ..., Clé 1601-T
40 Sertir les tubes de passage des bougies, (utiliser le dudgeon 1604-T, voir PL 8)............ Dudgeon 1604-T
41 Monter les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL. 2, fig. 2). .. .. ... ... i it ‘ Clé 1601-T
42 Accoupler les tubes de commande de vitesses, aux leviers de relais. Serrer les écrous en g
intercalant une rondelle grower. ... . ... ... . . . L e e Clé tube 12
43 Baisser le capot. .. .. e e e e ‘
REMPLACEMENT D’UNE CULASSE
Dépose.
44 Vider P'can du radiateur et du carter cylindre. Déposer le capot. Déconnecter le fil positif de
Ia batterie (utiliser extracteur de cosses 2200-T, voir PL 2, fig. 1). Désaccoupler les durites
d’eau de la pomipe.. .. oo e e . Extracteur de cosses 2200-T
j Clé plate 12
45 Déposer le silenciecux d’admission. Déposer le carburateur (sans désaccoupler les commandes),;
(utiliser la clé 1620-T, voir PL. 35, fig. 2, pour les carburateurs de 35 et la clé 1622-T, voir
PL. 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32). Déposer le tuyau d’essence.................. Clé 1620-T
Clé 1622-T
‘ Clé plates 10-16-17
46 Désaccoupler le tube vertical d’échappement et Pentretoise de maintien de ce tube.
Désaccoupler le tendeur de dynamo et dégager la courroie........... ... .. ... .. ... Clé articulée 17
Clé plate 12
47 Déposer le couvre-culbuteurs, désaccoupler le tube d’huile de la rampe. Déposer les bougies,
(utiliser la cl¢ 1601-T, voir PL 2, fig. 2).. ... i i i, Clé tube 12, clé plate 10,
Clé a bougies 1601-T
48 Desserrer les écrous de culasse. Déposer la culasse (la décoller, si nécessaire, avec un tournevis).
Dégager les tiges de culbuteurs. Déposer le joint..................................0 Vilebrequin rallonge 17
Maintenir les chemises, (utiliser ’outil MR-1582, voir PL. 8, fig. 2)............ ... .. Outil MR-1582 .
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49

50

51

53

54
55
56
57

58

59

60

NOTA : Seuls le dessus des pistons et lintérieur des chambres de compression doit étre déca-
laminé.
Surtout sur un moteur usagé, il est recommandé de ne pas enlever le cordon de calamine
qui s’est formé autour de la chemise a sa partie supérieure.

Pose.

Déposer 'outil MR 1582. Enduire le joint d’huile moteur; le mettre en place (I’engager sur les)
goujons s’ils existent), les sertissages dirigés vers la culasse. Présenter la culasse. S’assurer
pendant ceite opération qu’aucun corps élranger ne s’est interposé entre culasse et joint. Enduire
les filetages des goujons de culasse ou des vis d’hermétic. Serrer les écrous ou les vis
dans lDordre indiqué (voir PL 6) : premicr serrage a 3 m. kg, deuxitme serrage
a 5 m. kg. Les couples de serrage ont une grande imporiance. Cest p()urqum une clé dvnd-
momé trlque est indispensable, (utiliser la clé 2470-T, voir PL. 6, fig. 2). Observer Pordre de

|

Engager les tiges des culbuteurs dans les poussoirs et les rotules en abaissant Uensemble ressorts.
et soupape, (utiliser le compresscur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4). Régler le jeu des
culbuteurs pr(wlsmrement a 0,20 mm pour ladmlasmn et 0,25 mm pour l(chappcm(-nt‘
(e réglage définitif & 0,15 mm ct 0,20 mm étant exécuté le moteur chaud, aprés resserrage,

de la culasse) oo oot e ‘

Huiler les ressorts de soupapes et les rotules des culbuteurs. . ... o oo oo o L ‘

Monter le tube d’arrivée d’huile sur culasse, intercaler un joint vellumoid, serrer les vis avee
rondelle grower sous téte. ... ... . .. i e

Acuouplcr Ie tube d’échappement, intercaler un joint métalloplastique, serrer 4‘11(‘rg1qu(-ment
les écrous et monter Pentretoise de maintien. Monter le carburateur (voir Op. 103), le silen-'
cicux d’admission, la courroic de dynamo et régler la tension. Monter les bougies, (utiliser

la clé 1601-T, voir PL. 2, fig. 2). ..o
Accoupler les durites d’cau a la pompe. Faire le plein d’eau du radiateur. ....................
Connecter le fil positif & la batterie............ ... ... ... .. ... ... e ‘

Mettre le moteur en marche. Laisser tourner 15 mn environ au ralenti (500 tr/mn environ) ...

Resserrer la culasse 4 5 m. kg dans I'ordre indiqué (voir Pl. 6), (utiliser la clé dynamométrique‘
2470-T, voir fig. 2) ....... e e s |

Régler les culbuteurs (0,15 mm pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour les soupapes:
d’échappement) (voir NOTA du § 3, méme opération)........... ..., e

Poser le couvre-culbuteurs (si le joint est & remplacer, le coller & I’hermétic sur le couvre-culbu-,
teurs seulement).. . ..ottt i e e e e P i

Poser Ie capot ...... ..ot i i B !

OUTILLAGE

TEMPS

. C1é dynamométrique 2470- T

embout 17

Compresseur de ressorts

1611-T

Clé plate 10

Clé articulée 17
Clés plates 12-16-17
Cl¢ a bougies 1601-T

Clé plate 10

Clé dynamométrique 2470-T
embout 17

Jeu de cales
Clé plate 12

Clé tube 12




a) Bien nettoyer Pintérieur de T'axe & Paide dun goupillon métallique et s’assurer que les trous

de graissage sont débouchés, ainsi que conux des culbuteurs.......

b) Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles (13) d’¢tanchéité, avant de les ap]atiri

au marteau pour les SeIHIr. o ittt e ettt et e e

¢) Placer les supports, culbutcurs, ressorts, rondelles dans ’ordre ci-dessous, sur I'axe préala-,
blement huilé. L’extrémité de ’axe recevant la clavette se monte vers arriére du moteur;
(coté arrivée d’huile) ainsi que le support percé. I.es trous de graissage des culbuteurs sur’
I’axe sont toujours orientés vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports sont;

dirigées du cdté des trous des bougies.......... ..o ..

Goupillen
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OUTILLAGE TEMPS
RODAGE DES SOUPAPES
61 Déshabiller 1a culasse :
a) Désaccoupler la pompe a cau et les tubulures d’admission et d’échappement, (utiliser la clé 3
1625-T, voir PL 35, fig. 2). .. e Clé plate 12 |
Clé 1625-T1 :
|
b) Démonter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL. 2, fig. 4). Placer |
une cale en bois de 15 mm d’épaisseur environ sous les tétes de soupapes pour qu'elles ne, ‘
s’abaissent pas sous "action du compresseur. ... i i Compresseurs de vessorts
i611-T
¢} Déposer la rampe des culbuteurs. ... .o e e Vilebrequin 12
Clé tube 12
d) Démonter les goujons de fixation des rampes et des tubulures d’échappement ct d’adniission,! |
(utiliser Vappareil & dégoujonner 2410-T, voir PL. 2, fig. 3).........cooiiii o, Appareil a dégoujonner
2410-T :
e} Déposer les guides de soupapes (atiliser le mrandrin MR-1620, voir PLY, fig.3)...ooinnn Mandrin MR-1620
i
62 Déshabiller la rampe de culbuteurs (voir Pl 4). |
|
Déposer les culbuteurs et les palicrs (12) de I'axe des culbuteurs. Extraire les rondelles expan- j
sibles (13) de l'axe (pour cette opération, traverser chaque rondclle avec une broche genre! ;
poingon; les rondelles expansibles sont a remplacer a chaque dépose). . ... ool Broche de 6 '
63 Habiller la rampe de culbuteurs : i
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OUTILLAGE } TEMPS
Commencer ’empilage par I’avant : !
10 1 support extréme non 120 1 rondelle de 1 mm; 240 1 rondelle de 3,5 mm; |
percé; 130 1 ressort; 250 1 support; ‘ i
20 1 rondelle de 1 mm; 14° 1 rondelle de 1 mm; 260 1 rondelle de 3.5 mm; | i
30 1 culbuteur droit; 150 1 culbuteur gauche; 270 1 culbuteur droit;
40 1 rondelle de 1 mm; 160 1 entretoisec de 18,5 mm; 280 1 rondelle de 1 mm;
50 1 ressort; 170 1 support central; 290 1 ressort; |
6° 1 rondelle de 1 mm; 182 1 entretoise de 18,5 mm; 300 1 rondelle de 1 mm;
7° 1 culbuteur gauche; 190 1 culbuteur droit; 31° 1 culbuteur gauche; :
8° 1 rondelle de 3,5 mm; 200 1 rondelle de 1 mm; 320 1 rondelle de 1 mm; |
90 1 support; 210 1 ressort; 330 1 support extréme percé. i
100 1 rondelle de 3,5 mm; 220 1 rondelle de 1 mm; :
11° 1 culbuteur droit; 232 1 culbuteur gauche;
Placer les rondelles entrctoises dans la fente des paliers et la clavette dans la fente du palier AR.
64 Remplacer les guides de soupapes. Roder les soupapes :

a) Mettre en placeles guides de soupapes, (utiliser le mandrin MR-1620-1, avec la coiffe MR-1620-2,
voir PL. 9, fig. 3). Cet outil permet de limiter la partie saillante des guides &4 19 mm mesurée
depuis ’embase du ressort. Orienter la partic conique vers la chambre d’explosion........

b) Aléser les guides 3 9 7" mm pour 'admission et I’échappement, (utiliser I'alésoir 1642 T
pour les soupapes a tige de 9 mm et 1643 T pour les soupapes a tige de 8,8). A défaut de
tampon mini-maxi, contrdler le diamétre de Dalésage avec la queue de soupape. Un jeu
exagéré risque d’amener une consommation d’huile. . ....o Lo Lo L oo L oL

¢) Rectifier les soupapes, (utiliser une rectificuse a soupapes genre Black et Decker). Arrondir

les angles de la téte des soupapes en « a » et « b » (voir fig. 5). Ce rayon doit étre de 0,5 mm|

EIIVITOIL & ottt v ettt ettt e e tae ettt ettt et ie ettt et

d) Rectifier les sieges de soupapes : utiliser une meule a 120", (vendue sous v n® 1660-T pour
les sieges d’admission et sous le n° 1661-T pour les sieges d’échappement).

REMARQUE. — La largeur « 1 » de la portée du si¢ge doit étre comprise entre 0,9 et 1,5 mm.
Dans le cas dune portée trop large, employer une meule taillée & 1500 pour dégager la
partie supérieure et une meule a 90° pour la retouche de la partie inféricure (voir fig. 6),
(utiliser les meules biconiques 1627-T pour les sitges d’admission et 1628-T pour les si¢ges
d’échappemient) ... . e e e

Il faut que le grand diamétre de la portée sur le siége soit égal au plus grand diamétre de la
soupape (voir fig. 6 et 7).

e) Roder les soupapes, (utiliser le rode-soupapes a ventouse 1615-T, voir PL. 9, fig. 1). Cet appa-
reil est entrainé par une rodeuse électrique, pneumatique ou & main....................

§

Mandrin MR-1620-1
Coiffe MR-1620-2

Alésoir 1642-T ou 1643-T

Rectifieuse a soupapes

Machine a rectifier genre

Vibro Centric

Meule o = 40
admission 1660-T

Meule o = 36
échappement 1661-T

Meule biconique o = 40

admission 1627-T

Meule biconique o = 36

échappement 1628-T

Rode-soupapes a ventouse

1615-T
Rodeuse électrique
ou pneumatique
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‘ OUTILLAGE TEMPS
|
i
f) Nettoyer avec soin la culasse, afin qu’il ne reste aucune trace d’émeri dans les chapelles ou |
PasSAZe QS ZUZ. ...ttt e |
g) Remplacer un siége de soupape rapporté :
¥n un point seulement, chauffer le siége a extraire avec un chalumeau équipé d’un bec de 350 1.
Arréter le chauflage dés que la fusion commence. Laisser refroidir 3 mn environ et extraire’
le sidge a I'uide d’un tournevis (recourbé si néeessaire). ...l \
h) Monter un nouveau sicge :
Vérifier la propreté de Pembrévement et du si¢ge, bicn enlever les bavuares. Tremper le siégeé
de remplacement pendant 15 mn dans Pazote liquide. Ne pas toucher le liquide avec les,
doigts. Mettre le sitge cn place, (utiliser le mandrin MR-3098-B, voir PL 9, fig. 4). Procéder: |
dans tous les cas 3 la rectification du ROUVEAR SIEZE. . vt i i i it e Mandrin MR-3098-B ‘
i) Monter les goujons des collecteurs et de rampe sur culasse, (atiliser Pappareil & goujonner!
2410-T, voir PL 2, fig. 3) ..o e I Appareil a goujonner 2410-T t
j) Tarer les ressorts de soupapes : }
(Utiliser I'appareil & tarer les ressorts 2420-T, voir PL 7). ‘
La longueur libre du ressort intérieur est de 43 mm,
elle doit &étre de 27 mm sous charge de 16 4= 0,750 kg ;
et de 32,8 mm sous charge de 9,7 - 0,500 kg. i
La Jongueur libre du ressort extérieur est de 46,5 mm !
elle doit &tre de 29 mm sous charge de 29,5 - 2 kg ‘
et de 37 mm sous charge de 14,6 - L kg. . ... oo i Appareil & tarer 2420-T ;
I avec ressort étalon 2421-T |
! ou 2422-T 1
k) Monter la rampe sor la culasse, placer un joint papier sous chaque support. Serrer les écrous
etles vis & 1,2 m. kg. Rabattre les arrétoirs sur les pans des écrous et des tétes de vis. ... .. CIé tube 14
I) Monter les soupapes, huiler les tiges et la portée sur le siége, (utiliser le compresseur de ressorts ‘
1611-T, voir PL. 2, fig. 4). Placer des bagues d’étanchéité (58) sur les queues de soupapes i
(voir PL 4, fig. 2) méme si ces bagues n’existaient pas au démontage. S’assurer que les }
segments d’arrét des cuvettes sont bien en place.......... ... ... ol Compresseur de ressorts
1611-T |
m) Sertir les tubes de passage de bougies (dans le cas seulement d’une fuite d’huile dans I’alvéole), ‘
(utiliser le dudgeon 1604-T, voir PL 8, fig. 1).......... oo Dudgeon 1604-T
]
65 Poser la pompe a eau, intercaler un joint enduit d’hermetic. Serrer les vis en interposant une i
rondelle grower s0us T8Le. ... it it Clé plate 12 :
66 Monter les tubulures d’admission et d’échappement : S’assurer sur un marbre que le désaffleu-

rement des plans de joints n’exceéde pas 0,10 mm, sinon surfacer les plans. ‘

Monter Iensemble des tubulures, intercaler les joints métalloplastiques, serrer les écrous, (uti-

liser la c¢lé 1625-T, voir PL. 35, fig. 1) ..o i i it i e ees
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OUTILLAGE TEMPS
|
REMPLACEMENT DES POUSSOIRS DE TIGES DE CULBUTEURS ‘
|
1 Déposer le capot................ s e : ‘
2 | Déposer le couvre-culbuteurs. ... ...... Clé tube 12
3 Déposer les tiges de culbuteurs, pour cela : ! 1

i

Tourner le moteur pour réaliser la fermeture des deux soupapes d’un méme cylindre. Abalsscq
chaque soupape a l'aide d’un tournevis ou petit levier prenant appui sons la rampe de! ;
culbuteurs, libérer la tige de culbuteur, du culbuteur et la dégager du cylindre. Onpérer| |

1

« . i

de méme pour les autres tiges.................. e e e .. i

‘
* i
4 Déposer les poussoirs. :
NOTA. — 1l ne faut reinplacer qu'un poussoir & la fois. Dans le cas contraire, le poussoir de

remplacement pourrait tomber dans un alésage libéré, le fond vers le haut. Dans cette]
position il serait impossible de Pextraire, il faudrait démonter le moteur.

a) Sortir le poussoir n° 1 de son alésage, a I'aide d’un extracteur (utiliser Pextractear 1608-T,

voir PL 20)....... P e e i

Ce poussoir est dégagé a travers la culasse, face a son logement. !

b) Mettre en place le poussoir de remplacement, préalablement huilé, dans son logement, &

40 Le saisir a I'aide de Pextracteur, le dégager du moteur. Sortir I'extracteur du poussoir. .. ...

V’aide de Pextraecteur............. e s et e e ‘ |

: I

¢) Déposer le poussoir n® 2........ e e ;
10 I’extraire de son logement a I'aide de Pextracteur........ ... ... ... ... ... |
|

. 0 |

20 Libérer Pextracteur, du poussoir.......... e e e e ‘
» P I

SN . . . . I

30 Coucher le poussoir a I’aide d’un tournevis ou une tige de @ — 3 mm coudée en forme de |
crochet 4 une extrémité ................... PN e , . 1
Amener ce poussoir en position couchée au-dessus du poussoir n® 1, puis le redresser....... 1

|

i

]
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OUTILLAGE

d) Mettre en place le poussoir de remplacement (préalablement huilé) pour cela :
i

!

Le présenter au-dessus du poussoir n° 1, Pamener en position couchée au-dessus de son loge-
ment, redresser le poussoir et I'engager dans son alésage a aide de I'extracteur si néces-:

LY 31 - JP AN i

e) Déposer le poussoir n® 3 et le remplacer..... ... ... ... ..ol 3

Méme opération que pour le poussoir n® 2 mais le dégager au-dessus du poussoir no 4..... ;

f) Déposer le poussoir n° 4 et le remplacer. . ............... . ... ... il 1

Méme opération que pour le poussoir n°® I...... ... . ... .. ... il .

2) Déposer le poussoir n° 5 et le remplacer.......... . ... ... ... .. i

Méme opération que pour le poussoir n® L. ... .. L

k) Déposer le poussoir n® 6 et le remplacer........ ... ... ... L ol

Méme opération que pour le poussoir n° 2 mais le dégager au-dessus du poussoirn®5.........

i) Déposer le poussoir n® 7 et le remplacer. ... ... ... o i

Méme opération que pour le poussoir n® 2 mais le dégager au-dessus du poussoir n° 8

j) Déposer le poussoir n® 8 et le remplacer. ... ... ... ... L o
Méme opération que pour le poussoir n® 1 ... ... ... ... Extracteur 1608-T

Monter les tiges de culbuteurs...... ...

Huiler les rotules et les mettre en place sous les culbuteurs en comprimant les ressorts, comme
Indiqué au § 3 ..o e .

Régler provisoirement le jeu des culbuteurs a 0,20 ram pour les soupapes d’admission et 0,25 mm
pour les soupapes d’échappement.. ... .. ... .. .. o

Faire tourner le moteur. Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du
méme cylindre est levée au maximum et inversement. Régler le jeu a 0,15 mm pour les
soupapes d’admission et 0,20 mm pour les soupapes d’échappement.................... Jeu de cales

| Clé plate 14

Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé, le coller a ’hermétic sur le couvre-
culbuteurs seulement......... ... . e Clé tube 12

Monter Ie CAPOL «uvviniiiiiiiiii et e L.
i

!
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OUTILLAGE ! TEMPS
REMPLACEMENT DE IL’ARBRE DE COMMANDE DE POMPE A EAU ET
DYNAMO OU DU JOINT ACIER D’ENTRAINEMENT |
1¢r Cas : Voitures sorties avant octobre 1952,
Dépose (voir PIL. 27).
9 Déposer le capot et la calandre. ... ... ... ! Clés plates 12-14
10 Vider eau du radiateur et le déposer....... .. .. ... . . ... L Clé articulée 17
i
11 Placer une cale bois cntre la boite de vitesses et Iessien AV. Déposer la traverse support, Cl¢ articulée rallonge 17
radiateur. Desserrer la dynamo, dégager la courrcie. . ... ... o o ool ' Clés tube 12-17 !
12 Déposer la poulic de commande... ... .. . e Clé tube 22
13 Dévisser et déposer la bague de retour d’huile (49), (utiliser la clé 1640-T, voir PL. 27, fig. 1).‘
Dégager 'enscmble arbre de commande et roulements. ... ..o Clé 1640-T
14 Dégager e joint acier d’entrainement, (utiliser la pince 1681-T, voir PL 20) ........ . ... R Pince 1681-T
15 Déposer les roulements et Pentretoise, de ’arbre de commande.
|
\
Pose (voir PL 27).
16 Mettre en place le roulement (52) sur Parbre, 'entretoise (53) et le roulement (51)........... :
|
17 Mettre en place le joint acier sur le tournevis de ’arbre 4 cames, (utiliser I'extracteur de!
joint 1081-T, voir PL 20). ... ... . e i Extracteur 1681-T
18 Mesurer et régler le jeu longitudinal de Parbre de commande (50) : ‘
a) Engager Pensemble arbre de commande et roulements dans 'alésage du carter............ |
b) Visser et serrer la bague de retour d’huile (49), (utiliser la clé 1640-T, voir PL 27, fig. 1)...] Clé 1640-T -
¢) Visser I'éerou (54) de quelques filets sur 'arbre de commande. A l’aide d’un levier prcnanﬂ |
appui derritre I'écrou, tirer I'arbre vers AV dans la limite permise.................... ‘ l
| !
i
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19

20

21

A Taide d’une jauge de profondeur, mesurer la distance « d » comprise entre l'extrémité de,
I’arbre et la face AV du carter d’embrayage......... e, e |

Exemple : d = 40 mm. |
\
d) A Taide d’un maillet, repousser Parbre vers PAR, jusqu’en butée........ .. .. o ... . :

A Taide d’une jauge de profondeur, mesurer la nouvelle distance «dv......... ... . o |

Exemple : d = 37,5 mm.

Le jcu longitudinal de fonctionnement doit étre de 0,5 mm.
Le qu longltudmal existant est de : 40 — 37,5 == 2,5 mm.
L’épaisseur des rondelles de réglage a placer doit étre ddns Pexemple ci-dessus : 2,5 — 0,5 = 2 mm,

¢) Déposer la bague de retour d’huile et I’ensemble de Parbre de commande......... ... ...
f) Déposer les roulements (51 et 52) ainsi que Pentretoise (53).............. e -

£) Réaliser une rondelle de réglage, de petit diamétre - 20, grand diamétre = 24 et de I'épais-
seur déterminée a l’alinéa d) (dans 'exemple ci- dossus =2mm)........ .o

h) Placer cette rondelle sur Parbre (50) contre la turbine. Monter le roulement (52), I'entre-’
. toise (53), et le roulement (51)............. e e e ‘

Monter 'arbre de commande.

a) Enduire les roulements (51 et 532) de graisse (spéeiale pour roulement). ... .. . L.
g I P

b) Dégager le joint acier de Palésage du carter; enduire le joint de graisse (graisse adhésive).
Le remettre en place sur le tournevis de Parbre a cames...... ... e

¢) Engager I'ensemble de I'arbre de commande dans I'alésage du carter, visser et serrer la bague.

de retour d'huile (49) ... ... L Lol e e e e

d) Lontroler 1e Jeu longlludmdl commne indiqué au § 18 alinéas ¢) et d). 1! doit étre de 0.5 mm,

e) Goupiller la bague de retour d’huile. Mettre en place la clavette sur arbre, monter la puulm7
serrer 1’écrou (54) rabattre D’arrétoir sur un pan de cet écrou............ovveunin.. .

Mettre en place la courroic de dynamo, sur la poulie, régler la tension de la courroic sans
tirage excessif, serrer Pécrou de fixation de la dynamo et le tendeur de courroie.........

Monter la traverse support de radiateur. Déposer la cale placée au § 3. Monter le radlateur,
faire le plein deau.......................... i e

OUTILLAGE

Clé tube 22

Clés tube 12-17

Cl¢ articulée rallonge 17
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1 OUTILLAGE

22

23

24

26

Dicr.

Monter la calandre et le capob.. ... ... o i i
i

REMARQUE. — Pour supprimer le¢ bruit du joint d’entrainement acier, il suffit en général
de régler le jeu longitudinal de ce joint, comme indiqué aux §§ 9 a 14, 17 a 22,

2tme Cas : Voitures sorties depuis octobre 1952 (voir Pl. 27 A).

NOTA : Si ’entretoise (53) a une longueur de 88,5 +- 0,1 (piéce n® 453.020). il faut la raccourcir
de 1 mm. ou la remplacer par la piéce 457.438 (longueur 87,5 £ 0.1). ;

a) Les joints acier d’entrainement (joints d’Oldham) existent en trois épaisseurs (lifférentes%
(voir PL 27-A}) : |
452.457 : épaisscur 21,5 - 0,25 mm sans gorge de repere;
457.147 : épaisseur 22 + 0,25 mm 1 gorge de repeére;

457.149 : épaisseur 23 J 0,25 mm 2 gorges de repere.

Lorsque vous remplacerez un joint il est indispensable d’utiliser un joint de méme épaisseur, si,;
ni la boite de vitesses, ni le carter d’embrayage, ni le moteur, ni ’arbre de commande, ni,
I’arbre & cames, ni I’entretoise n’ont été remplacés.

b) Pour remplacer ’arbre de commande, il faut désaccoupler le carter d’embrayage, du moteur‘
pour déterminer Dépaisscur du joint & utiliser............. ... .. ... 0 i i,

Dépose (voir PL. 27 A).

Désaccoupler I'ensemble boite de vitesses-carter d’embrayage, du moteur (voir Op. 115, Nota

et §§ 1 et 2).

Dévisser et déposer la bague de retour d’huile (49), (utiliser la cl¢ 1640-T, voir PL. 27, fig. 1).

Dégager 'ensemble arbre de commande et roulements................ .. ... . ... ...

Déposer les roulements, les rondelles de réglage. I’entretoise, de I'arbre de commande........ g

Pose (voir PL. 27 A).

Monter sur Parbre de commande : le roulement (52), I'entretoise (53), le roulement (51). Monter

cet ensemble dans le carter. Le serrer a I'aide de la bague de retour d’huile (49), (utiliser la clé
1640-T, voir PL 27, Bg. 1). .ottt ettt e e e el

NO 427, — 3.

TEMPS

Clés plates 12-14

Clé 1640-T

Clé 1640-T
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OUTILLAGE TEMPS

27 Déposer la bague de centrage (55), P'épaisscur de cette bague deit étre de 20.5 mm. Sinon retoucher
la bague au tour, sur la face coté grand diamétre
o ? <

28 Mesurer la distance « a » entre la face AR du carter et la face AR de Uarbre de commande.
Cette cote doit étre de 1 - 0,1 mm. Rialiser cette condition en placant des rondelles de
réglage « C» entre le roulement (51) et entretoise (33). Ces rondelles sont vendues par notre
Service des pieces détachées sous les numéros : 457,138 4 457.113 (épaisseur de 1,1 & 2.1 mm).

29 Mettre en place la bague de centrage (55) dans le cavter d’embravage. . ... ... .o oo ...
?

30 Mezurer la distance « b » entre la face AV du tournevis de I’arbre & cames et fa face AV du cylindre
[RF10 8 € U Ceeen .

Monter le joint acier correspondant a la cote relevée : ‘

¢ -= 12,23 a 12,9 min, joint 452.457 sans gorge:
’ > ) gorg

¢ 12,9 a 13,9 mm, joint 457.147 1 gorge:
¢ =139 a 14.5 mm. joint 457.149 2 gorges.

31 Stassurer que les pieds de centrage, munis de leur jonc darrét sont en place dans le evlindre
carter. Enduire de graisse adhésive les encoches du joint acier d’entrainement. . .

Placer le joint sur arbre ¢6té boite de vitesses. Engager la boite en tournant 'arbre primaire
pour obtenir Pintroduction des cannelures de I’ arbre dans le disque. Serrer les vis de fixation
dela boite a 2 m, kg, (utiliser la clé 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis & méplats,
voir PL. 59, fig. 5)...... e e e e Clé 1675-T

ou clé 1676-T

32 Poser le IOteur. . ..o o e e e
(Pour 11 légére, voir Op. 108 §§ 11, 12 et 14, 17 ou 18. 19 a 25, 32).
(Pour 11 normale, voir Op. 108 §§ 13 et 14,17 0u 18.19.21 a2
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OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
1 Vidanger I'eau du radiateur et du bloc cylindre; pendant ce temps z......... ... oo, Clé plate 23
|
2 Déposer le capot, la calandre et le support des avertisseurs, de la boite de vitesses. Déposer le!
radiateur et la traverse support radiateur....... ... ...t i ‘ Clés plates 12-14
i Clés tube 14-17
Déposer les équerres de soutien (sur 11 large seulement)...... ... ... oo i ..., Clés tube 14-17
4 Déposer la batterie, (utiliser I'extracteur de cosses 2200-T, voir Pl. 2. fic. 1). Déconnecter les,
fils, de la bobine, du démarreur et de la dynamo............ .. ... .. il ‘Extracteur de cosses 2200-T
‘ Clés tube 8-10-11
5 Désaccoupler les tubes de commande des vitesses, des leviers de commande AV seulement, lei
cable de débrayage, (utiliser le clé 1675-T pour les vis & 6 pans ou la clé 1676-T pour les.
vis a méplats, voir PL. 59), le flexible de commande du compteur, de la boite de vitesses '
le tube flexible d’arrivée d’essence, de la pompe. Désaccoupler la commande d’accélérateur, i
les tirettes : de starter. d’avance, de démarreur......... ... .. ... ... . . i i, } Clé 1675-T ou 1676-T
. Clé tube 10
‘ Clés plates 12-14
6 Désaccoupler le tube vertical d’échappement. du collecteur et déposer le tirant de malntlen7
du tube vertical et du moteur. . ... ... e e Clé articulée 17
Clé tube 12
7 Désaccoupler les cardans simples, des plateaux d’entrainement sur hoite de vitesses........... Clé plate 14 ou 17
8 Dégager I’ensemble moteur-boite du véhicule. Mettre en place une chaine de levage, (utiliser
la chaine MR-3320-20. voir Pl. 1) venant entourer la pompe & eau. Lever légérement I’en-!
semble afin de dégager les cardans simples P'un aprés "autre des plateaux d’entrainement
sur boite. Sortir complétement ’ensemble mnoteur-hoite de vitesses .............. ... .... ; Chaine MR-3320-20
|
9 Vidanger I'huile du moteur. ... ..o i i et j Clé a molette 50
I
10 Placer le moteur sur un support d’atelier (utiliser le support 2500-T, voir PL.3)............... ‘ Support 2500-T
Pose.
11 Suspendre le moteur, (utiliser la chaine MR-3320-20, voir PL 1). Présenter le moteur sur la,
coque, engager la butée AR dans la boite de butée. Placer les ressorts de maintien sur les
supports latéraux (en intercalant les rondelles caoutchouc sur les voitures sorties depul%
. > j )
mars 1953), descendre ensuite completement le moteur en avant soin d’engager les cardans Chaine MR-3320-20
simples dans les vis des plateaux d’entrafnement......... ... ... .. oo ii oL
12 Sur 11 légére. — Monter la traverse support radiateur. Accouplez les colliers support moteur,
a la traverse. Serrer les vis. Rabattre I’arrétoir double sur les tétes des vis. .. ............. 1 Clé tube 17
Monter le support et les avertisseurs sur la boite de vitesses........... .. oviiiiiiii .. i
13 Sur 11 large. — Fixer d’abord les équerres de soutien sur la traverse AV pour faciliter le serrage;
des boulons. Monter ensuite la traverse support radiateur. Serrer les vis, rabattre l’arretou'
double sur les tétes de vis. Monter le support et les avertisseurs sur la boite de vitesses.. Clés tube 14-17
]
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i OUTHLILAGE TEMPS
14 Accoupler les cardans simples aux plateaux d’entrainement sur boite. Serrer énergiquement
les écrous (en intercalant un arrétoir double sous les écrous de 10. ou une rondelle éventail !
sous les écrous de 8). Rabattre arrétoir. ... o o i i Cl¢ plate 14 ou 17 !
15 Régler la suspension du moteur (voiture sortie avant mars 1953) :

1l faut régler le centrage et la position longitudinale de la butée caoutchoue AR par rapport al
la boite de butée :

a) Centrer la butée caoutchoue.

De lintéricur du véhicule, déposer les 4 vis de fixation de la boite arriére et la retirer. L’axe

de fixation AV de 'ensemble moteur-boite étant invariable, le centrage du bloe caout-

couc AR s’effectuera par rotation de Vensemble autour de cet axc; si le bloe ne se trouve

pas au centre, débloquer les contre-écrous des vis de réglage des ressorts latéraux et visser

ou dévisser celles-ci. Une différence de 2 3 3 mm au-dessus de axe horizontal de ouver-

ture dans la coque peut étre admise. ... oo Clé plate 21

Vilebrequin 11

b) Régler la butée longitudinalement.

Le controle de la position de la butée AR dans la boite s’effectue par le trou existant dans celle-ci.
Aprés mise en place. mesurer la distance entre le fond de la boite et la butée a aide d’une
pige. La cote doit étre de 10 - 2 rom. Sinon, choisir une autre boite parmi celles vendues
par notre Service de pitces détachdes........... e e e s Pied a coulisse
ou jauge de profondeur
¢) Apris réglages. serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoirs. S’assurer i
que les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations. .... Cl¢ tube 14 :

d) Accoupler le tube de descente d’échappement au collecteur, intercaler un joint métalloplas-
tique, serrer les écrous énergiquement. Monter Ientretoise de maintien du tube. Serrer les
vis en intercalant une rondelle grower sous les écrous. ... ... ... il Clé articulée 17
Clés plates 12-14
NOTA. — La bride de la tubulure d’échappement, et celle du tube vertical doivent étre paral- i
léles. Le tuyau d’échappement ne doit pas brider le moteur. Si nécessaire, chauffer a 'auto- ‘
géne le coude inférieur du tube vertical aprés avoir libéré le tirant de maintien.

S’assurer également que le tube de sortie d’échappement n’est pas bridé, sinon le dégauchir.

16 Régler la suspension du moteur (voiture sortie depuis mars 1953) : (voir Pl 17).

NOTA : Depuis cette date : :

Les ressorts de maintien sont raccourcis de 5 mm et leurs spires ne sont plus jointives, une
rondelle caoutchouc est intercalée entre le ressort et le support sur coque.
Le caoutchoue de butée AR est assoupli.

a) Centrer la butée caoutchouc......... e e e, ‘ i

|
10 Placer une charge de 25 kg en «a» (voir fig. 1)......... i vl

20 Monter un calibre a la place de la boite de hutée AR (utiliser le calibre MR-4078-10, voir fig.
det 6) i e Calibre MR-4078-10
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OUTILLAGE TEMPS
30 Agir sur les vis (1) des supports latéraux (2) pour obtenir une cote « d » = 5 mm (veir fig. 5)
entre le calibre et la butée caoutchouc. Mesurer cette cote & Paide d’une cale, la cote doit ‘
étre égale sur toute la largeur de la butée. ... oo i e R Clé plate 21
4° Déposer la charge placée a lalinéa a) 10.. ... ... o i i
b) Régler la position longitudinale de la boite de butée. ... ... ... .o o oo,
Le contréle de la position de la butée AR dans la boite s’effectue par le trou « b » existant dans
celle-ci. Aprés mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite et la butée a aide
d’une pige. La cote doit étre de 10 + 2 mum. Sinon, choisir une autre boite. Notre Service
des picees détachées vend 3 sortes de boites, dont les collerettes sont soudées a 8, 12 et
16 mm du bord. .o et e e Pied a coulisse
on jauge de profondeur
c) Apreés réglages, serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoirs. S’assurer
que les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations. .. Cl¢ tube 14
d) Accoupler le tube de descente d’échappement au collecteur, intercaler un joint métallo-
plastique, serrer les écrous éncrgiquenmnl. Monter 'entretoise de maintien du tube. Serrer
les vis en intercalant une rondelle grower sous les éerous. . ... ... ... o L oLl Clé articulée 17
Clés plates 12-14
NOTA. — La bride de la tubulure d’échappement ct celle du tube vertical doivent étre paralléles.
Le tuyau d’échappement ne doit pas brider le moteur.
Si nécessaire, chauffer le coude inféricur du tube vertical avant, aprés avoir libéré le tirant de
maintien. S’assurer également que le tube de sortie d’échappement n’est pas bridé, sinon le
dégauchir. ... . i
17 Monter et régler le cible d’embrayage et son support (voir Pl. 40)
a) Accoupler le cable au levier de commande de fourche de débrayage. Monter la bride de
support fixe sur le carter d’embrayage....... ... ... ... . il
NOTA. — S’assurer que I'axe de la chape du levier de commande est paralléle 4 'axe de Ialésage
sur la fourche, pour éviter a 'embout de cable des efforts de flexion anormaux. Réaliser i
cette condition en griffant le levier si nécessaire. ... ... ... ... ... . oL
b) Régler la garantie de la pédale d’embrayage.......... ... .. ... ... .. . il :
:
Régler la tension du cable en agissant sur I’écrou (3) afin d’obtenir une course a la pédale de '
30 mm environ avant d’attaquer les linguets d’embravage. ... .. ... . oL oL Clé plate 12
¢) Accrocher le ressort de rappel (6) au levier de commande de fourche.............. R |
L. . . . |
d) Dévisser au maximum la vis de butée (5). (voir Pl. 42. fig. 2 et 3), serrer le contre-écrou (6).
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OUTILLAGFE

18 Monter et régler le cible d’embrayage (pédalier surélevé). Voir PL 112 A. | |

a) Monter le support (17) AV de butée de gaine. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower:

sous téte, (utiliser la clé 1675-T, voir o 1 T SRR Clé 1675-T
b) Accoupler le cable au levier (15) de commande de débrayage......... ...l
¢) Régler la garantie de la pédale d’embrayage... ... ..o il \

d) Desserrer le guide réglable (19) pour que la gaine porte a ses deux extrémités. Tasser la gaine!

en actionnant plusieurs fois la pédale. Comprimer la gaine en desserrant le guide réglable (19)
d’un tour et demi. Serrer le contre-éerou (18). ... ... i

¢) Dévisser au maximum la vis de butée (3). voir Pl 42, fig. 2 et 3). Serrer le contre-écrou (6)

Régler la tension du cable en agissant sur I’écrou (20) afin d’obtenir une course morte de la,

pédale de 10 & 15 mm avant d’attaquer les linguets d’embrayage.................o00s :
19 Monter le flexible de commande du compteur........ ...t Cl¢ tube 10
20 Monter la commande d’accélérateur, les tirettes de démarreur et starter, le tube d’écoulement
d’essence, la tirette d’avance, les fils de bobine et le tube d’essence................. ... | Clés plates 12-14
! 1
21 Monter les tubes de commande des vitesses. Les 2 leviers de commande de fourchette et le levier

du sélecteur étant au point mort, mettre les tubes de commande exactement 2 la longueur
pour pouvoir les monter sur les leviers sans les déplacer. Vérifier, sur la planche porte-, i
appareils, que le levier de changement de vitesse se déplace latéralement, sans accrocher., (lé plate 17. clé tube 12

22 Monter le radiateur. Intercaler les rondelles caoutchouc ¢t leur cuvette. Monter les durites. . .... Clé tube 17 ;
| |
23 Monter la calandre. . oot e ittt i e et e e e Clé tube 12 1
|
24 Faire le plein d’eau du radiateur, le plein d’huile du moteur (4 1 environ d’huile SAE 20)..... i
I
25 MoONTEr 1a Datlerie. oo v un ittt e e e e ettt iaa e ia s et ; Clé plate 10
26 Régler le point d’avance (voir Pl. 28) :
a) Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légerement|
en arriére. Introduire une pige de < == 6 mm dans le trou prévu dans le carter (coté G)i
Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que la pige pénétre dans,
Pencoche du volant moteur. Le moteur est calé a 80 d’avance......................... \ Pige de 6 mm

|
b) Déposer la téte de I'allumeur et le rotor, descendre le distributeur dans le remboitage en|
tournant le rotor, pour s’assurer que le tournevis de ’allumeur est bien engagé dans celui|

de I’arbre de COmMMANAE. . . oot vt ittt ittt i teee e et saarennestsnnanssseanens !
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§ OUTILLAGE TEMPS
|
¢) Placer Tappareil de contrédle, (utiliser I'appareil 1691-T, voir fig. 3). Cet apparcil est gradué’
en degrés volants. Fixer le fil de la lampe témoin sur la vis de connexion du condensateur.
Mettre le contact. Laisser la pige dans encoche du volant tourner le corps du djstributeur
pour amener approximativement le plot du fil n® 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant|
le corps du distributeur, le décollement des contacts de linguets. La lampe témoin s’allume’
au moment préeis du décollement. Ce premier réglage correspond & 8¢ d’avance sur le volant.|
Avec les essences actuelles, il faut caler ¢ 120, Pour obtenir ce nouveau réglage. repérer la position
de la fleche de Vappareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distributeur dans le
sens inverse des aiguilles d’une montre pour augmenter Pavance de 4. .. .......... ... ...
ler Cas : La voiture ne comporte pas de commande d’avance variable :
!
— Fixer le distributeur a la position déterminée ci-dessus. ... ... ‘
2tme Cas : La voiture comporte une commande d’avance variable : 1
— L’allumeur étant calé comine ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon i
de guidage soit au milicu de la boutonniére, face a Pencoche (sur les voitures sorties jus-
qu'en avril 1952). Sur les voitures sorties depuis cette date, placer le tevier plat pour que
le centre de I'encoche soit en face de la butée découpée dans la tole de fixation. du remboi- ‘
tage. Placer la manette d’avance sur planche de bord au milieu de sa course. Fixer le céable: ‘
de commande, au levier de commande sans modifier la position de celui-ci....... e
d) Dégager la pige du volan:.
Déposer I'apparcil de contréle. Monter le rotor et le couvercle du distributeur. Connecter les ‘
fils aux bougies. Uordre d’allumage est 1-3-4-2. ... ... ... oo it e
27 Mettre le moteur en marche et le laisser tourner au ralenti (500 tr /mn environ) pendant 15 mn.
28 Déposer le couvre-culbuteurs. .. .. e e e e e e -
29 Resserrer a chaud les écrous ou les vis de fixation de culasse & 5 m. kg (voir PL. 6 pour Pordre
de serrage), (utiliser la clé dynamométrique 2470-T. voir PL. 6 fig. 2) ............ ceeeee. Clé dynamométrique 2490-T,
; Embout 17
30 Régler les culbuteurs : ‘
0,15 mm pour les soupapes d’admission. 0,20 mm pour les soupapes d’échappement....... Jeu de cales
! Clé plate 12
| p
NOTA. — Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre|
est levée au maximum et inversement. ‘
31 Poser le couvre-culbuteurs. ........coiiiiitiiiiiiiiiiien e [ :
i
| i
32 Poser le capot......... e et et et e e e e e :
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OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
1 Déposer I’ensemble moteur-boite de vitesses (Voir Op. 108, 88 1 &4 10)......................
2 Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou 1676-T, voir Pl 59,% |
g D) ettt e e e e e Clés 1675-T ou 1676-T
3 Déposer le couvre-culbuteurs. Placer le moteur sur un support, (utiliser le support MR-3053-60, Clé tube 12
voir PL 25, fig. ). . e ! Support MR 3053-60
4 Déposer Pembrayage . ... e Vilebrequin 12
5 Déposer le volant mioteur. .. ... .. i Clé articulée 14
6 Déposer les demi-coquilles d’étanchéité. Pour dégager la demi-coquille inférieure sur les anciens,
moteurs dévisser le goujon central, (celui-ci sera remplacé au remontage par une vis :
AL 222-00) .. o e e e e Clé tube 12 ‘

NOTA : 1I ne faut pas déposer le carter inférieur, si les joints ne fuient pas.

Pose (voir PL 18).

I
NOTA : Dans tous les cas, sauf si les filets ont recu des coups ou si les demi-coquilles sont défor-i
mées, il est possible de réutiliser les demi-coquilles existantes en les centrant correctement.!

7 Nettoyer et gratter les JoInts eXISTANES.. ...ttt tun sttt ettt teeneenns.
|
8 Agrandir & & = 8,5 et 4 'aide d’un foret les 6 trous de fixation, percés dans chaque coquille.. . ‘
9 Polir la partie du vilebrequin correspondant a I'emplacement des demi-coquilles avee de la toile:
émeri usagée imprégnée d’huile moteur...... .. .. .. ... L i e
10 Découper des joints papier correspondants aux appuis des demi-coquilles sur le carter....... :
11 Découper dans du cliquant de 0,1 mm, 2 cales MR-3505-20 (voir fig. 3). Découper 2 joints
papier de la forme des plans d’assemblage des demi-coquilles........ ... ... o . oL ;
12 Enduire d’hermetic les faces d’appui des demi-coquilles, coller les joints préparés aun § 10...
13 Présenter la coquille supérieurc sur le carter cylindre en intercalant entre vilebrequin et filets

de la coquille une cale clinquant MR-3505-20 (voir fig. 3). Approcher les vis de fixation |

sans les bloquer en placant une rondelle plate sous téte........... ... ... ... ... ... ‘
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OUTILLAGE TEMPS

14 Placer les joints papier découpés au § 11 sur les plans d’assemblage de la demi-coquille supé-
rieure. Enduire ces joints d’hermétic. Attention & ne pas obturer les filets des demi-coquilles.

15 Présenter la coquille inférieure sur le chapeau de palier en intercalant entre le vilebrequin et
les filets de la coquille la 2¢eme cale de clinquant MR-3505-20 (voir fig. 3). Approcher les
vis d’assemblage en placant une rondelle plate sous téte................. .. ... .. ...

ATTENTION : S’assurer que les rondelles ne touchent pas en « a » (voir fig. 1) sur les demi-

coquilles ce qui empécherait le centrage de celles-ci. Retoucher les rondelles si nécessaire. . .

Enduire d’hermétic le filetage de la vis A-222-88 remplacant le goujon central...............

16 A Taide d’un serre-joint, comprimer les 2 demi-coquilles, jusqu’a ce que leurs plans de joint
soient en contact. Ne pas serrer exagérément pour ne pas déformer les coquilles. Serrer les vis
de fixation des demi-coquilles alternativement jusqu'a 1,3 m.kg.......... ... ... ...,

17 Dégager les cales de clinquant placées entre le vilibrequin et les filets des demi-coquilles en

tirant sur les pattes rabattues a I'aide d’une pince & bec plat...... .. ... ... ... . ..

NOTA : Aprés le montage des coqmlles, il faut s’assurer que ces coquilles ne touchent en aucun
point sur le vilebrequin, cc qui entrainerait une fuite d’huile importante.................

Il doit subsister un jeu mini de 0,1 mm entre coquilles et vilebrequin...................... j

18 Découper une cale MR-3505-30 (voir fig. 4) dans du clinquant de 0,1 mm. L’extrémité pliée de cette,
cale doit passer entre les coquilles et le vilebrequin sur tout le pourtour (voir fig. 2)...... |

Dans le cas contrau‘e, Ies coquilles se sont déplacées pendant le serrage des vis ou une rondelle;
a géné la mise en place des coquilles. Il faut recommencer le centrage comme indiqué aux

O IR A L T

REMARQUE IMPORTANTE :

Notre Service des piéces détachées livre des coquilles d’étanchéité a filets prétes a étre montées.

Ces coquilles ne doivent pas éire réalésées aprés montage.

19 Monter Ie volant (sa position est déterminée par un boulon décalé). Placer arrétoir, serrer les

écrous a 2,5 +3’250 m. kg, (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir Pl. 6, fig. 2). Rabattre

les languettes de I'arrétoir sur un pan des €crous..........ouuuuniviinnnnnnnnnn... Clé dynamomeétrique 2470-T




14 OPERATION N¢ 109 : Remplacement des coquilles & turbine de retour d’huile. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
o s ‘
20 Monter 'embrayage.
I
a) Sassurer que les faces d’appui du disque sur le volant et Iembravage sont propres...... :
b} Accoupler Pembrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer
le disque par rapport au roulement du vilebrequin. S’assurer au cours du serrage que le
mandrin coulisse librement, indiquant ainsi un bon centrage du disque. ... ... ...
|
i
. . . . g 0250
Sassurer que le pied de centrage de la couronne est bien en place. Serrer les vis a 2 o m. kg |
en intercalant une rondelle grower sous téte........ ... il '
i
¢) Dégager e mandrin ... o i }
i
| 1
21 Retourner le moteur, le placer sur un support, (uatiliser le support 2500-T. voir PL. 3)......... | Support 2500-T ‘
i !
22 Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé le coller a I'hermétic sur le couvre-culbu-|
TEUTS SEULEIIMEIIT « . v o v vt et e ettt e et et e ettt oe e e et e s | Clé tube 12 ‘
23 Accoupler la boite de vitesses an moteur (voir Op. 113, §5) ...l
|
24

Poser Pensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 11 4 14-15d) ou 16d)-17 ou 18,
D R 52 R R R :




Tr. AV OPERATION No 110 : Remplacement d'une chaine de distribution ou des pignons. Op. 110 75
se——
| OUTILLAGE | TEMPS
Dépose. }
1 Déposer I'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a8 et 10).....ovvnnnnt
2 Déposer le carter de distribution. ........covivieienn e s e Vilebrequin 12 ‘
I
i
. . . . . . N - . . . |
3 Maintenir les pignons du vilebrequin et de I'arbre a cames, (utiliser 'appareil de maintien 1680-T,: ;
voir PL. 21). Rabattre les arrétoirs des deux écrous. Débloquer et dévisser ces écrous, (uti- ‘
liser 1a ¢lé 1731-T. voir Pl 22, fig. 2, pour Iécrou d’arbre & cames et la clé 1667-T, voir |
PL 19. fig. 1 pour Iéerou de vilebrequin). Dégager Pappareil 1680-T................... Apga}'i:il 1680-T ‘
Clé 1731-T
i Clé 1667-T
4 Déposer 'ensemble pignons et chaine, a I'aide d'un tournevis ou d’un petit levier........ -
j
! |
Pose (voir PL 22). ‘
! |
| i
5 Placer sur ’établi les deux pignons, vilebrequin et arbre a cames. Orienter les deux repéres. Un| !
réglet passant par les axes des deux pignons doit passer par le repeére (coup de pointeau‘ i
ou trait) du pignon d’arbre & cames. ... ... ...l —
. . . R . . . | i
Le pignon de \'1]el)requm peut ctre repere (tralt ou coup de p()lnteau) : :
|
10 sur une dent .................. S O O .
20 dans un entre-dent .............. P et ‘
Dans le premier cas, le repére est décalé a droite de la ligne rejoignant les axes des deux pignons. ‘
Dans le deuxitme cas, il doit étre placé sur cette ligne.. ...
Placer ensuite la chaine sur les 2 pignons,
{ ‘
6 | Monter I’ensemble chaine et pignons.
a) Metire approximativement les deux pistons extrémes au point mort haut............. ‘
b) Sans décaler les pignons. monter I’ensemble chaine et pignons en s’assurant que les cla-
vettes sont bien en place sur Parbre 4 cames et le vilebrequin........ e e '
i
¢) Maintenir les pignons d’arbre 4 cames ct de vilebrequin, (utiliser V'appareil de maintien
1680-T. voir PL. 21). Placer les arrétoirs. Serrer I'éerou d’arbre & cames a 15 m. ke, (uti]iscri
la ¢lé 1731-T, voir PL 22, fig. 2). Serrer I’écrou de vilebrequin a 20 m. kg, (utiliser la clé&
1667-T. voir PL. 19, fig. 1). Dégager Iappareil 1680-T. Rabattre les arrétoirs sur un pan,
des éerous. . ... OO B ‘ Appareil de maintien
l 1680-T ;
[ Clé 1731-T
| Clé 1667-T



76

Tr. AV

OPERATION No 110 : Remplacement d’une chaine de distribution ou des pignons.

Monter le carter de distribution.

i
Intercaler un joint papier enduit d’hermétic, placer une rondelle plate enduite d’hermétic sous,
la téte des 3 vis passant dans les trous débouchant a Dintérieur du carter. Placer un arrétoir
double aux deux vis latérales inféricures droite et gauche et aux deux vis supéricures coté
droit. Serrer les vis a 1.5 m. kg. Rabattre les arrétoirs...... ... oo, |

Poser I'ensemble mioteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 11 a 14, 15d) ou 16d), 17 ou 18,
19 a 25 et 32, sauf le plein d'huile du moteur)o. ... oo o |

OUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin 12



Tr. AV OPERATION No 111 : Remplacement d’un arbre a cames. Op. 111 i
1 OUTILLAGE TEMPS
| ‘
|

Dépose. ‘ 1
| i
1 Déposer I'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 10).........covinnnnen : ‘
|
2 Désaccoupler I'ensemble boite de vitesses-carter volant, du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou ‘
1676-T, voir PL 59, fig. 5) .ottt e e e 1 Clé plate 14 ‘
Clé 1675-T :
| Cl¢ 1676-T
3 Déposer le couvre-culbuteurs. Déposer le distributeur. ... : Clés plates 12-14
4 Dégager les tiges de culbuteurs, des culbuteurs en abaissant chaque soupape, (utiliser le compres-‘y
seur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 4). Dégager les tiges du moteur. Placer des chiffons! )
au-dessus des poussoirs pour éviter qu'ils ne tombent lorsque T'on retournera le moteur.., Compresseur de ressorts
: 1611-T
5 Déposer le carter de distribution. ... ... o i i Vilebrequin 12
6 Déposer ensemble pignons et chaine.
Maintenir les pignons du vilebrequin et de arbre a cames, (utiliser Vappareil de maintien 1680-']‘,1;
voir PL 21). Rabattre les arrétoirs des deux écrous. Débloquer et dévisser ces écrous, (utiliseri
la clé 1731-T. voir PL 22, fig. 2 pour ’écrou d’arbre a cames et la clé 1667-T, voir Pl 19,
fig. 1, pour Pécrou de vilebrequin). Dégager I'appareil 1680-T............ ...t '; Appareil 1680-T
Clé 1731-T
Clé 1667-T
Déposer ensemble pignons et chaine, i I'aide d’un tournevis ou d'un petit levier............ !
7 Retourner le notear. Le placer sur un support, (utiliser le sapport MR-3053-60. voir PL. 25, fig. 1)/ Support MR-3053-60
8 Déposer le carter FE 0T (23 o =7 S OGS RN Vilebrequin rallonge 12
9 Déposer la pompe & huile. ... i Clés plates 14-17-26
\
10 Déposer la bride de butée AV (10) (Voir Pl. 4). Dégager Varbre & cames en s’assurant que les
poussoirs sont suffisamment descendus dans leur logement pour ne pas géner le passage des 1
CATMIOS . 4 o et e e e teae e e et et ettt et a e et Vilebrequin 12 i
i
| |




78 OPERATION No 111 : Remplacement d’un arbre a cames. Tr. AV

t
OUTILLAGE l TEMPS

Pose.

11 Huiler les portées de Darbre a cames. Le mettre en place dans le carter. Monter la bride
de butée AV (10) (voir PL 4), serrer les vis & 1 m. kg. Rabattre les arrétoirs........ e Vilebrequin 12

12 Monter la pompe a huile.
a} Placer le vilebrequin au point mort haut 1¢f cylindre (fin de compression) ..............

b) Fngager la pompe a huile de fagcon que I'encoche d’entrainement soit paralléle a Iaxe du
moteur et le petit coté vers Dintéricur du moteur aprés mise en place. Serrer la vis poin-!
teau & 1,5 m. kg maxi pour ne pas écraser le tube et serrer le contre-écrou & 3 m. kg, .. .. Clé plate 17

¢) Placer les rapports coniques dans le cylindre et le corps de ponipe. Monter la tuyauterie| i
d’huile entre pompe et cylindre, serrer les écrous raccords a 6 m. kg et les contre-éerous & 3
A L K Clés plates 11-26 1

13 Monter le carter inférieur.

aj Couper le joint a remplacer, au ras des chapeaux de palier. & aide d’une lame tranchante ‘

i ; ’, I pal . | \

(genre rasoir). Nettoyer soigneuscment les plans de joint sur le cylindre carter et sur le| ‘
carter inférieur. Nettoyer les gorges des paliers........ ... .. . ...

b) Sassurer que les 2 trous de locating du evlindre (~ = L1 mm) sont obstrués par des hou-
chons aluminium. ............. e

¢) Couper les joints lidge de remplacement, les ajuster au ras des paliers. Enduire abondam-
ment d’hermétic les extrémités des joints liége. Mettre les joints en place

d} Placer dans les gorges des paliers AV et AR les joints litge (préalablement trempés dans Ieau;
pendant quelques minutes) et dont les extrémités seront enduites d’hermétic. Monter le|
carter. Adoucir si nécessaire et trés légérement les arétes du carter qui pourraient détériorer,
les joints de palier. Serrer les vis du carter inférieur a 1.2 m. kg avee rondelle grower sous téte. Vilebrequin rallonge 12

NOTA : Si les joints ne sont pas détériorés, monter le carter et serrer les vis a 1.2 m. kg avec
~ !
rondelle grower sous téte. !

14 Monter ’ensemble chaine-pignons de distribution (voir Pl 22). |

a) Mettre approximativement les deux pistons extrémes au point mort haut........

b) Sans décaler les pignons, monter Iensemble chaine et pignons en s’assurant que les cla-
vettes sont bien en place sur Iarbre a cames et le vilebrequin

¢) Maintenir les pignons d’arbre a cames et de vilebrequin, (utiliser 'appareil de maintien;
1680-T. voir PL. 21). Placer les arrvétoirs. Serrer Péerou d’arbre a cames a 15 m. kg, (atiliser.
la elé 1731-T, voir PL. 22, fig. 2). Serrer ’écrou de vilebrequin a 20 m. kg, (utiliser la cl¢’
1667-T, voir PL. 19, fig. 1). Dégager 'appareil 1680-T. Rabattre les arrétoirs sur un pan
des éerous......... .. e e e e e Appareil de maintien

1 680-T

Cl¢ 1731-T

Clé 1667-T




Tr. AV

Op. 111 79

16

17

18

19

23

24

OPERATION No 111 : Remplacement d’un arbre a cames.

Monter le carter de distribution.

Intercaler un joint papier cnduit d’hermétic. placer une rondelle plate enduite d’hermétic sous
Ia téte des 3 vis passant daps les trous débouchant a I'intérieur du carter. Placer un arrétoir
double aux deux vis latérales inférieures droite et gauche et aux deux vis supérieures coté
droit. Serrer les vis & 1.5 m. kg. Rabattre les arrétoirs....... .. oo oo

Retourner le moteur. le placer sur un support. (utiliser le support 2500-T. voir Pl 3). Enlever
lTes chiffons placés an § 4. . e 3

S’assurer que les poussoirs sont bien en place dans leur logement. les mettre en place a I'aide d’un.
TOUTNEVIS, 81 THECOSSAITC . o o vt v v ittt et et et e e i e ettt eoanann ..

IMuiler les rotules des tiges de culbuteurs. les engager dans les poussoirs. abaisser les ressorts de
soupape. (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T. voir PL 2, fig. 4) pour mettre les tiges

en place sous les culbuteurs. ... ... oL o o ‘
I

i
Régler provisoirement le jeu des culbuteurs & 0,20 mm pour Padmission et 0.25 mm pour I’échap-
pement (le réglage définitif & 0.15 mm et 0.20 nun étant exéenté lorsque le moteur est chaud).;

oo . e qe L, i
Monter le couvre-culbuteurs. Le joint litge collé a I'hermétic sur le convre-culbuteurs seulement.
Monter le distributeur (le réglage du point d’avance sera effectué apres la pose du moteur). .. ..

Accoupler I’ensemble boite de vitesses-carter volant, au moteur.

a) S’assurer que les pieds de centrage sont en place dans leur logement sur le carter Cylindre.f
Déposer la plaque de fermeture du volant.......... ... ... ..ol :

N

b) Vérifier que le jeu entre le tournevis d’entrainement de Parbre & cames et ce joint n’excéde
pas 0.15 mm. Sinon changer le joint. Enduire de graisse (graisse adhésive) les encoches,
du joint métallique d’entrainement. Placer le joint sur 1'arbre de commande de dynamo;
€L POMPE A BAUL. .t ittt ittt ittt ietaatone it e e

¢} Présenter la boite de vitesses en tournant 'arbre primaire pour obtenir ’engagement des
cannelures de Iarbre, dans celles du disque d’embrayage. Serrer les vis de fixation de la boite

a 2 m. kg, (atiliser les elés 1675-T ou 1676-T. voir PL 59, fig. 5)...... ... ...t

d) Monter la plaque de fermeture du carter du volant.......... ... . ..o i

Pour éviter un bruit possible du joint acier, vérifier le jeu longitudinal de I'arbre de commande
de dynamo et pompe a eau (voir Op. 107) .. ..o o i e

Poser Pensemble moteur-boite de vitesses (Voir Op. 108,
1922830a32)............ciiiiii, O

OUTILLAGE TEMPS

Vilebrequin 12

Support 2500-T

Compresseur de ressorts

1611-T

Jeu de cales

Clé plate 14
Clé tube 12

Clés plates 12-14

Clé tube 12

Clé 1675-T
Clé 1676-T

Clé plate 14 ’



80 OPERATION No 112: Remplacement d’une pompe a huile. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
NOTA : Cette opération ne nécessite pas la dépose du moteur.
Dépose.
1 Déposer le distributeur dlallumage. .. ... ... ... ... i i Clé plate 12
! i
2 Lever le véhicule a AV, le caler 3 0,50 mdu sol environ. ... ... ... ot nnn.. ‘ !
3 Vidanger Thuile du moteur. ... ... . e Clé a molette
4 Désaccoupler le tirant de maintien du tube vertical, du carter d’embrayage. Déposer les deux
consoles et la plaque de fermeture du carter d’embrayage (si nécessaire). ............... Clés tube et plate 17
5 Déposer le carter inférieur (attention a ne pas détruire les joints si possible)............ ..., Vilebrequin. rallonge 12
6 Dévisser le raccord de tuyauterie, de la pompe a huile. Desserrer le raccord de tuyauterie, du
carter; faire tourner la tuyauterie pour la dégager de la pompe......... ... ... ... ... ...
Déposer la vis a pointe de fixation de pompe, déposer la pompe.......... ... ... ... L Clés plates 14-17-26
i
?
Pose. |
7 Monter la pompe a huile. 3
|
a) Placer le vilebrequin au point mort haut premier cylindre (fin de compression)........... ! !
b) Engager la pompe & huile de facon que ’encoche d’entrainement soit paralléle & I’axe du
moteur et le petit c6té vers I'intérieur du moteur aprés mise en place. Serrer la vis pointeau
a 1,5 m. kg maxi pour ne pas écraser le tube et serrer le contre-écrou a 3 m.kg........... Clé plate 17
¢) Mettre en place la tuyauterie d’huile, serrer les écrous raccord a 6 m. kg et les contre-écrous
O ¢ TR
8 Monter le carter inférieur.

a) Siles joints sont 4 remplacer, couper chaque joint & remplacer au ras des chapeaux de
paliers, a I'aide d’une lame tranchante (genre rasoir). Nettoyer soigneusement les plans de
joint sur le cylindre carter et sur le carter inférieur. Nettoyer les gorges des paliers...... :

b) S’assurer que les 2 trous de locating du cylindre (= == 14 mm) sont obstrués par des bouchons
AlUMIDIUIE L. e e e e e e




OPERATION Ne 112 : Remplacement d’une pompe a huile.

Op. 112 8l

10

11

¢) Couper les joints lidge de remplacement, les ajuster au ras des paliers. Enduire abondamment|
d’hermétic les extrémilés des joints liege. Mettre les joints en place. . ... . 1

Monter le carter et serrer les vis a 1,2 m. kg avec rondelle grower sous téte.

Monter la plague de fermeture du carter d’embrayage et les 2 consoles (si nécessaire). Accoupler:

Monter le distributenr.

a) Tourner le woteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légérement|
en arricre, Introduire une pige de = = 6 num dans le trou prévu dans le carter (edté G) (voir:
PL 28. fig. 1). Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que la pige
pénétre dans Pencoche du volant. A ce point, le moteur est « calé » a 30 d’avance :

b) Déposer la téte du distributeur

Déposer le rotor. placer un appareil de conirdle, (utiliser Vappareil de contrdle 1691-T, voir PL. 28,
fig. 2 et 3). fixer la pince du fil 2 la borne de connexion du condensatear. Mettre le contact.
Laisser la pige dans Pencoche du volant. Desserrer la vis du levier de commande de Pallu-
meur. tourner le corps du distributeur pour amener le plot du fil n° 1 en face du rotor

Obtenir le décollement des grains de contact. en tournant le corps du distributeur, la lampe|
sallume aw moment précis de décollement. Ce premier réglage correspond a 8° d’avance suri
le volant. Avec les essences actuelles, tl faut caler Favance a 129, ... oo oot

¢} Pour obtenir le réglage a 120 volant, il faut augmenter Pavance de 40, Pour cela, repércﬂ

Lt position de la floche de Pappareil 1691-T. Sans modifier la position du rotor, tourner le,

corps du distributeur dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour augmenter Pavancel

L8 S

d) 1er Cas. — Ta voiture ne comporte pas de commande d’avance variable. Fixer le distributeur,
a la position déterminde ci-dessus. ... .. L s ‘

2¢ Cas. — La voiture comporte une commande d’avance variable. Lalluineur étant calé comme
ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon de guidage soit au milieu de la
boutounidre, face a Iencoche (sur les voitures sorties jusqu’en Avril 1952). Sur les voitures,
sorties depuis cette date placer le levier plat pour que le centre de Pencoche soit en face!
de la butée déccupée dans la tdle de fixation, du remboitage. Placer la manette d’avance,
sur planche de bord, au milieu de sa course. Fixer le cible de commande, au levier de|
commande, sans modifier la position de celui-ci.. .. ‘

IMPORTANT : Dégager la pige du volant.

e) Déposer Vappareil de controle. Mettre en place le rotor et la téte de distributeur. Couper,
le contact ........... ‘

Dicr. ~N° 427, — 6.

OUTILLAGE

TEMPS

Clés tube et plate 17

Pige de 6

Appareil de controle 1691-T
Clé plate 10

Clé plate 10



82 OPERATION No 113 : Déshabillage et habillage d'un ensemble moteur-boite de vitesses. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
i
Déshabillage.
1 Placer le moteur sur un support, (utiliser le support 2500-T. voir PL 3). oo coo oot Support 2500-T
2 Déposzer la dyvnamo et la courrvie, le démarreur, Pallumeur et son levier de vonunande, la pompe }
a cssence, le carburateur, (utiliser la ¢lé¢ 1620-T. voir PL. 35, fig. 2. pour les carburateurs i
de 35 ou la clé 1622-T, voir PL 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32). les bougies, (utiliser ‘
la clé 1601-T. voir PL. 2. fig. 2} et la butée AR du moteur. Déposer le tube d’aération et le
fil de masse de La Datterie .. oo e e e s Clé 1620-T ou clé 1622-T .
Cl1é a bougies 1601-T !
Clés tube 10-14-17
3 Désaccoupler Iensemble boite de vitesses et carter volant, du moteur. (utiliser les clés 16751 on
1676-T. voir PL. 59, fig. 5)..... e e e e e Clés 1675-1 "ou 1676-T
C1és tube et plate 17
4 Démonter le protecteur sur carter volanl. .. ... ool Cl¢ plate 14
Habillage.
5 Accoupler la boite de vitesses (voir Pl 42). . |

a) Placer les pieds de centrage munis de leur jone d’arrét dans leur logement sur le carter-(,'.\'lindrc,‘
Enduire de graisse (graisse Compound) les encoches du joint acier d'entrainement, vérifier,
que le jeu entre le tournevis d’entrainement de 'arbre a came et ce joint n’excéde pas
0.15 mun. Sinon changer le joint. Placer le joint sur Iarbre c61é boite de vitesses. Engager la
boite de vitesses en tournant arbre primaire, pour obtenir Uintroduction des cannelures de
Parbre dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer & 2 m. kg les vis de
fixation de boite de vitesses, {utiliser la clé 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis a

méplats. voir PL 59, fig. 5)...... ...t O Clés 1675-T ou 1676-T

NOTA. — Pour éviter un bruit possible du joint acier. il faut vérifier et régler si nécessaire, son

jeu latéral (voir Op. 107, § 18).

b) Sassurer que la vis (5) de¢ butée de la fourche est dévissée au maximum et que le contre-
écrou (6) est serré...... e e e Clé plate 14

¢) Serrer sur I'équerre (7) de butée a billes la fourchette (8) d'entrainement du pointeau, pour
obtenir un jeu « b» a ’attaque du pointeau de 1 & 2 mm, la butée étant au contact des linguets. Clé tube 10

d) Monter le protecteur du carter-volant...... ... ... .. ... ool

R Clé plate 14

e) Monter la patte de fixation du ressort de rappel de levier de fourche sur le goujon supérieur G
de fixation de la boite de vitesses........ ...t i e




Tr. AV OPERATION N¢ 113 : Déshabillage et habillage d'un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. 113 83
—— S
!
: OUTILLAGE TEMPS
i
i |
| ;
6 Monter Pallumeur et son levier de commande. accrocher le ressort de rappel. Le réglage du point‘ :
d’avance sera fait aprés repose du moteur (voir Op. 108. §26)..................... — ?
1 Monter les bougies, (utiliser la cl¢ 1601-T, voir PL 2, fig. 2) ... ... . .00 e Clé a bougies 1601-T
8 Monter le carburateur............. .. ... ..... e . e . e
Placer dans l'ordre suivant sur la bride de la tubulure d’admission :
1 joint Hugo Reintz;
1 joint épais (4 mmy); |
1 joint Hugo Reintz; }
I
I’écran de protection; }
.. . I
1 joint Hugo Reintz; :
le carburateur.
Intercaler une rondelle éventail sous chaque écrou. serrer énergiquement. (utiliser la clé 1620-T,
ou 1622-T, voir PL. 35)............. e e e s ....i Clés tube et plate 10 ou
| Clé 1620-T ou 1622-T
Monter le tube de dépression et le silencieux d'admission........ ... ... ..o il DO RN
9 Monter la dynamo et la courroie en réglant sa tension....... e e e e e Clé articulée rallonge 17 |
10 Monter le démarreur. Monter le fil de masse, serrer la vis en intercalant une rondelle éventail i
sous téte................ e R R i e QL6 articulée rallonge 11-17
11 Monter la pompe a essence, intercaler un joint licge entre la bride et le carter. Monter le tube f
d’essence de la pompe au carburateur. Intercaler un joint fibre de chaque e6té du raccord|
(cas du carburateur de 35). .. ... i e ‘ Cl¢ plate 14
12 Monter la butée AR du moteur, serrer énergiquement les 2 vis, rabattre 'arrétoir sur’un des pans.} Clé articulée 17
I
i
i
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i OUTILLAGE TEMPS
|

Au cas ou des picces importantes doivent étre changées, nous conseillons d’utiliser un moteur

! p I X gees,
remis en ¢tat dans nos ateliers.

, . - i

Démontage (voir Pl. 4 et 5). |

|

i

1 Placer le moteur sur une table d’atelier, d’environ 0.50 m de hautenr.................... ‘
2 Déposer I'embravage. du volant moteur...... ... ... oo Vilebrequin 14 3

i

3 Déposer les tubulures d’échappement et d’admission. (utiliser lacl¢ 1625-T, voir L. 35, fig. 1), le; |
tube d’aération. les bras supports moteur droit et gauche, le couvre-culasse, la pompe 2 :
eau (désaccoupler d’abord le corps de pompe (9) afin d’aceéder aux 2 vis de fixation logées |
dans le couvercle). Déposer la vis pointeau de fixation du tube support de pompe a huile, la
tuyauterie d’arrivée d’huile sur la culasse. Déposer le support de jauge a huile........ Vilebrequin 10-12-14-16-17

Clé 1625-T .

4 Coucher Ie moteur sur le ¢oté bougies. ... . i i i e e i |

g |
1
5 Déposer le carter inférieur. le carter de distribution, la culasse. Dégager les tiges de culbuteurs i
et les poussoirs. déposer la pompe a huile. . ..o oo ool Clés plates 16-17-26 :
Vilebrequin rallonge 12-17
0 Rabattre les arrétoirs des boulons de bielles. des écrous de palier et des éerous de pignons de!
ISt DU OM . o o oo e e e e :

7 Placer une cale en bois entre le carter et un maneton du vilebrequin. afin que celui-ci ne puisse! ‘
tourner. Débloquer Iécrou du pignon de distribution, (utiliser la clé 1731-T, voir P1. 22, fig. 2) }
et de vilebrequin. (utiliser la ¢lé 1667-T, voir PL. 19, fig. 1}. Dégager 'ensemble des 2 pignons |
et chaine (& Vaide d’un tournevis ou petit levier). .. ... ... it Clé 1667-T Clé 1731-T

: s - PN !

[C1é plate 37 ou clé a molette]

8 Repérer les chapeaux des bielles et les bielles. Déposer le volant moteur, les chapeaux des bielles i

et paliers. Dégager le vilebrequin. .. ... .. oo i Vilebrequin 12-14-17

Dans le cas d’un moteur équipé sans volant alourdi, il faut déposer le vilebrequin avee fe volant :

monté. Désaccoupler ensuite fe volant du vilehrequin. .. ... oo f Vilebrecquin 11 f

' |

Il

9 Dégager les biclles et pistons des chemises. Dégager les chemises du carter a I’aide d’un tournevis. ‘
10 Démonter Parbre & cames en déposant la bride de butée AV (10)........... ... . ..., Vilebrequin 12

11 Démonter les consoles tole droite et gauche. ... o i il f Vilebrequin 17 i

i

I

12 Déshabiller le cylindre carter : |

|

a) Déposer le graisseur de chaine de distribution, la tdle d’élinguage, la demi-coquille

d’étanchéité (11), les bouchons de circulation d’huile et celui de vidange d’eau........ . Vilebrequin 12-14-16-17

| Clé tube 23

bj Démonter les goujons de fixation de culasse, (utiliser I'appareil & dégoujonner 2410-T, voiri

PL 2, fig. 3). oo e e i e .+. Appareil & dégonjonner

2410-T . ..
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13

14

16

Démonter les pistons des bielles.

aj Siles pistons doivent étre réutilisés, les amener a une température de 60°C environ (en les
plongeant dans un bain d’huile ou en les chauffant dans un four) pour dégager les axes. .

b) Ne pas mélanger les axes. ceux-ci sont pesés et appariés avec les pistons. Démonter les bagues
de pied de bielle. Utiliser un mandrin épaulé. .. ... .. o o

Déshabiller la culasse.

«) Démonter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PIL 2, fig. 5). Placer
une cale en bois de 15 mm d’épaisseur environ sous les tétes de soupapes pour qu’elles ne

s’abaissent pas sous Paction du compresseur. ... o oo
b) Déposer la rampe des culbuteurs.. . ... ...
¢) Démonter les gounjons de fixation des rampes ot des tubulures échappement-admission,
(ntiliser Pappareil a dégoujonner 2410-F, voir PL 2, fig. 3). ... ... ...
d) Déposer les guides de soupapes, (utiliser le mandrin MR-1620. voir PL 9. fig. 3)........

e) Dépaoser les culbuteurs et les paliers (12) de 'axe des culbuteurs. Extraire les rondelles
expansibles (13) de Paxe (pour cette opération. traverser la rondelle avec une broche genre
poincon: les rondelles cxpansibles sont a remplacer & chaque dépose)............ .. ..

Démonter la pompe a huile (voir Pl 23).
a) Démonter les filtres (14) de Lo pompe.. ..o o o
b) Démonter le fond de pompe (15), le pignon fouw (16). .. 0. ... i,

¢} Chasser les 2 goupilles (17) de fixation du pignon de conimande, dégager le pignon de commande
(34). dégager I"arbre (18) du corps de pompe, déplacer sur Varbre de commande de pompe le
pignon fixe (19) pour dégager les demi-segments d’arrét (20). Dégager la clavette du pignon.

d) Déposer le tube (21) support de pompe, du corps de pompe, chasser Iaxe (22) du pignon fou.
Démonter le houchon (23). le ressort (24) et la bille (25) du clapet de décharge.........

OUTILLAGE i

TEMPS

Mandrin :
petit = == 20, longueur = 20
grand ;7 == 23, longueur - 130

Compresseur 1611-T

Vilebreguin 12 - Clé tube 12 j

Appareil a dégoujonner 2410-1"

Mandrin MR-1620

Clé tube 12

Clé tube 10

Chasse-goupille 3 mun

Cl¢ plate 14 - Clés tube 14-23 ‘

¢) Démonter la bague (33) du tube support de pompe a l'aide d’un mandrin. le tube étant

. ~ 92 M
maintenu a P'étau sans serrage exceessif. L

Démenter la pompe & eaun (3 garniture d’étanchéité) (voir Pl 10).

a) Démonter le ventilateur, la poulie (la tenir & la main et frapper en bout de 'arbre a aide
d'un maillet), dégager la clavette. Déposer I'écrou crénelé (26) de serrage du roulement,
{utiliser la clé 1976-T, voir fig. 2), dégager & mi-course I"arbre a ’aide d’une presse ou d’un
maillet, déposer les demi-segments d’arrét (27) du roulement (28). Sortir 'arbre complétement.

b) Démonter 1’écrou presse-garniture (29), la douille d’appui (30), la garniture (31). Déposer

la douille bronze (32) a I’aide d’un mandrin épaulé. ..o :

Mandrin
- 15, longueur - 250

Clé tube 10, clé 1976-T

Mandrin : ‘
petit .7 == 15, longueur = 25 |
‘grand ¥ = 22, longueur = 150|
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17

18

19
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OUTILLAGE

TEMPS

Démonter la pompe a ean (a garniture AD) (voir PL 12).

a) Démonter le ventilateur. Démonter la poulie (clle sort facilement) et dégager la clavette (1),
de Parbre (6)

b) Dévisser ’écrou crénelé (2), (utiliser la clé 1976-T, voir PL 10, fig. 2) |

Dégager 1'arbre de pompe a4 mi-course, en frappant sur U'extrémité al’aide d’un maillet, dégager,
les segments d’arrét (3) et la tole de retenue (7) du roulement et sortir Parbre complétement. |

¢) Dégacer le joint (4), de Parbre. Chasser la bague oilite (5), du corps de pompe. Déposer les
gag ] g p pomp P
graisseurs

INETLOYET 168 PIECES... vttt te et ettt ettt e

Peindre lintérieur du moteur aun pistolet, (utiliser une peinture qui ne soit pas attaquée par
’huile chaude, peinture genre AC 8, vendue par les maisons Clément et Riviecre ou Mouquet).

Montage.

Habiller la rampe de culbuteurs (voir Pl. 4 et 5) :

a) Bien nettoyer I'intéricur de ’axe a I’aide d’un goupillon métallique et s’assurer que les trous
de graissage sont débouchés, ainsi que ceux des culbuteurs...... ... ... . i e

7

b) Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles (13) d’étanchéité, avant de les aplatir
au marteau pour les sertir

¢) Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans 'ordre ci-dessous, sur 1’axe préala-
blement huilé. I’extrémité de 1'axe recevant la clavette se monte vers I'arriére du moteur
(coté arrivée d’huile) ainsi que le support percé. Les trous de graissage des culbuteurs sur!
I’axe sont toujours orientés vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports seront!
dirigées du c¢6té des trous de bougies....... ... o il i

Commencer I'empilage par ’avant :

10 1 support extréme non| 120 rondelle de 1 240 1 rondelle

1 min; de 3.5 mn;

percé; 130 1 ressort; 259 1 support;
20 1 rondelle de 1 mmn; 142 1 rondelle de 1 mm; 26° 1 rondelle de 3,5 mm;
30 1 culbuteur droit; 150 1 culbuteur gauche: 270 1 culbuteur droit
40 1 rondelle de 1 mm; 16° 1 entretoise de 18,5 mm;| 28° 1 rondelle de 1 mm;
50 1 ressort; 1709 | support central; 290 1 ressort;
6° 1 rondelle de 1 mm; 182 1 entretoise de 18,5 mm;| 30° 1 rondelle de 1 mm;
70 1 culbuteur gauche; 192 1 culbuteur droit; 31° 1 culbuteur gauche;
80 1 rondelle de 3,5 mm;| 20° 1 rondelle de 1 mm; 320 1 rondelle de 1 mm;
90 1 support; 210 1 ressort; 330 1 support extréme percé.
100 1 rondelle de 3.5 mm; 220 1 rondelle de 1 mm;
112 1 culbuteur droit; 230 1 culbuteur gauche;

Mettre en place les rondelles entretoises dans la fente des supports et la clavette dans celle du!
support AR.. .. . |

Clés tube 12-17

Clé 1976-T

Clé tube 14 !
Mandrin :
= 14.8, longueur:.‘l()‘

e 18.5, longuear=150:

Goupillon
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OUTILLAGE TEMPS

P

21 Habiller la culasse (voir Pi. 9). ‘

a) Mettre en place les guides de soupapes (utiliser le mandrin MR-1620-1 avec la coiffe MR-1620-2, :
voir fig. 3). Cet outil permet de limiter la partic saillante des guides & 19 mm, mesurde
depuis Pembase du ressort. Orienter la partie conique vers la chambre d’explosion. .. ... Mandrin MR-1620-1

} : Cotffe MR-1620-2

b) Aléser les guides 29 0" mm pour admission et I'"échappement (utiliser Palésoir 1642-T
pour les soupapes a tige de 9 wmm et 1643-T pour les soupapes & tige de 8,8 mm). A défaul
de tampon mini-maxi, contrdler le diametre de Palésage avee la queue de soupape. Un jeu
exagérd risque d’amener une consommation hwuile. ... oo oo L o Lo oL Alésoir 1642-T ou 1643-T

¢) Rectifier les soupapes (utiliser une rectificusc a soupapes genre Black et Decker). Arrondir.
les angles de la téte des soupapes en « a » el « boo, (voir fig. 5) le rayon doit étre de 6,5 mm
CTLVITON L Lottt ettt e et et e e e e e e e Rectifieuse a soupapes

d) Rectifier les sieges de soupapes.

Employer une meule a 1200 (utiliser pour les sicges d’admission la meule 1660-T et pour les siéges
d’échappement la meule 1661-T,

REMARQUE. — La largeur « 1 » du si¢ge doit étre comprise entre 0,9 et 1.5 mm. Dans le cas’
d’une portée trop large. employer une meule taillée a 1500 pour dégager la partie supéricure
et une meule a 90° pour la retouche de¢ la partic inférieure (voir fig. 6), (utiliser les nmeules

biconiques 1627-T pour les sitges d’admission et 1628-T pour les sieges d’¢chappement). Machine a rectifier
genre Vibro-Centric
Il faut que le grand diamétre de la portée sur le siége soit égal au plus grand diamétre de la soupape, ) le o
oir # - e e o Meule &+ = 40,
(voir fig. 7). admission 1660-T ‘

Meule o == 36,
¢chappement 1661-T

Meule biconique ¢ == 40,
admission 1627-T ;
Meule bicenique 7 == 36,

‘ échappement 1628-T
e) Roder les soupapes. (utiliser le réde-soupapes a ventouse 1615-T, voir fig. 1). Cet appareil‘

est entrainé par une rodeuse électrique, pneumatique, ou & main).................. .. . Rode-soupapes & ventouse

| 1615-T |

| Rodeuse électrique i
: ou pneumatique :
f) Nettoyer avec soin lu culasse, afin qu’il ne reste aucune trace d’émeri dans les chapelles au passage '

des gas....... ... ... ... e e e _'

g) Remplacer un sidge de soupape rapporté (voir fig. 2). ;
En un point « a » seulement, chaufler le si¢ge a extraire avec un chalumeau équipé d’un bec |
de 350 L. Arréter le chauffage dés que la fusion commence. Laisser refroidir 3 mn environ% i
et extraire le sige a P'aide d’un tournevis (recourbé si nécessaire)....... e .
i I
k) Monter un nouveau siége : ‘
Vérifier la propreté de 'embrévement et du siége, bien enlever les bavures. Tremper le sidge! 1
de remplacement pendant 15 mn dans Pazote liquide. Ne pas toucher le liquide avec les:
doigts. Mettre le siége en place, (utiliser le mandrin MR-3098-B, voir fig. 4). Procéder dans
tous les cas a la rectification du nouveau sidge........... ..ottt e Mandrin MR-3098-B
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OUTILLAGE TEMPS
!
i) Monter les goujons des collecteurs et de rampe sur culasse, (utiliser I'appareil & goujonner. |
2410-T, voir PL 2, fig. 3). oo e ! Appareil a goujonner 2410-T
J) Tarer les ressorts de soupapes. j
Utiliser I'appareil a tarer les ressorts 2420-T, voir PL 7. '
La longucur libre du ressort intéricur est de 43 min;
elle doit étre de 27 mm sous charge de 16 4- 0.750 kg, i
et de 32,8 mm sous charge de 9,7 -- 0,750 kg.
La longueur libre du ressort extéricur est de 46,5 min;
clle doit étre de 29 mm sous charge de 29,5 - 2 kg,
et de 37 mm sous charge de 14,6 -1 kg. ... o i Appareil a tarer 2420-T avec
‘ressorts étalon 2421-Tou2422-T:
k) Monter la rampe sur la culasse, placer un joint papier sous chaque support. Serrer les éerous ;
et les vis & 1.2 m. kg. Rabattre les arrétoirs sur les pans des écrous et des tétes de vis. ... Clé tube 14
1) Monter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T. voir PL 2. fig. 4), huiler les.
tiges et la portée sur le sicge, s"assurer que les segments d’arrét des cuvettes sont bien en’
lace. Placer des caoutchoues (58) d’¢tanchéité sur les gueues de soupapes (voir Pl 4,
P ' ¢ jaoan 4 P& , . -
fig. 2) méme si ces caoulehoues n'existaient pas au démontage. .. ... oo Compresseur de ressorts 1611-T
m } Sertir les tubes de passage de bougies (dans le cas seulement d'une fuite d"huoile dans Ualvéole),
(utiliser le dudgeon 1604-T, voir PL 8, fig. 1). ..o o oo Dudgeon 1604-T
2 Menter la pompe a huile (voir Pl 23).

b) Lngager axe (22) du pignon fou a Iaide d'une presse a crématillére. placer le pignon fou (16),.
s’assurer qu’il tourne hbrement, présenter le pignon fixe (19). Placer une régle sur la face
d"appui du fond de pompe: & Paide d’une cale, mesurer le jeu entre pignons et regle; ce jeu
ne doit pas dépasser 0.05 mm. Enlever le pignon fixe (19)..... . oo Reégle, jen de cales

¢) Placer la clavette du pignon fixe sur I’arbre (18). Placer le pignon. le faire glisser pour dégager
la gorge des demi-segiments, engager les deux demi-segments (20} et ramener le pignon en !
place. Fugager 'arbre dans le corps de pompe. monter le tube support (21), serrer Péerou |
de la vis de blocage du tube support sur corps de pompe a 2.5 m. kg et goupiller........ ‘ Clé tube 14

d) Engager le pignon de commande (34) sur Parbre. Enfoncer les goupilles (17). Sassurer que
la rotation de D'arbre est normale, sans point dur et que le jeu longitudinal ne dépasse pas
0.5 min. Sinon changer la bague (33) ou le pignon (34). Epanouir les extrémités des gou-
pilles au marteau.

¢) Placer entre le corps et la tdle rectangulaire (35) un joint de papier identique & ce corps, ot
dont Iépaisscur sera choisic parmi les 3 classes existantes pour obtenir une rotation des
pignons sans jeu et sans point dur. Placer cntre la téle (35) et le fond de pompe (15) un
Joint identique @& ce fond, Uépaisseur de ce joint est de 0,05 mm. Serrer les vis a 1,3 m. kg’
avec une rondelle grower sous la 1éte des vis 6 pans. Rabattre le métal du fond de pompe
au matoir dans la fente de la vis a téte fraisée pour Darréter............. e | Clé tube 12

f) Placer sur Dorifice d’aspiration : le joint de lidge, la coupelle. les 2 supports et les 2 tamis
supéricur et inférieur, 'entretoise, serrer I'écrou a 1,3 m. kg et goupiller............. . Cl¢ tube 12
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OUTILLAGE ‘ TEMPS
g) Placer la bille (25), le ressort (24), le bouchon (23) de réglage....... ... ... .... ‘ ‘
h) Régler la pompe & huile au banc. I’huile étant chauffée a 60 ' oC, visser le bouchon pour, :
obtenir une pression de 2,500 kg a 1.000 tr;mn pompe. la pompe débitant dans un gicleur ‘
de 2,80 mm. Serrer le contre-écrou, rabattre Parrétoir sur Uun des pans. (A défaut de banc, ‘
utiliser le montage simplifié MR-1811, voir PL 24).. ... ... ... o i Montage MR-1811
23 Monter la pompe a eau (2 garniture d’étanchéité) (voir Pl 10). 3
aj Engager la douille (32) dans le corps de pompe a P'aide d’une presse et d’un mandrin épaulé. Mandrin
| petit 5 = 15, longueur = 30
ierand - =: 22, longueur == 150

bj Aléser la douille. Pour assurer une concentricité et un alignement correets de Ualésage de.
la douille par rapport au logement du roulement. il est nécessaire d’employer un montage.
(utiliser le montage 1635-T et Dalésoir 1636-T. ~voir PL 11).... ... .. ... ... ... Montage 1635-T
. ‘ Alésoir 1636-T
¢) Lamer la face de la douille ¢6té « turbine ». Pour éviter le grippage du moyeu de turbine sur |
la douille. il est nécessaire de lamer la fuce de cette doutlie. de facon que Ia turbine ne porte pas
sur elle: pour cela : obtenir, entre la douille et le plun de joint du corps de pompe, une cote de ‘
19.7 1 0.3 mm. Contréler a I'aide d’un gabarit. (utiliser le gabarit 1639-T. voir fig. 3). |
Exécuter cette opération au moyen d’une fraise. (utiliser la fraise 1638-T) moniée sur le
porte-fraise 1637-T (voir fig. 2), entrainée par une percense d’atelier, dont la broche :
tourne de 800 a 1000 1rinn. ... oo Gabarit 1639-T, Fraise 1()38-']'%
Porte-fraise 1637-T 1
NOTA. — TI est recommandé de ne pas descendre au-dessous de cette vitesse, afin d’éviter la
formation de facettes sur la douille.

d) Placer la garniture d’étanchéité sur un mandrin ou sur ’arbre de pompe, afin d’engager la |
N g . o . . p ,p Yy = .g N I
garniture dans la douille sans la déformer. Placer ensuite la douille d’appui (30) et visser a-
Ia main I'écroun presse-garniture (29) sans écraser la garniture. Engager Parbre préala-
blement graissé (graisse a4 haut point de fusion) dans la douille (32), enlever les copeaux
pouvant étre faits par Uangle vif de Uarbre. placer sur Parbre les demi-segments darrét 27
collés a la graisse, la tdle de retenue (36) et engager I'arbre a fond. Monter Ie roulement
garni de graisse (graisse spéciale roulement); serrer 'écrou a créneaux (26) du roulement
a 3 m. kg, (utiliser Ia ¢lé 1976-T, voir fig. 2) et goupiller. Placer la elavetie dans le logement ‘
. > 3 ’;é N & r . g V4 3 |

de arbre, monter la poulie, serrer I’écrou &4 4 m. kg et goupiller .................... ; Clé 1976-T |
» I ’ £ goup | |

Serrer I'écrou presse-garniture (29) a 2 m. kg environ, serrer la vis d’arrét pour que Pextrémité:
)

vienne légérement en contact avec le fond d’un créneau de écrou et serrer le contre-éerouw:

A 0,000 M. K. .o Clé rapace, clé plate 10

¢) Monter le ventilateur (premicer modele) (voir PL. 10). Placer contre la poulie de pompe a eau, &
Pemplacement de chaque vis, les 4 rondelles entretoise (41), puis une rondelle acier, 37).
une rondelle cacutchoue (38), le ventilateur (la partie concave des pales orieniée vers Uarriére
du moteur ), puis unc autre rondelle caoutchouc (38), I'arrétoir a 4 languettes (39), serret; '
les vis (56) a 1,5 m. kg environ; veiller & ne pas pincer la rondelle acier (37) entre I’épaun-
lement de la vis et les rondelles entretoises (41). ce qui, en donnant du voile au ventilateur,:
entrainerait un bruit anormal........ e RN .. ! Cl¢ tube 10
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OUTILLAGE " TEMPS
Pour faciliter le montage :
Visser sur le moyeu de la poulic 2 goujons diamétralement opposés, (utiliser les goujons MR-3400.' i
voir fig. 4). l‘
1
Empiler les pitees, visser 2 vis (56);
Retirer les 2 goujons MR-3400 ct les remplacer par 2 autres vis (56);
Rabattre les languettes de I'arrétoir (39) sur un pan de chaque vis..... ... ... ... ..., Goujons MR-3400 !
f) Monter le ventilateur (deuxiéme modele). Intercaler entre la poulie de pompe a eau et les
pales du ventilateur (dont la partie concave est orientée vers [arricre du moteur), les’
4 entretoises (40). Placer Parrétoir & 4 languettes (39), serrer les vis 4 1.5 m. kg environ..
Rabattre les languettes de I'arrétoir sur un pan de chaque vis....... ... ... 00000, ‘ Clé tube 10
|
1 :
4
| |
.\ . . . )
24 Monter la pompe a eau (avec joint AD) (voir PL 12). l i
| |
NOTA. — La bague du corps de pompe est en bronze porcux; avant le mmontage, faire tremper; !
cette bague dans un bain d’huile (inoteur) pendant 24 heures environ, afin que le bronze’
soit bien imprégné.
En aucun cas, la bague ne doit étre réalésée, ce qui détruirait sa perméabilité. La bague ne doit
pas étre percée.
@) Monter la bague (5) dans le corps de pompe a Paide d’un mandrin épaulé.............. Mandrin :
petit = -= 14,8, longueur === 20

grand ¢ :=18,5 longueur=:150
b) Placer le joint (4) sur P’arbre de pompe (6) (voir Porientation sur la planche). Huiler Iarbre’ i

et Pengager dans la bague. Mettre en place les segments d’arrét (3) sur I'arbre ct la tole de
retenue (7). Monter le roulement (8) (Pengager a Paide d’un tube, si nécessaire), serrer,

I’écrou crénelé (2) & 3 m. kg, (utiliser la clé 1976-T, voir PL. 10, fig. 2) et goupiller Iécrou. Tube

intérieur == 16

c¢) Placer la clavctte (1) dans son logement sur Uarbre, monter la poulie, serrer écrou a 4 m. kg.;
Goupiller I’écrou ‘

d) Monter le ventilateur. (Orienter la partie concave des pales vers le moteur.) Intercaler les
entretoises (40) entre ventilateur et poulie. Placer les arrétoirs, serrer les vis a 1,5 m. kg
environ. Rabattre les arrétoirs sur un pan des vis. Monter les graisseurs.............. ; Clés tube 12-14-17
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23 Modifier la pompe a eau (montage du joint AD au lieu de la garniture d’étanchéité) (voir PL. 13),
|
a) Démontage (voir § 16. méme opération). {
b) Montage. i
NOTA. — La baguc se montant avee la garniture AD est en bronze porcux. Avant la mise en!
place, faire trvmpm cette ])dgue dans un bain d’huile moteur pendant 24 heures env 1r0n,
afin que le bronze soit bien imprégné. i
g e gl . |
En aucun cas, la bague ne doit étre réalésée (ce qui détruirait sa perméabilité) ou percée. i
g : |
1o Enlever. au tour. 5.5 mm sur le corps de pompe, & Pemplacement de Vappui de la bague, ‘
ver. ¥ pomp P pp gue, |
(voir fig. 2)... . i e e e e e e e j "
20 Modifier. au tour. la douille (32) précédemment déposée (voir fig. 3)....... ... .. .. : ’
30 Mettre en place la bague (5) a la presse dans la douille modifiée (32). Mettre en place 'ensemble,
dans le corps de pompe, & la presse. ... i i ‘
40 Placer le joint (4) sur arbre de pompe a eau (voir Pl. 12 pour orientation). Huiler l"arl)rei
et Tengager dans la bague (5). .. i i i ‘
50 Placer sur Iarbre les segments d’arrét (3) de roulement en les collant a la graisse et la tole
de retenue (7) des segments. . ... ... |
6° Enduire le roulement (8) de graisse (graisse spéciale roulement) et le mettre en place. Serrer
o ghalsnt 43 o speeia : ; P o -
I’écrou erénelé & 3 m. kg, (utiliser la clé¢ 1976-T. voir PL 10, fig. 2). . ... ... ... ... Clé 1976-T |
70 Monter la poulie, serrer Uéerou a 4 m. kg et le goupiller. .. ... oo i : Clé tube 17
80 Monter le ventilateur. la partie concave des pales orieniée vers le corps. de pompe. [nteu‘al(‘
les entretoises entre ventilateur et poulie. serrer les vis de fixation a 1.5 m. kg. rabattre’ i
|
les languettes de Darrétoir sur un pan des vis......ooo ool !
90 Monter le raccord en équerre {37). Mettre en place le graisscur d’huile.
{ ¥ g
Ce graisseur doit &tre vertical, réaliser celte condition en slacant un ou plusicurs joints entre!
plag I ] . _
lo raccord cn équerre et le corps de pompe. Visser le graisseur du roulement de pompe. Clés plates 12-14
1 I P pomg ¥
26 Remplacer la couronne de démarreur.

a) Démonter la couronne du volant en la chassant a P’aide d’'un matoir. . ................
REMARQUE. — La trempe des couronnes est effectuée de deux fagons dilférentes
Premier cas. — Trempe au cvanure : la couronne ne porte aucun repére ot peut étre placée sur

le volant a n’importe quelle p](we, I’entrée des dents dirigée vers le moteur:

Deuxiéme cas. — Trempe au double duro. La couronne porte un repére (coup de pointeau).
Au montage sur le volant, ce repére doit étre en ligne avec le trou décalé des boulons de ﬁxatwn
du volant.

b) Monter la couronne sur le volant

v

Chauffer la couronne avec un chalumeau équipé d’un bec de 600 a 1.000 1. Chautfer alésage
seulement en en faisant constamment le tour, pour assurer une dilatation réguliére. Arrctcr
la chauffe lorsque la couronne atteint une tempdérature de 200 & 2500C ((‘oult,ur jaune pdllle)
Le volant étant bien nettoyé, présenter la couronne bien d’aplomb et la monter rdpldcmont‘
(observer, §’il y a licu, la position du repére)........ PP .

Matoir
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27 Préparer les éléments de ligne d’arbres. ‘

Toute intervention sur les bielles, coussinets ou vilebrequin ne doit éire entreprise que si Uon
posséde Poutillage spécial permettant de réaliser les conditions demandées par 'usine et
nécessaire au bon fonctionnement de ces pitces (tampon mini-maxi pour bielles et
coussinets. Barber de mise en ligne des coussinets. Barre de contréle de mise en ligne).

S

Au cas contraire, il est indispensable de procéder chaque fois au remplacement de ces pitees par
un ensemble fourni par notre Service des picees détachées, livré prét a étre monté ou mieux,
faire Iéchange rénovation du moteur.

Le jeu des coussinets et des bielles est soigneusement véri fié au montage. Il ne doit étre modifié
en aucun cas. |

Le régule que nous utilisons nécessite des jeux qui peuvent paraitre Importants mais qui sont|
indispensables 3

Jeu entre coussinet et vilebreguin == 0,041 a 0,081 mm.

i

Jeu entre bielle et vilebrequin 0,044 a 0,061 mm. i

Si les chapeaux de palier ont ¢té limés par des réparateurs pen consciencieux, il west pas

possible de monter Pembicllage standard. 11 faut donc remplacer e groupe ou, & défaut,’
remettre au rond les alésages des paliers du groupe. Pour cela

28 Vérifier au marbre que les faces d'appui du chapeau sont planes, 57l v a heu. les retoucher a la!
linse. ou mieux, a la fraise, Placer les chapeaux de palier (sans fes coussinets) sur le carter
e zerrer les éerous & 7 m. kg (utiliser o elé 2470-T, voir PL 6. fiz. 2). A Taide d’un compa-
rateur. (utiliser le comparateue 2440-T), mesarer le diamdtee « « - (voir PloJe. fig. 2)....

S’assurer que la cote « g4 » mesurée a une des extrémités da palier et Ta méme que la cote « b,
mesurée A Pautre extrémmité, Duns le cas contraire, les faces d'appui du chapeau ne sont
pas parallcles & Uaxe du vilebrequin, il faut les reprendre a fe Hme. ow mienx, a la fraise.’
La différence entre les deux mesures « @ » et « b » ne doit pas dépasser .01 mun. ..o

Procéder 4 nouveau au relevé du dismétre « a veooo oo e e e
ia différence entre ¢ diamdtre « a » et la cote dlorigine {38.01 w mim) représente
I"¢paissear « e » des cales & placer entre le chapeau et le carter {voir fig. 2) 3

e 258017 0" g

\
Les cales doivent étre usindées avee le plus grand soin. Leors faces doivent étre paralléles a
I g ¥ |

0,01 mm pres. ‘

Monter & nouveau les chapeaux sans coussinets, mais en interposant les cales. serrver les éerous

N N . ooa cq 0.0
a 7 m. kg et mesurer & nouveau la cote « a». Elle doit &tre de 58.01 mm; dans le
cas contraire, retoucher les cales. ... oo i i

Nous conscillons vivement cette méthode qui peut paraitre longue, mais qui permet de monter
sans retouche les embiellages standard vendus par notre Service des pitees détachées.
Nous interdisons d’une facon absolue lu reprise du jeu de ces embiellages. Ce jeu est mesuré
avee une trés grande précision i usine et nc peut étre modifié sans risque d’incidents. Comparatéur 2440-T
, C1é dynamométrique 2470-T,
: embout 17
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30

33

Monter les bagues sur les bielles :

|
Monter les bagues a la presse. Aléser les bagues. Utiliser un alésoir expansible de 20 mm. Al

défaut de tampon mini-maxi, utiliser I’axe neul pour contrdler 'alésage. Nous déeconseillons
- 0,015
cette ()pt'rah(m. La cote 20 ' ooze mm de cet dl(‘sage ne peut é&tre obtenue qu avec un,

|

outilfage de précision. ... oo i e 3
Monter les pistons sur les bielles .......... e BN e
NOTA. — Pour tenir compte de la conicité des alésages du piston ct de son axe, un sens;

d’'emmanchement doit étre observé. Le plus grand alésage du piston est marqué au crayon:
sur le bossage., le plus grand diamétre de I’axe est marqué au crayon gras au hout de Paxe.

Au remontage. if faut faire coincider ces deux reperes.
a) Amener les pistons A une température d’environ 60°C (en les plongeant dans un bain d’huile,
ou en les chauffant dans un four), pour perniettre Pintroduction a la main de ldX(‘

préalablement huilé (n(' pas mélanger les axes, ceux-ci élant pesés et appariés avee les pistons).,
Placer les segments d'arrét, ullh%er Ta 16 MR-1610. voir PL. 14, fig. 1) et s’assurer qu 113
|

sont bien engagés dans les gorges. ... o i .

NOTA, — Si on remonte les mémes bielles, tenir compte des repéres faits au § 8, pour qu’a

Passemblage sur le vilebrequin. les fentes des pistons soient orientées correctement (voir
31).

b) Vdérifier e déganchissage des bielles et pistons, (utiliser le marbre a dégauchir 2480-T avec

le mandrin 2481-T). oo e

Monter les bielles sur le vilebrequin :

Huiler les portées a Paide d’une burette (huile moteur SAL 20); proserire le pincean. qui peut
entrainer des tmpurctés ou perdre ses poils. ...

Monter les bielles en orientant la fente des pistons a gauche. Cest-d-dire ¢6té arbre 4 cames. Placer!
les arrétoirs des écrous des boulons de bielles, pour qu'ils empéchent toute rotation dans le wns“
du desserrage (voir PL. 14, fig. 2). Serrer les éerous a 37 o m. kg. (utiliser la ¢lé 2470- T.'
voir PL 6. fig. 2). Freiner en rabattant la partie arrondie sur I'un des pans........... ..

Monter Parbre a cames (voir PL 4)

Engager I"arbre & cames (les portées pré talablement huilées) dans le carter. Serrer les vis de 1(1
bride de butée AV (10) d’arbre a cames a 1 m. kg, Rabattre les arrétoirs.............. ‘

Placer les poussoirs huilés dans leurs alésages. Les maintenir en place a I'aide de chiffons propres.‘

Monter les chemises. Régler les hauteurs. Monter la culasse.

Placer le cylindre carter sur un support, (utiliser le support MR-3053-70, voir Pl. 25, fig. 3).

a) S’assurer de la propreté des surfaces d’appui dans le carter et sur les chemises..........

OUTILLAGE

TEMPS

Alésoir 20

Ci¢ MR-1010

Marbre a4 dégauchir 2480

Mandrein 2481-T

I Clé dynamomdétrique 247027
Fbout 14

Clé rube 14

Support MR-3053-70
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Le réglage des hauteurs a une trés grande importance. Si la chemise désaffleure d’une facon
excessive au-dessus du plan de joint du cylindre. elle se déforme au serrage de la culasse;
au cas contraire, si elle est trop en retrait, des passages d’eau ou de gaz peuvent se produire.’

b) Présenter les chemises sans joint, vérificr qu’elles ne boitent pas sur leurs portées et qu elles
ont un léger jeu dans I'alésage inféricur du carter........... e s

¢) Véritier que les chemises montées sans joint sont en retrait du plan supérieur du carter de 0,43
a 0,50 mm et que leurs faces supéricures sont dans un plan parallele 4 celui de la face du
carter (tolérance 0,05 mm); pour ccla, utiliser une régle bien dressée et des cales d’épaisseur.
(Placer la régle successivement suivant ’axe longitudinal, puis I'axe transversal du moteur).’
(Ou micux, utiliser la régle & comparateur MR-3377, et le comparateur 2437-T. voir PL. 15).

d) Utiliser exclusivement les joints Ilugo-Reint: vendus par notre Service des pitees détachées.
Choisir les joints pour qu’avant serrage le dépassement des chemises soit de 0,09 & 0.16 mm
au-dessus du plan du carter, Mesurer soigneusement ce dépassement a l'aide de la régle
MR-3377. Accoler par paires les chemises pour placer le joint 11-R. légérement enduit
d’huile de lin cuite (a Pexclusion de tout autre ingrédient). Tingager par paires les chemises
dans le cylindre-carter; ces chemises doivent descendre par leur propre poids sans étre

géndes par les joints..... e e e e e
¢) Monter lee goujons de culasse, les serrer a 1 m. kg (uti|i<er l"appdreil a gowjonner 2410-T,
voir PL. 2, fig. 3) (le filetage le plus court du goujon est viss¢ dans le carter-cylindre) (cas
du m()ntuge AVEC ZOUJONS) ... ouunn. .., e e

f) Enduire le joint d’huile moteur; le mettre en place. Uengager sur les goujons s’ils existent, les
sertissages dirigés vers la culasse. Mettre en place la culasse. S'assurer, pendant cetie opération
quaucun corps étranger ne s'est interpesé entre culasse et joint. Fnduire les filetages des
goujons de culasse ou des vis d’hermétic. Serrer les écrous ou les vis dans Vordre indiqué
(voir PL. 6) (1¢* serrage a 3 m. kg, 2¢m¢ serrage a 5 m. kg). (utiliser la clé dynamo-
métrique 2470-T, voir Pl 6, fig. 2), les couples ont une grande unportance. Cest pourquoi
une clé dynamométrique est indispensable. Observer Pordre de serrage. Retourner le
moteur, le placer sur un support, (utiliser le support MR-3053-60, voir PL 25, fig. 2). Vérifier
que les alésages ne sont pas déformés, (utiliser le comparateur pour alésage 2440-T). L’ovali-
sation ou la déformation ne doit pas dépasser 0,03 mm. saul dans les 20 mm du bas ou
Pon peut admettre 0,05 mm, Si la déformation dépasse ces tolérances, déposer la culasse
et remplacer les joints inférieurs des chemises par des joints moins épais. Remonter la
culasse et contrdler A& nouveau la déformation.......... ... .. ..

Ne plus toucher a la culasse aprés le dernier contrdle constatant le bon montage des chemises.

Le jeu entre pistons et chemises doit &tre compris entre 0,06 et 0,08 mm. La mesure de ce jeu
nécessite des appareils de haute préceision (fluidométres) et ne peul étre faite qu’en fabri-:
cation. Il ne faut, sous aucun prétexte, désapparier Uensemble chemise-piston vendu par
notre Service de piéces détachées. .. ... .. . e ‘

Retourner le moteur, le placer sur le support MR 3503-70 (voir PL 25, fig. 4). Eunlever los|

chiffons maintenant les poussoirs. . «o. v et iiiinin i, e |
|
g) Monter les tiges de culbuteurs. Les mettre en pla(‘e en comprimant les ressorts de soupapes, |

(utiliser le compresscur de ressorts 1611-T, voir PL. 2, fig. 4).......................

OUTILLAGE

Regle, jeu de cales
Regle MR-3377
Comparateur 2437-T

Regle MR-3377

Appareil & goujonner 2410-T

Suppert MR-3053-60
Cl¢ dynamométrique 2470
Embout 17
Comparateur

pour alésages 2440-T

i

Montage MR 3053-70

Compresseur 1611-T
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OUTILLAGE

TEMPS

l

\

|

Monter le vilebrequin et les pistons dans le carter-cylindre : ;
a) Monter le gicleur de circulation d’huile : |
|

!

Dans Ie cas du montage d'un cylindre carter neuf ou d’échange standard du cylindre, il fauti
s’assurer de la présence du gicleur de circulation d’huile dans le palier ¢4té volant. |
\

b) Placer les coussinets de ligne d’arbre, s’assurer que les alésages dans le carter sont propres;’
huiler a la burette (un pinccan peut laisser des poils ou entrainer des impuretés) (huile,

moteur SAE 20). ..

¢) Huiler les pistons (a la burette). Oricnter les coupes des segments (les 20mC et 4eme § 1800 par’
rapport aux 17¢ et 3¢me), Placer des bagues d'entrée de segments. (utiliser les bagues 1656-T. .
voir Pl. 16). Engager le vilebrequin en guidant les pistons pour éviter les coincements ct'
ruptures des segments, Dégager les bagues. Monter les chapeanx de paliers...... ... ... j

d) Monter le bouchon de civenlation Chuile. ... e el

¢) Placer les 2 joints litge du carter inférieur. bien engagés a fond sous les paliers AV et AR et
enduits dans ces zones d’hermétic (voir PL 19, fig. 2), serrer les écrous de paliers a 7 m. kg,
(utiliser Ia cl¢ 2470-T, voir PL 6, fig. 2), faire tourner le vilebrequin pour s'assurer qu’ll n’existe
aucun point dur. Rabattre les arrétoirs sur les derous. ..o oo e . Cl¢

Régler le jeu latéral du vilebrequin (voir Pl 1) : |
|

Placer une rondelle de réglage (43) de 0.05 mm, la rondelle de butée (44). le pignon de vilebrequin
(45) (provisoirement sans la clavette). serrer I'éerou (46). (utiliser la ¢lé 1667-T. voir Pl 19,

fig. 1), pousser le vilebrequin vers le palier coté distribution. & I'aide d’un levier ou d’un
coin oblique placé entre un manneton du vilebrequin et le carter. mesurer entre la rondelle:
d’appui et le coussinet (en « ¢ », voir fig. 3) le jeu latéral du palier. Ce jeu doit étre de 0,10 a.
0.15 mm. Ajouter les rondelles de réglage (vendues par notre Serviee des pieces détachées).

nécessaires pour ohtenir cette cole. Déposer le pignon. ... oo

Monter la distribution (voir Pl 4 et 22) : \
Monter le graisseur (48) de chaine de distribution. le trou orienté dans l'axe du vilebrequin, le
serrer & 1 m. kg et le contre-écrou a 1.400 m. kg. Monter le bouchon de circulation d’huile.

Placer sur établi les 2 pignons vilebrequin et arbre a cames. Orienter les 2 reperes. Un réglet pas-’
sant par les axes des 2 pignons doit passer par le repére (coup de pointean ou trait) du
pignon d’arbre a cames.

Le pignen de vilebrequin peut étre repéré (trait ou coup de pointeaun) :
10 Sur une dent;

[
k
|
20 Dans un entredent. 1;
Dans le 1¢r cas. le repére est décalé a droite de la ligne rejoignant les axes des 2 pignons. ‘

I

Bague d'entréc
de segments 1656-T

Clé tube 23

dynamométrique 3 2470-T

Embout 17

Clé 1667-T
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38

Dans le 2eme cas, il doit étre placé sur cette ligne.

Monter I’ensemble chaine et pignons. Mettre approximativement les 2 pistons extrémes au!
. : ; pe . pproz . P! A \

point mort haut. Sans décaler les pignons, monter I'ensemble chaine et pignons en s assurant

que les clavettes sont bien en place sur Varbre 4 cames et le vilebrequin. Serrer I’écrou
d’arbre & cames a 15 m. kg, (utiliser la clé 1731-T, voir PL 22, fig. 2) et celui du vilebrequin

a 20 m. kg, (utiliser Ja ¢lé 1667-T, voir PL. 19, fig. 1) (en maintenant le vilebrequin a l’aidei
d’une cale placée entre un maneton et le carter). Rabattre les arrétoirs sur un plan de chaque,

. I i

L 03 6 ettt e i e e e e |

Poser la pompe a huile.

a ) Placer le vilebrequin au point mort haut 1¢t cylindre (fin de compression)...............0

bj Engager la pompe & huile de facon que Uencoche d’entrainement soit paralléle a axe du|
moteur et le petit ¢6té vers I'intéricur du moteur aprés mise en place. Serrer la vis pointeau
a 1.5 m. kg maxi pour ne pas écraser le tube et serrer le contre-éerou a 3 m. kg........... ‘

¢) Placer les raccords coniques dans le eylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauteric
d’huile entre pompe et cylindre, serrer les écrous raccords 4 6 m. kg et les contre-écrous:
adm kg oo e e e ;

Monter les coquilles d’étanchéité (voir Pl. 18).

NOTA : Dans tous les cas, sauf si les filets ont recu des coups ou si les demi-coquilles sont défor-
) 18, 84 ] oC p !
més vous pouvez réutiliser les coquilles existantes en les centrant correctement. i

a I’aide d’un foret..

a) Agrandir les 6 trous de fixation percés dans les demi-coquilles a == .=

Déposer le goujon central vissé sur le chapeau de palier, il sera remplacé par une vis A-222-88
AW MONTAZE . . ..ottt it it ittt e ettt

b) Polir la partie du vilebrequin correspondant a I'emplacement des demi-coquilles avee de la
teile émeri fine et usagée. imprégnée d’huile moteur.......... P

¢) Découper des joints papier correspondants aux appuis des demi-coquilles sur le carter....

dj Découper dans du clinquant de 0,1 mm, 2 cales MR-3505-20 (voir fig. 3). Découper 2 joints

¢ ) Enduire d’hernétic les faces d’appui des dewi-coquilles, coller les joints préparés a I’alinéa c) .

f) Présenter la coquille supérieure sur le carter-cylindre en intercalant entre le vilebrequin et
filets de la coquille unce cale clinquant MR-3505-20 (voir fig. 3). Approcher les vis de fixation
sans les bloquer en placant une rondelle plate sous téte. ... ...t

OUTILLAGE

Clés tube 17-23
Clés plates 6-12
Clé 1731-T
Clé 1667-T

CIé tube 27 et rallonge

Clé plate 17

Clés plates 14-26
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Picr.

g) Placer sur les plans d’assemblage de la demi-coquille supérieure les joints puapier découpés

a Talinéa d). Enduire ces jomts d’hermétic... ... . ... . . . i ‘[

\
Attention a ne pas obturer les filets des demi-coquilles. ;
I

h) Présenter la coquille inférieure sur le chapeaun de palier en intercalant entre le vilebrequin ct les|
ﬁ]ets de la ('oquille la 2eme eale \TR 350’)-‘70 (voir fig. 3). Approcher les vis d’assemh]agv‘

ATTENTION : S’assurer que les rondelles ne touchent pas en « a » (voir fig. 1) sur les demi-
coquilles ce qui empécherait Ie cenirage de celles-ci. Retoucher les rondelles si néeessaire.

Enduire d’hermétic le filetage de Ta vis A-222-88 remplacant le goujon central.

i) A Vaide d’un serre-joint, comprimer les 2 demi-coquilles. jusqu’ad ce que leurs plans de joint
solent en contact. Ne pas serrer exagérément pour ne pus déformer les coquilles. Serrer les vis
de fixation des demi-coquilles alternativement jusquw’a 1.3 m. kg ..o o oo oL

J) Dégager les cales de clinguant pld(u*s entre le vilebre &{um et les filets des demi-coquilles e-n
tirant sur les pattes rabattues a aide d'une pince a bee plav. ..o oo o o0 oo 0 o0 L

REMARQUE IMPORTANTE @ Notre Service des pitces détachées livee des coquilles d’étan-

chéité & filets prétes & étre montées. Ces coquilles ne doivent pas étre réalésées aprés montage.

NOTA : Apres le montage des (uqulll(*s. il taut s’assurer que ces (()qull]m ne touchent en aueun:
yoint sur le vilebrequin, ce gui entrainerait une fuite d’huile importante.
f 1

I1 doit subsister un jeu mini de 0.1 mm entre coquille et vilebrequin.

k) Découper une cale MR-3505-30 (voir fig. 4) dans du clinquant de 0.1 mum. L'extrémité pliée,
de cette cale doit passer entre les coquilles et le vilebreqguin sur tout le pourtour (voir fig. 2).

Dans le cas contraire les coquilles se sont déplacées pendant le serrage des vis ou une rondelle;
a géné la mise en place des coquilles. 11 faut recommencer le centrage comme indiqué aux!

alindas f) et R o B '

Monter les carters inférieur et de distribution (voir Pl 19)

i

. - . . e ’ i

a) Placer dans les gorges des paliers AV et AR les joints livge (préalablerment trerapés dans Ieau;
pendant quelques minutes) et dont les extrémités seront enduites d’hermétic. Monter le carter.
Adoucir si nécessaire et trés légerement les arétes du carter qui pourraient détériorer les|

joints des paliers. Serrer les vis du carter inféricur avee rondelle grower sous téte 2 1.2 . ke |
J F : : g

b) Mooter le carter de distribulion avec un joint papier. Placer une rondelle plate enduite d’her-
métie sous la téte des 3 vis passant dans les trous débouchant a Pintérieur du carter de dis-
tribution. Placer un arrétoir double aux 2 vis latérales inféricures droite et gauche et aux!

2 vis supérieures ¢o6té I, Serrer les vis & 1.5 m. kg, Habattre les arrétoirs
! bal

NO 427, --- 7.

OUTILLAGE

TEMPS

Yilebrequin. rallonge 12

Yilebreguin 12
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OPERATION Neo 114 : Révision d’un moteur.

40

41

42

46

18

OUTILLAGE

Monter le volant (sa position est déterminde par un boulon décalé). Placer le roulement (47)
. . . e , + 0,250
(enduit de graisse spéciale roulement), I"arrétoir. Serrer les écrous 2 2,5 *

m. kg, (uti-

liser 1a clé 2470-T, voir Pl 6. fig. 2). Rabattre les arrétoirs sur les pans des écrous....... .. iClé dynamomsétrique 2470-T"

rallonge 14
Accoupler Pembrayage au volant moteur.

a) Sassurer que les faces d’appui du disque sur le volant et Pembravage sont propres........ |

v - . . \

b) Accoupler Pembrayage au velant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer|

le disqu» par rapport au roulement du vilebrequin. S’assurer au cours du serrage que le man-

drin coulisse normalement. indiquant ainsi un bon centrage du disque. S’assurer que le pied

7 o Ly o - 0,250 :

de centrage de la coursnue est en place. Serrer les vis 82 7 7" m. kg avee rondelle grower

sous téte. Dégager le mandrin. ... .. L ‘ Mandrin :

jpetit .+ -= 17, longueur = 30

1

grand = 21,5, longueur = 20,

: Vilebrequin 14
Monter les 2 consoles téle. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. Retourner
Lo INOTeUT. . L e Vilebrequin 17

Régler provisoirement le jeu des culbuteurs & 0.20 mm pour admission et 0,25 mun pour
Péchappement (le réglage définitif & 0,15 mm et 3.20 mm étant exéeutd aprés le ressercage Cié ol 14
© 5l 4
de la culasse, le moteur chaud)....... ... .. ... ... . . ... . . A¢ plate
Huiler les ressorts de soupapes et les rotules des culbuteurs. Monter le couvre-culasse, le joint;
sera collé a Dhermétic seulement sur celwi-ci. ... ... . ... . ... . ... . .. . Clé tube 12

Monter le couvercle de pompe a eau, intercaler le joint endunit d’hermétic. Monter la pompe a eau
en interposant son joint enduit d’hermétic. Serrer les viz avee rondelle grower sous téte

a35m kg ..., e e e ceeees Vilebrequin, rallenge 12-17

Monter les tubulures d’échappement et d’admission :

Assembler les 2 collecteurs. Les faces des 6 brides doivent étre sur un méme plan. Mesurer le
désaffleurement a Paide d’une régle et d’un jeu de cales; si le désaffleurement dépasse 0,1 mm,
surfacer les plans a la fraise ou a défaut, a la lime. Aprés dressage des faces, souffler de I’air
comprimé pour évacuer les poussiéres de fonte et d’émeri. Serrer les écrous a 2 m. kg, (uti-
liser la clé de 1625-T, voir PL. 35, fig. 1y.......................... e ; Clé tube 14

| Vilebrequin 14, clé 1625-T
Monter les supports latéraux, serrer les vis & 4.5 m. kg avec rondelle grower sous téte. Monter!
la tole d’élinguage, serrer les vis & 2 m. kg. Monter le tube d’aération; la languette de ’écran
sera orientée vers le haut et ’écran intercalé entre 2 joints. Serrer les vis avec rondelle grower
sous téte a 2,5 m. kg. Monter la tuyauterie d’arrivée d’huile sur culasse, avec un joint vellu-;
moid entre la bride et la culasse; serrer les vis avec rondelle grower sous téte a 2 m. kg.
Serrer la vis orientable a2 2 m. kg également en intercalant un joint fibre de chaque coté!
des raccords ... ... e e Clés tube 10-12-17

Monter le support de jauge d’huile, meitre la jauge en place. . ... ... Lo Lol ..

Peindre Porgane .. ... ...




Tr. AV OPERATION N 115 : Remplacement d’un embrayage. Op. 115 99
- o - e SO E—
OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
NOTA. — La dépose de 'embrayage nécessite la dépose du moteur sur les voitures 11 légeres. |
Sur voiture 11 normale embrayage se dépose sans déposer le moteunr du véhicule. Le moteur;
étant désaccouplé de la coque, il faut le lever a Pavant a Paide d’un eric. assez haut pour
dégager le carter d’embrayage.
Exécuter les travaux suivants :
Sur 11 légere : voir Op. 108, §§ 1. 2. 4 a 8 et 10. |
Sur 11 normale : voir Op. 108, §§ 1 a 7. |
‘
1 Déposer la dynamo. déposer la courroie. . .......... i Clé articulée 17
2 Désaccoupler la hoite de vitesses du moteur, (utiliser les ¢lés 1675-T ou 1676-T, voir PL 59. fig. 5}. Clés plate et tube 17
Clés 1675-T ou 1676-T
3 Désaccoupler Pembrayage. du velant moteur. ... ... .. ... ... .. . i Vilebrequin 14
Pose.
4 Accoupler ’embrayage au volant moteur.
a) S’assurer que les faces d’appui du disque sur le volant ¢t Pembravage sont propres. ... ..
b} Accoupler 'embrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer
le disque par rapport au roulement du vilebrequin. S’assurer au cours du serrage que le man-
drin coulisse normalement, indiquant ainsi un bon centrage du disque. S’assurer que e pied
. .y o 0.250
de centrage de la couronne est en place. Serrer les vis A2 7 ™ m. kg avec rondelle grower
sous téte. Dégager le mandrin. .. ... .. . L L Mandrin :
petit @ = 17, longueur = 30
grand ¢ = 21,5, longueur=-200
Vilebrequin 14
5

Accoupler la heite de vitesses, au moteur (voir Pl. 42) :

a) Déposer le protecteur. du carter volant

b) S’assurer que les pieds de centrage munis de leur jonc d’arrét sont en place dans leur loge-
ment sur le carter-cylindre. Enduire de graisse (graisse adhésive) les encoches du joint
acier d’entrainement, vérifier que le jeu entre le tournevis d’entrainement de l'arbre a
cames et ce joint n’excéde pas 0,15 mm

NOTA. — Pour éviter un bruit possible du joint acier, il faut vérifier et régler st nécessaire. son

jeu latéral (voir Op. 107, § 18).

Sinon changer le joint. Placer le joint sur "arbre c6té boite de vitesses,
) J

Engager la boite de vitesses en tournant I’arbre primaire, pour obtenir Vintroduction des canne-
lures de ’arbre dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer a 2 m. kg
les vis de fixation de boite de vitesses, (utiliser la clé 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T
peur vis a méplats, voir P1. 59, fig. 5)

Clé 1675-T ou clé 1676-T



100 OPERATION No 115 : Remplacement d’un embrayage. Tr. AV

1 OUTILLAGK TEMPS
[ ¢) Sassurver que la vis (5) de butée de la fourche est dévissée au waximum et que le contre- ‘
i Feron (B) 8T SeITé. .o v .ttt P, Clé plate 14
i - o a1t . N R .
. d) Serrer sur I'édquerre (7) de butée a billes la fourchette (8) d’entrainement du pointeau, pour
| obtenir un jen « b » & Pattaque du pointean d= 1 & 2 mm, la butée dtant au contact des
‘ I Uets e e Cl¢ tube 10

¢y Monter le protecteur sur le ecarter-volant. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower

HOMS B0 . L i e e Clé plate 14
6 Poser le motenr :

Pour voiture 1L légére. voir Op. 108, 88 11-12 et 140 17 & 25 et 32

Pour voiture 11 normale. voir Op. 1080 38 13 et 14, 17 & 25 et 32,



Tr. AV

OPERATION N¢ 116 : Révision d’un embrayage.

Op. 116

101

o

Démontage (voir Pl 43).

Enlever par un trait de scie le métal rabattu dans la fente des boulons de dd)ra) age (1). Démonter
les écrous (2) en maintenant les boulons a Paide d’un tournevis engagé dans la fente. l)n,adg?r
le plateau. repérer la position du plateaw par rapport au carter tolt’ (3) et les ressorts.

Désaccoupler le carter (3) d’embrayage, de la couronne (4). Repérer la p()s‘ili(»n du carter (3)
par rapport & la couronne (4) pour retrouver au moniage I'équilibrage réalisé & Pusine. Décro-
cher les ressorts (5) de rappel des linguets, dégager Tes Hnguets (6). ... ... ... o oL

Montage (voir Pl. 43).

Sur les embrayages & 6 ressorts. pour assurer la pruor<-s~|\1t4‘ de U'embrayage, la face d’appui
du plateau sur le disque n'est pas planc, muais concave (unr fig. 4). (muwrvel ce cone a
chaque rectification du platean, Les plateaux dembravage & 9 ressorts <ont plans ou trés
Iégérement concaves (cone de 04 2 ©).

Rectifier le plateau d’embrayage au tour.

11 est préférable d’utiliser une meule, mais on peut. a la rigueur, faire cette opération a Poutil.
— A chaque rectification de la face d’appui du disque sur le plateau correspond une dimi-
nution «e la pression du méeanisme sur le disque. Pour compenser cette diminution de
pression, caler les ressorts an moyven de rondelles découpées dans de la téle, d’épaisseur
sensiblement égale a épaisscur enlevée par la rectification. Pour évaluer Pépaisseur de
ces rondelles, se rappeler que la cote « ¢ » est & Porigine de 15 mm (voir fig. 4). Mesurer
cetle cote. La différence cntre 15 mm (cote d’origine) et la cote relevée représente I’épaisseur

NOTA. — Sila cote « ¢ » est inféricure a4 14 mm, le plateau ne peut plus étre rectifié,

REMARQUE IMPORTANTE. —- Sur les volants non alourdis, la cote « b » (voir fig. 2) entre
la face d’appui du disque et la face d’appui du carter d’embrayage (3) sur le volant n’est
que de 0.5 mm,

Pour supprimer tout risque de patinage, nous conseillons de wettre, sous chaque ressort, une
rondelle découpée de 1 mm d’épaisscur.

Cette remarque ne s’applique pas au volant alourdi dont la cote « by (voir fig. 2) est de 1,5 mum.,

Rectifier le volant-moteur. — A chaque rectification de la face d’appui « B » du disque sur le
volant, retoucher de la méme ({ll.lntlt(‘ la zone d’appui « A » du carter porte-linguets ou.
de la couronne (4) sur ce méme volant (voir fig. 2). Les deux opérations doivent étre
exécutées sans déposer le volant du tour, afin d’obtenir un parallélisme parfait des deux
zones TetoUuCh es . .o . . i e e e e e e

REMARQUE IMPORTANTE. — Pour éviter que les ressorts du disque ne touchent les houlons,

d’assemblage du vilebrequin. il est indispensable que la cote « a » entre la glace et la face’

d’appui du volant sur vilebrequin (voir fig. 1), soit supérieure a 16.8 mm. (Cette cote est
de 17.5 mm a Dorigine).

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 14

Vilebrequin 14
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102 OPERATION Ne 116 : Révision d’un embrayage.
5 Tarer les ressorts.
Utiliser ’appareil & tarer 2420-T. voir PL. 7. fig. 1. Les ressorts sont classés en 3 catégories.
NUMERO COULEURS [ L()N(.;l EUR LONGUEUR LHARGL ‘
\ Iibre sous charge en kilogrammes
Ressort No 490663 | Yerte. ... [ e s 4ss Ve
our embrayage - 6 ressorts) JAUDE.. ... .. .. . 2 a 4 ‘ 5.5 mm a
P yag ! Violette. . .. ... \ I 49350
| ‘ — -
Blewe......... 35,150 a 36,350
Ressorts No 493019 ) pla;che {46 -1 34 mm | 36.350 A 37,600‘
pour embrayage - 9 ressorts? Rouge........ \ ) 37,600 a 38,850
| | ,
Pour éviter des incidents. il est indispensable d’apparier les ressorts : !
Sur les embravages 6 ressorts, les 6 ressorts doivent étre de la méme couleur.
Sur les embravages 9 ressorts, on peut :
- - soit monter 9 ressorts de la méme couleur (il n'est pas recommmandé de monter 9 ressorts
rouges, ce (ui donnerait un débravage trop dur):
soit 6 ressorts d’une couleur et 3 d’une autre en faisant alterner 2 ressorts de la méme
couleur et 1 de Pautre, les linguets devant obligatoiremient se trouver entre 2 ressorts de
méme couleur.
A défaut d’appareil de vérification du tarage. remplacer les ressorts a chaque remise en état de
Pembrayage en observant les régles ci-dessus. .. ... . . L e
6 Monter le carter d’embrayage (3) sur la courenne (4) ( suivant repére fait au § 2), serrer les vis a
3 m. kg avec rondelle grower sous téte. Placer les linguets {6). accrocher les ressorts (5) de.
rappel (Peil rond du ressort accroché sur le lnguetj ... ... ... . ... ... .. ......
7 Placer le plateau muni des boulons de linguets sur un montage d’assemblage et réglage, (utiliser
Pappareil 1701-T, voir Pl 44), placer les ressorts. I’ensemble carter et couronne sur le:
plateau, Porienter suivant le repére fait au § 1. Comprimer Pensemble, placer les rondelles
d’articulation (7) sur les boulons de linguets et visser les écrons (2) pour amener les
linguets en contact sous le doigt central pivotant du montage.
A défaut de Pappareil 1701-T, utiliser le montage simplifié MR-3457-10 (voir Pl. 45).
Les cotes a obtenir sont : 28.3 mm entre la face des linguets et le plateau et 11.5 mm entre lei
plateau et le carter porte-linguets (voir Pl. 44, fig. 2)
Ces cotes ne peuvent, évidemment, étre mesurées que sur un montage approprié, qui place I'em-
brayage en position de fonctionnement. ‘
Lorsque V'embrayage est libéré d’un de ces montages. Fappui des linguets se faisant sur des
surfaces brutes. aucune cote exacte ne peut étre relevée. ... ... ... ... .............. ‘
|
8

Freiner les écrous en refoulant le métal dans la fente des boulons avee un matoir

OUTILLAGE

TEMPS

Appareil a tarer 2420-T

Clé tube 14

Clé plate 14
Appareil 1701-T
ou montage MR-3457-10




Tr., AV OPERATION Ne 117 : Remplacement d’une butée de débrayage. Op. 117 103

T
|

OUTILLAGE . TEMPS
j
Dépose.
1 Déposer Vensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1. 2. 4 a 8. pour 11 legcle) : 1
(voir Op. 108. 88 1 & 7. pour 1l normale) . \
2 Déposer la dynamo., déposer la eourroie. ....... .. ...l 1
3 Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou 1676-T. voir PL. 59, fig. 5).. Clés tube et plate 17

Cl¢ 1675-T ou elé 1676-T
Pour 11 normale, lever le moteur & I'avant a Paide d’un crie. pour dégager le carter d’embrayage,.
sans déposer le moteur)

4 Déposer la butée d’embrayage (Voir PlL. 42). }
a) Déposer le protecteur, du carter d’embrayage.......... ... .ol J Clé plate 14
b) Déposer la fourchette (8) de commande du pointeau de verrowillage................... ’ Cl¢ tube 12
i \
¢) Décrocher le ressort de rappel, de la butée; dégager la butée.......... ... .. .. ... ... Clé tube 12
d) Déposer I'équerre d’entrainement (7) de la butée...... ... .. ... ...
Pose.
bt Monter la butée (Voir Pl. 42) :

a) Monter I'équerre d’entrainement (7) sur la butée. Serrer la vis, Varréter a Uaide dun fil de fer. Clé tube 12

b) Huiler la butée a billes (huile moteur) la mettre en place sur sun support en accrochant le
ressort de rappel. ...

¢} Monter la fourchette (8) de commande du pointeau de verrouillage. serrer la vis provisoi-

rement en intercalant une rondelle grower sous téte......... ... ... ... ... .. ... .. i Clé tube 12 i
6 Accoupler la boite de vitesses (voir Pl. 42). i
\
a) Placer les pieds de centrage munis de leur jonc d’arrét dans leur Iugement sur le carter-}
cylindre. Enduire de graisse (graisse adhésive) les encoches du Jomt d’acier d’entrai-|
nement. vérifier que le jeu entre Je tournevis d’entrainement de ’arbre 4 cames et ce joint
n’excéde pas 0.15 mm. Sinon changer le joint. Placer le joint sur l'arbre c6té boite de;
vitesses. Engager la boite de vitesses en tournant Parbre primaire, pour obtenir I'intro-
duction des cannelures de 'arbre dans le disque. Placer la plaque ide fermeture du volant.:
Serrer a 2 m. kg les vis de fixation de boite de vitesses, {utiliser la clé 1675-T pour vis

6 pans ou 1676-T pour vis a méplats, voir PL. 59, fig. 5)........ ... ... ... .. ... ... Clé 1675-T ou clé 1676-T

NOTA. — Pour éviter un bruit possible du joint acier il faut vérifier et régler si nécessaire son|

jeu latéral (voir Op. 107, §§ 18). ‘\




104 OPERATION No 117 : Rempiacemeni d’une butée de débrayage. Tr. AV
OUTILLAGLE . TEMPS
|
i
b) Sassurer que la vis (5) de butée de la fourche est dévissée au maximum et que le contre- 1
Eeror (0) esL SeTTé . Lo Clé plate 14 ’;
|
¢) Serrer sur Péquerre (7) de butée a billes la fourchette (8) d’entrainement du pointeau, pour
obtenir un jeuw « b » a Vattaque du pointean de 1 & 2 mm, la butée étant au contact des|
B guet s L Clé tube 10
d) Monter le protecteur sur le carter-volant. Serrer les vis en interealant une rondelle grower|
SOTS L e . L : Cié plate 14
7 Poser le moteur :

Pour voiture 11 légive. voir Op. 108, §8 11 12 et 1. 17 & 25 et 32, .. ... ...
Pour voiture 11 normale. voir Op. 108, §8 13 et 14, 17 2 25 et 32....... ... .......




OPERATION No 118 : Remplacement d’un cible de débrayage (commande adoucie).

6

Dépose (voir Pl 406).

Lever Te capot du c0Ué& G

Décrocher le ressort de rappel (6), du levier de commande de fourche. Déposer le tampon de
fermeture, sur le jambonueau G.... ...

Déposer I'écrou a douille (3) tendeur de cable. Déposer Taxe (3) de fixation du cable sur la!
pédale.. o

i

Desserrer le contre-éerou (2) du guide réglable (1), dévisser le guide réglable (1). Dégager:
Pensemble gaine et cable par Pouverture du jambonneau................... .. ... . . .

Pose (voir Pl 46). j

Régler la hauteur de la pédale, en agissant sur la viz de butée (7) pour obtenir une cote de,
180 mm. entre le point le plus bas du patin et le feutre du plancher ou une cote de 175 mm!
SN A U0 BaPIS. Lo ‘

Engager le cable de débravage, par Pouverture du jambonneau. s'assurer de la présence de la
rondelle caoutchoue dans le trou de passage du ciable dans le flane du jambonneau, Accoupler
le cable. a la pédale, goupiller Paxe (5) en intercalant une rondelle plate derriere la goupille.!

Passer le cable dans la bride de support fixe et Pembout du cable dans le barillet du levier de;
commande de fourche, visser provisoirement Pécrou a douille (3) et le guide réglable (1).4

Régler le cable de débrayage :

a) Desserrer, & la main, le guide réglable (1) jusqu’a ce que la vaine porte a ses deux extrémités:
g Jjusq { 24 I :

en « A voet « B oo L

b) Tasser la gaine en actionnant plusieurs fois la pédale. ... . ... .. ... .. . . )

¢) Comprimer la gaine en desserrant, a la clé, le guide réglable (1) d’un tour et demi. Bloguer
le contre-derom (2).. ... .. j

d) Régler la longueur du cable en agissant sur I’écrou a douille (3) pour qu’il n’exerce aucune
pression sur le levier de commande de fourche............ .. ... .. .. . . .. .. . . ... .. ... :

j

e) Vérifier, qu’en débrayant, la collerette du guide fixe (4) ne décolle pas de sa face de portée
sur la bride de support fixe, en « C oo, .o T

OUTILLAGE

Clé tube 8

Clés plates 14-17

Clé plate 14

Clés plates 14-17



s

106 OPERATION No 118 : Remplacement d’un cdble de débrayage (commande adoucie). Tr. AV
M mea—"
OUTILLAGE l TEMPS
|
8 Régler la garantie de la pédale.
Régler la tension du cible. en agissant sur P’écrou (3) pour obtenir une course 2 la pédale de
30 mm environ, avant d’attaquer les linguets dembravage...o.ovvvviin i
9 Accrocher le ressort de rappel (6) au levier de conmuande de fourche. Monter le tampon de, ;
fermeture du JAMbDONNEA. .. ...\ttt ettt | Clé tube 8 ‘
| ‘
|
10 Dévisser au maximum la vis de butée (5) (voir PL 42. fig. 2 et 3). Serrer le contre-écrou (6). \‘ \
11 Fermer fe capot.......oooutont et | 1
|
NOTA. — Pour les premicres voitures (embrayage 6 ressorts) le remplacement du cible n’al \[

. . . . . o o
pas été traité. Cette opération ne néceessite ancune précaution particulitre. La garantie;
de pédale doit étre également de 30 mm. ;

NOTA. — Notre Service des piéces détachées vendra prochainement des « eables a billes ». Pour|

le montage et le réglage, suivre les instructions dounées sur Pétiquette jointe a la piece. |




Tr. AV

[

OPERATION N 118 A : Remplacement d’un cdble de débrayage (pédalier surélevé).

Op.118 A 107

Dépose (voir PL. 112 A).

Déposer la pincette d’arrét (12) de I’axe (13) accouplant le cable (14) au levier de débrayage (15),]
dégager I’axe (13). Dégager la butée de gaine (16), du support AV (17), en tirant sur le cable..

Desserrer le contre-écrou (18) du guide réglable, dévisser le guide {19). Dévisser I’écrou a douille:

(20) de réglage du céble, dégager I'ensemble du cable

Pose.

Présenter le cable (14) dans le support AV (17). mettre en place la butée de gaine (16) dans ce,
support. Accoupler le cable au levier (15); placer la pincette d'arrét (12) sur Paxe (13). :

Visser provisoirement le guide réglable (19) dans le support AR. Engapger 'embout fileté du,
cible dans le barillet du levier de renvoi (21). Visser provisoirement I'éeron 3 douille (20). g

!
Desserrer e guide réglable (19) pour que la gaine porte & ses deux extrémités, Tasser la gzaline5
en actionnant la pédale plusieurs fois. Comprimer la gaine en desserrant le guide réglable:
d’un tour et demi. Serrer le contre-éerou (18)

Régler la garantie de la pédale.

. ’ ~ . . - 7 . |
Pour cela @ agir sur I'éerou a douille (20) de réglage du cable. La course morte de la pédale doit,
- . Il

étre comprise entre 10 et 15 mm !

OUTILLAGE | TEMPS

o}

lés plates 12-17-21

Clés plates 17-21

Clé plate 12




108 OPERATION No 119 : Remplacement de la bague conique caoutchouce de suspension moteur. Tr. AV
| ‘ . .
i OUTILLAGE TEMPS
Dépose. ‘
1 Déposer le capot et Ta ealandre. ..o o o . Clés plates 12-14
2 Vider Icau du radiateur et le déposer. ... o o i i i Clé articulée 17
3 Placer une cale de bois entre la boite de vitesses et la traverse de Pessieu AV, Déposer la traverse!
sapport FARAEOIE . + o v e e e e e e e e e b Clé articulée rallonge 17
4 Démonter les colliers de fixation, du support élastique, chasser I'axe et la bague comque‘
caoutchouc. de son alésage du couvercle de bolte....... ... ool -
Pose.
i
5 Mettre en place la bague conque caoutchouc. dans Palésage du couverele (elle se monte a la!
main). Monter Paxe d’articulation. wmonter les colliers de fixatton sur Paxe, placer les!
arrétoirs, visser prov soirement les erous. ..o oo ‘
Maintenir les colliers horizontalement & Faide dune cale placée sous chaque collier, (uuhscr
les cales MR-1525, voir PL 60). Serrer fex deux éerous simultanément. rabatire les arrétoirs!
sur un pan des Cerous. .o Cales MR-1525
Clé tube 23
6 Monter la traverse support de radiateur. Déposer Ta cale de bois placte an § 3 ...
7 Monter le radiateur. faire le plein deauno oo i oo
8 Monter la calandre. Monter e capot. oo 000 oo oo B : Clés plates 12-14
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OPERATION No 120 : Remplacement d'un couvercle de boite de vitesses. Op. 120 109
i
OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
1 Déposer le capot et la calandre. Vider Veau dn radiateur et le déposer... ... ... .. ... Clés plates 12-14
Clé articulée 17
I
2 Placer une cale de bois entre la traverse d’essicu et la boite de vitesses. Déposer la traverse:
support de radiateur.. ... . e Clé articulée rallonge 17
3 Déposer Pensemble support el avertissenrs. ... ... ittt it i, Clé tube 14
4 Déposer les vis fixant le support de commande des fourchertes et le protecteur tole; dégager!
le support de commande, du carter et le laisser reposer sur le co6ié G du carter sans'
| SUpL . |
désaccoupler les tiges de vitesses.. ... L ... Clés plate et tube 14
5 Déposer le couvercle de la bolte. Dégager le joint papier.. ... ... ... .. . .. ... Clé tube 14
6 Démonter les colliers de fixation du support élastique, dégager la bague caoutchoue et Paxe.
Pose.
7 Mettre en place la bague conique caoutchone (elle se monte a la main). Monter 'axe d’ariicu-;
fation, les colliers de fixation, placer les arrétoirs, visser provisoirement les éerous. ... ...
Mantenir les colliers horizontaleent a Paide dune cale placée sous chaque coilicr, (utiliser les
cales MR-1525, voir Pl 006). Serrer les 2 &ervous =imultanément, rabattre les arrétoirs. . .. Clé tube 23
8 Placer le joint papier sur le carter de la boite. Placer les baiadeurs et synchroniseur au « point
mort o Présenter le couvercle en s’assurant que les fourchettes sont bien engagées dans les!
gorges des pignons et que le pointeaun de verrouillage est placé dans la fourchette de’
commande. Serrer les éerous de fixation du couverele & 2 . kg en intercalant nne rondelle!
BFOWEE L ettt e ettt et e e e e e e e ‘} Cié tube 14
!
9 Régler le verrouiliage (voir Pl 42) :

i

Régler sur 'équerre (7) de butée a billes. la fourchette (8) d’entrainement du pointeau pour‘
obtenir un jeu « b » & 'attaque du pointeau, de 1 a4 2 mm, la butée d’embrayage et la,
butée des linguets étant au contact. Serrer la vis en intercalant une rondelle éventail... . . .|

Clé tube 10
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————— — — - ———
OUTILLAGE TEMPS
|
10 Monter le support de commande des fourchettes et le protecteur tole. ... ....... ... ..., Clés plate et tube 14
11 Monter la traverse support de radiateur. déposer la cale de bois soutenant la boite de vitesses. Clé articulée rallonge 17
!
12 Monter le radiateur, faire le plein dleau... ... ... o Clé articulée 17
13 Monter I’ensemble support et avertiSseurs ... ......c...otiuuntiiieiiiiiinnsiinaraaanes ‘ Cl¢é tube 14
|
14 ‘ Clés plates 12-14

Monter la calandre et le capot...... ... ... i |
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.
! i
OUTILLAGE TEMPS
Dépose. '
| |
1 Lever le véhicule par le bras, du coté du platean & déposer. Caler sous ee hras. Déposer \
B LOUe .. e e e e ; Vilebrequin de roue
2 Désaccoupler le cardan c6té boite, du plateau d’entrainement. ... . ... .. ... Lo Cl¢ plate 14 ou 17
3 Désaccoupler la barre latérale de direction, du levier d’accouplement, (utiliser I'arrache-rotules i
1964-T, voir Pl. 74)...... e e e : Clé tube 21
i Arrache-rotules 1964-T
4 Désaccoupler le pivot, du bras inférieur (voir Pl. 70) :
a) Déposer le chapeau (d5). ... o : Clé tube 10
b) Dévisser écrou (44) dégager le palier (40) de rotule. ... oo Cl¢ tube 29
¢) Déposer la rotule (5). (utiliser Parrache-rotules 1851-T. voir PL 78)...................... ' Arrache-rotules 1851-T
5 Dévisser le chapeau téle du feutre d’étanchéiié de cardan. Lever Pensemble pivot et trans-
mission afin de dégager le pr(Jt du bras inférieur et la transmission, du cardan c6té bolle.\
Maintenir Uensemble levé a Paide d’un il de fer passant dans le support diaile. ... ‘ ‘
Dégager le cardan c6té boite. du platean dentrainement..ooooooii oo . }
6 Déposer le platcan d’entrainement,
a) Maintenir le plateau a Paide d’un Jevier prenant appui sur les vis de fixation. ... ..l
b) Dévisser Pécrou de blocage du plateau. Dégager le plateau, de Parbre planétaire en oporant, i
une pesée a Vaide dun levwr derriére le plateau........ ... ... oo il ‘ CIé tube 26 |
. - i
1 Déposer les vis de fixation, du plateaun.
|
a) Faire reposer la collerette du plateau sur les méachoires d'un étau ouvertes juste a la dlmen—i
sion de la téte de Ia vis & déposer (ceci pour ne pas déformer la piéce)....... e i
b) Chasser a la presse, 2 défaut an marteau, les vis de fixation, du plateau.............. ... |
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— e —— — e e e —— m—
OUTTLLAGE TEMPS
Pose.
8 Monter les vis de fixation sur le plateau d’entrainement. !
a) bEnduire le corps des vis de snif ou a défaut dhuile moteur. .. ... ..o o ool
b} Commencer a engager chaque vis a l'aide d’une massette cnivre, en orientant le plat de la’
téte de vis vers la partie décolletée du plateau. Terminer la mise en place a la presse. . ... f
9 Monter le platean d’entrainement.
a) Sassurer de la présence des segments darrét sur le plateau. Engager le plateau sur les can-
nelures de Parbre planétaire. Enduive d hermétic la vondelle épaulée. du c6té des cannelures
de Parbre et la mettre en place.. ... o o
b) Maintenir le plateau a Paide d’un levier prenant appui sur les vis d’assemblage (attention
a ne pas détériorer le filetage des vis). Visser et serrer éerou de blocage de 10 2 12 m. kg,
Goupiller Téeron ... Clé tube 26
10 Monter le cardan ¢6té boite de vitesses. serrer les derous provisoirement en intercalant un arré-
toir double (cas des vis de 1) cu des rondelles (ventail (cas des visde 8) ..o oo oL Clé plate 14 ou 17
11 Monter Pensemble pivet et transmission.
a) Graisser trés solgneusement les cannelures de Parbre de transmission et celles du cardan
coté boite, (utiliser exclusivement une graisse adhésive). .. ... . . o o
NOTA. -~ Pour assurer homocinétie du mouvement. il est indispensable qu’un axe du croistllon
du cardan ¢o1é boite, soit paralléle & un axe d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement
cette conditicn est réalisée lorsque les graisseurs de chaque cardan sont en ligne. ‘
b) Engager arbre de transmission dans le cardan edté boite et le tourillon du pivot dans le
bras inférieur ... ... b e e e e e e e e e e e e e e e ;
|
12 Monter fa rotule inférieure (voir Pl. 70) :

a} Dégraisser le cone du tourillon et alésage de la rotule (5)......... ... o ool N

b) STassurer de la présence de la clavette sur le tourillon. Graisser 'extérieur de la rotule (5) la
mettre en place sur le cone du tourillon. Visser et serrer I’écrou (44) a 7 m. kg. Goupiller I’écrou

Cl¢é tube 29

i
:
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OUTILLAGE . TEMPS
¢) Placer la cale centrale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm. le palier inférieur (46).
Placer des cales de réglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45), de facon que le chapean |
{(45) étant approché par ses vis de fixation, il subsiste un jeu de 0,05 mm a 0,10 mm entre la 1
face inférieure du levier et le chapeau et qu’aprés serrage des vis & 1.5 m. kg. le chapeau: }
porte entierement sur la face inférieure du bras............... .. ... ... ... ... . ... ? Clé tube 10 :
S’assurer que la rotation du pivot s’effectuc sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en ajoutant
une ou plusieurs cales de 0.05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la cale (38)
de 0.05 mm placée initialement 'l v a du jeu. [l ne faut en aucun cas retoucher la cale i
| centrale de réglage (39). .. ... ..
d) Fixer les cuirs par une ligature de {il de laiton (2 tours mini). Les cuirs ne doivent pas tourner \
avee Jes PIvOTS Lo e ‘
i
13 Accoupler la barre latérale de direction au levier d’accouplement (voir PL 42) : |
. N - 1
Placer sur les queues des rotules (4) des barres latérales (voir fig. 1). le cache-poussiere (5)
assemblé avee la rondelle Belleville et muni du caoutchoue. Présenter la rotule dans Dalé-
sage conique du levier. Mesurer a Vaide de cales le jeu entre la face de 1"eril du levier et la ron-
delle Belleville. Intercaler a cet endroit des cales de réglage (6) pour lais<er subsister un
jen de 04 0.25 mm. Serrer Péerou et goupiller. ... ..o o o o Clé tube 21
14 Monter la roue .. ... Vilebrequin de roue
15 Serrer énergiquement les écrous de fixation du cardan c¢6té boite et rabattre les arrétoirs. ... Clé plate 14
16 Mettre le véhicule & terre. . e
i
|
|
[
i
' |
{ |
: |
|
i
- 1 i

i

Dier, xo 427, - 8.
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OPERATION No 122 : Remplacement d’une boite de vitesses.

Tr. AV

]

-1

10

11

Dépose.

Vider eau du radiateur et ’huile de la boite de vitesses. Pendant ce temps, caler le moteur

sous le carter d’embrayage, afin de le maintenir aprés la dépose de la traverse support
radiateur

Déposer le capot, la calandre, le radiateur, la traverse support radiateur et désaccoupler le
flexible de compteur, de la boite de vitesses

Déposer le protecteur téle sur le carter-volant et le support des leviers de commande des four-!
(0] 1T 2 <P ‘,

Désaccoupler les cardans, des plateaux d’entrainement

Désaccoupler la boite de vitesses, du carter-volant *

Dégager la boite de vitesses.. ... ... i i e e i

Pose.

|
I
Nettoyer les faces d’appui des carters, puis les enduire d’hermétic et placer les joints papier.

Engager la boite de vitesses, tourner I’arbre primaire pour permettre Pengagement de:
ses cannelures dans celles du disque. Serrer les écrous en intercalant une rondelle grower.

Régler le verrouillage des vitesses.

a) Amener la butée juste au contact des linguets d’embrayage en appuyant sur la pédale

b) Régler la fourchette (8) d’entrainement du pointeau sur Péquerre (7) de butée a billes, de|
facon a obtenir un jeu « b », avant, 'attaque de 1 & 2 mm (voir Pl. 42) ‘

Monter le protecteur tole et le support de commande des fourchettes......................

Monter la traverse support du radiateur et les colliers

Accoupler les cardans simples aux plateaux d’entrainement sur boite de vitesses. Serrer energL?
quement les écrous. Rabattre les arrétoirs

............................................

OUTILLAGE

. TEMPS

Cl¢é plate 21

Clés plates 12-14
Clés tube 10-14-17

Clé tube 14
Cl¢ plate 14

Clés tube 12-14

Clés tube 12-14

Clé tube 10
Clé tube 14

Clés tube 14-17

Clé plate 14
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w e et T
I
OUTILLAGE | TEMPS
12 Accoupler la commande flexible du compteur........ ... ..o Clé plate 12
13 Monter le radiateur et les durits.. . ......coo ittt Clé tube 17
: , |
14 Monter la calandre, le capot. Enlever la cale de soutien du moteur......................... 3 Cl¢é plate 12
i
|
15 Faire le plein d’eau du radiateur. ... ...t f

16 Faire le niveau d’huile de la boite (2 litres d’huile extréme pression, fluidite SAE 90).........
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OUTILLAGE TEMPS
Démontage.
i Vidanger Phuile. Placer la boite de vitesses sur un support, (utiliser le support MR-3053,
voir PloOL) Clé plate 21
Support MR-3053
2 Déposer le bouchon cache prise de manivelle. Démonter e protecteur sur carter-volant, le
support des leviers de commande des fourchettes. Démonter la prise’de compteur....... Clés tube 12-14
3 Déposer le couvercle ... Vilebrequin 14
4 Désaccoupler le carter volant-moteur et embravage. de la bolte de vitesses ................. Clés tube 12-17
5 Déposer le différenticl, de la boite de vitesses. .. ... e Clé articulée 21
6 Déposer 'arbre primaire (voir Pl 47).
Déposer les 2 chapeaux (1) et (2) des roulements AV, Mettre 2 vitesses en prise. Rabattre les arré-
toirs. Débloquer le bout AV (3) d’arbre primaire et I’écrou (4) de blocage du roulement
d’arbre secondaire. Dégager les 2 cages (5) et (6) avec les roulements. Déposer ensuite le
segment AR (7) d’arrét des roulements AR. 1es 2 roulements, qui sortent facilement, ainsi que
le baladeur (8) de 1v¢, 11 devient poszible de sortir 'arbre primaire en le basculant vers
Parriére et en le dégageant par Pavant et le dessus de la boite. Dégager le pignon de prise
directe (18) et le synchro (19). ... o Vilebrequin 14
Clé tube et rallonge 21
Cl¢ tube 35
7 Déposer le renvoi de marche AR (voir PL. 49. fig. 1).
Enlever la vis d’arrét (9) de Paxe, chasser 'axe (10) vers avant. En sortant, axe entraine le
bouchon AV (Auention & la dispersion des billes en sortant le pignonj...... ... . ..., .. Clés plates 12-14
8 Déposer Parbre secondaire (voir Pl 47).
Ecarter le pignon de 2¢m¢ (11) du pignon fou de 17¢ et marche AR (12), afin de rendre visible les
demi-rondelles d’arrét (13) du pignon sur larbre. Dégager ces demi-rondelles et Parbre
secondaire (14) vers Darricre de la boite de vitesses. .. .. ... . . 0
Dégager a la presse le roulement (15) & rouleaus. de Varbre. ..o oo o,
9 Démonter le différentiel (voir Pl 47).

Démonter les plateaux d’entrainement, (utiliser I'extractenr MR-3412-30. voir Pl. 36. fig. 1)...

- Démonter la couronne. Désaccoupler le hoitier différenticl. Chasser les goupilles (16) des axes

des satellites, sortir ces axes (17).. . oo

Glé tube 26
Extracteur MR-3412-30
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OUTILLAGE TEMPS
Déposer les roulearenes Timken. du boitier différentiel et de la couronne, (utiliser Pextracteur
1750-T mruni des coquilles 1753-T, voir Pl. S4) P e Clé articulée 17
Extracteur 1750-T
Coquilles 1753-T
10 Démonter le pignon fou de 27 sur arbre primaire (voir Pl 49, fig. 3).

Exercer une pression & aide d'un petit tournevis sur le bonhomme (20) de verrouillage de la
rondelle d’arrét (21). Ce bonhomme est visible dans une cannelure de Uarbre sous la rondelle.
faire cnsvite tourner ta rondelle, afin de permettre son coulissement sur les cannelures et
la dégager & l'aide de 2 tournevis. Attention au bonhomme, qui risque d’&tre projeté sous
Iaction de son ressort....... e e e e e e,

11 Démonter le synchreniseur (voir PL 47).
[ ) ) i
| Envelopper l¢ svachro dans un chiffon pour éviter la dispersion des hilles. Faire glisser le !
moyeu (22) 4 la main pour le dégager de la couronue (19)...... . ... ... ... ... ...
12} Démonter le couvercle de la boite (voir Pl 52).

a) Démonter les vis d'arrés (23) des fourchettes, dégager les axes (24-23). Démonter le segment |
d’arrét placé dans la coupelle (26) du ressort (27) du pointeau (28) de verrouiliage; déposer .
le pointeau. e bouchon (29), sortir la bille (50) et son ressort (33}, le bonhomme de sécurité (30) Clés plates 9-14 \

|

b) Démonter Uaxe daeticulation, déposer la bague caoutchoue a 'aide d'un mandrin. . . ... Cl¢ tube 23, Mandrin .+ == 30

13 Déshabiller le carter-volant et embrayage (voir Pl. 27). }

Déposer U'éterou (34} =t dégager la poulie.

Déposer Parbre (50) de commande de dynamo et pompe 2 ean en dévissant la bague de retour :
d’huile (49), (atiliser la ¢l¢ 1640-T. voir fig. 1). Déwonter la butée. le tube de graissage, la |
fourche de débravage. le moveu, la bague de la fourche. a Taide d’un mandrin épaulé. . Clé tube rallonge 22 :

Clé 1640-T
Mandrin
petit - = 19,5, longueur - - 40
’ grand = -=21.5, longueur =110
14 Déshabiller le support des conunandes de fourchettes. ‘
Déposer les leviers. dégager les axes, déposer le graissevr. . ..o o000 0 0 0 Clés tube 11-12
15 Nettover les ploces. o
Montage.
16 Habiller le couverele {voir Pl 52).

Engager le bonhomme (30} de sécurité. Monter le ressort (27}, (n’utiliser que le ressort renforeé.
reconnaissable au sens d’cnroulement & droite) et le pointeau de verroutllage (28) des vitesses.
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———

OUTILLAGE . TEMPS

Le ressort est fixé par un segment d’arrét pris dans la coupelle (26) et placé dans la premiére
gorge (la plus éloignée des encoches d’entrainement). S’assurer que le pointeau revient
librement. Placer une bille dans son logement, tirer sur le pointeau et engager un axe de
fourchette (24) a fond, lacher le pointeau. Répéter la méme opération pour le deuxitme
axe (25). Reculer les axes. Engager les fourchettes. Placer la bille (50), le ressort (53) et
visser le bouchon (29). ... .. ... ..

IMPORTANT. — Pour éviter que le levier supérieur de commande de fourchette au passage en.
prise directe ne vienne toucher sur la courroie du ventilateur, il est indispensable de procéder
au réglage suivant : amener la fourchette de commande de prise directe jusqu’au verrouil- ‘
lage par la bille (position 3¢m¢). A cette position, le jeu « j » (voir PL. 47), existant entre le ‘
moyeu de la fourchette et la butée sur le couverele ne doit pus excéder 0.4 4 0,6 mm. Sinon, :
intercaler sur 1’axe les rondelles (31) vendues par notre Service des piéces détachées pour
réaliser ce réglage. Serrer les fourchettes, arréter les vis (23) avee du fil de fer pour éviter :
toute rotation dans le sens du desserrage......... ... .. i i i Clés plates 9-14 :

REMARQUE IMPORTANTE. — Pour éviter que la 2¢me vitesse saute quand le conducteur.:
par suite d’une fausse manceuvre, laisse son pied sur la pédale d’embrayage, nous vous
conseillons d’apporter la modification suivante au couvercle si elle n’existe déja.

Dévisser le bouchon (29). Placer dans I’alésage du couvercle une bille de 9,52 mm de diameétre. \
vendue par notre Service des pitees détachées sous le n© 2714 S. .. e e

Placer un ressort (53) n® 508.263 et le comprimer en serrant a fond le bouchon (29)........ Clé plate 14 !

17 Mettre en place la bague conique caoutchouc, dans Palésage du couvercle, clle se inonte a la ‘
main. Monter Paxe d’articulation, monter les colliers de fixation sur Paxe. Placer les !
arrétoirs, visser provisoirement les écrous

Maintenir les colliers horizontalement & 'aide d’une cale placée sous chaque collier, (utiliser les
cales MR-1525, voir PL. 60). Serrer les écrous simultanément, rabattre les arrétoirs sur un

PAn des BCTOUS . oottt ittt et e e Clé tube 23, cales MR-1525

18 Préparer les pignons.

Dans le cas d’usure des bagues de pignons, il faut remplacer ces pignons. Il est. en effet, indispen-
sable que I'alésage des bagues soit exactement concentrique avec le diamétre primitif du pignon.
La fabrication de ces pieces est telle que alésage du pignon n’est pas concentrique avec le
diamétre primitif. Nous vous indiquons un procédé pouvant é&tre employé, a la rigueur, pour
remplacer les bagues :

a) Monter le pignon a réparer sur un mandrin ajusté sur la bague usée. (En cas d’ovalisation
trop promoncée, le pignon ne peut étre récupéré)....... ... ‘

b) Rectifier le diamétre extérieur de la denture du pignon................. ...t .

¢) Enlever le mandrin, changer les hagues. Il est indispensable que I'alésage du pignon soit ‘
cylindrique. Si le pignon est rétreint c6té couronne du synchro, il doit étre remplacé. . ... .. . : !

d) Centrer le pignon sur le tour d’aprés la partie qui vient d’étre rectifiée sur le pignon. Aléser
les bagues a Poutil. ... ..o
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OPERATION No 123 : Revision d’une boite de vitesses.

Monter le synchroniseur (voir Pl. 53).

a) Mettre en place les ressorts (32) dans la couronne du synchro

b) Placer la couronne du synchro sur un faux moyeu, (utiliser le moyeu MR-3609-10, voir fig. 4).
Engager les 6 billes (33) dans les alvéoles et pousser la couronne jusqu’au verrouillage. .

¢) Faire glisser ensuite le faux moyeu en le poussant avec le moyeu préalablement huilé.
Maintenir ces 2 pitces toujours en centact pour éviter que les billes ne sautent

Préparer Varbre primaire (voir Pl. 48, fig. 1).

a) Si’on remplace les bagues du pignon fou, monter la bague ayant la patte d’araignée pas a
droite c6té crabots et la bague a patte d’araignée pas a gauche coté pignon. Pour le réalésage
correct de ces bagues, voir § 18

b) Engager sur larbre la rondelle de sécurité (34) des crabots. Cette rondelle, en acier nitruré,
est reconnaissable par les 4 encoches de graissage et I’absence de rectification sur les faces
aprés traitement. Ces encoches seront orientées vers le pignon fou. Engager ensuite le pignon
fou (35), une rondelle de réglage Céloron (36), placer le ressort et le bonhomme (20) de

OUTILLAGE

verrouillage (voir Pl. 49, fig. 3) dans leur logement dans I’arbre, puis la deuxiéme rondelle|
de sécurité (21). Exercer une pression sur le bonhomme a I’aide d’une petite bande de téle
mince et flexible genre « réglet ». Pousser la rondelle & fond et la faire tourner de fagon,
que le bonhomme vienne la verrouiller dans une cannelure. Vérifier le jeu latéral qui doit!
étre compris entre 0,05 & 0,10 mm. Sinon, chercher une autre rondelle Céloron (36) parmi:
celles vendues par notre Service des pitces détachées........... ... ...

¢) Placer la elavette (37) d’arrét des rondelles de sécurité des crabots, le synchroniseur (la gorge
destinée a recevoir la fourchette dirigée vers I’arriére de I’arbre), la rondelle a 2 encoches (38),
le pignon de prise directe (18), la rondelle entre pignon et roulement (49)

d) Régler le jeu latéral du pignen de 3¢m¢, pour cela : monter provisoirement le roulement AV,
serrer le bout fileté (3), s’assurer que le jeu latéral de ce pignon est compris entre 0,10 & 0,20 mm,
mesurer ce jeu avec une cale, entre la rondelle (49) et le pignon (18). Si ce jeu n’est pas obtenu,:
rechercher une autre rondelle de sécurité (38) parmi celles d’épaisseurs différentes vendues par,
notre Service des piéces détachées. S’assurer que le débattement du moyeu du synchro enire les.

2 cénes ne dépasse pas 4,2 mm. Sinon, remplacer le synehro. Dépeser ensuite le!
roulement AV

Préparer Parbre pignon d’attaque (voir Pl. 48, fig. 2).

a) Monter le roulement (15) AR sur I’arbre, (utiliser le mandrin MR-3045-10, voir P1. 59, fig. 3),
une rondelle Céloron (39), la bague (40) et le pignon fou (12) de 1T¢ et marche AR, la butée
a billes (41), les demi-rondelles d’arrét (13),le pignon de renvoi de 2eme (11}, la vis de
compteur (42), la rondelle de réglage (51) (cas de la vis de compteur & 6 filets seulement),:
le pignon de renvoi de prise directe (43) (le moyeu est déporté. C’est le petit co6té qui est;
dirigé vers ’AV de la hoite), le roulement AV, Serrer provisoirement I’écrou (4) et s’assurer|

|
i
i

Moyeu MR-3609-10

Clé tube 36
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qu’il existe un jeu latéral de 0,10 a 0,20 inm entre le pignon fou de 17¢ et marche AR (12)
et la rondelle (39). Sinon, réaliser ce jeu en remplacant la rondelle Céloron (39) par une
autre d’épuisseur différente vendue par notre Service des pitces détachées...... ... ... Clé tube 35,

Mandrin MR-3045-10

b) Déposer ensuite toutes les pitces de Parbre, sauf le roulement AR ... ... 0 .0 ..

9
(]

Préparer le différentiel (voir Pl 47).

Si nécessaire : rectifier la face d’appui des rondelles de satellite dans le boitier, (utiliser la;
fraise 1752-T entrainée par le tourne-a-gauche MR-3621-10. voir PI. 55)............... Tourne-a-gauche MR-3621-10
Fraise 1752-T

a) Monter les roulements Timken, (utiliser le mandrin MR-3602-10. veir PL. 59, fig. 4)...... Mandrnin MR-3602-10

b} Monter un planétaire dans le boitier avec une rondelle Céloron d’épaisseur moyenne (rainures
de graissage coté planétaire). Monter un satellite (44) et son axe (17). Déterminer P'épaisseur’
de la rondelle (45) de ce satellite pour qu’il n’existe pas de points durs en tournant le boitier,
la queue du planétaire maintenne a I'étau. Le positionnement de ce satellite indique si la
rondelle Céloron du planétaire est trop forte ou trop faible. le désaffleurement des dents ne
devant pas exeéder 0,5 mm (voir PL 49, fig. 4). Exécuter successivement la méme opération
pour les 3 autres satellites.

Le jeu longitudinal des planétaires est de 0.15 mm maxi........... ..o,

¢) Mettre en place définitiverient le planétaire (¢6té boitier). la partie evlindrique et la rondelle
Céloron enduites de graisse genre Mobilcompound. Mettre en place les satellites, le croisillon.
les axes huilés, les goupilles (16) enfoncées jusqu’a ce que leur plat force sur celui de ’axe. . ..

d) Présenter le planétaire, coté couronne. S"assurer qu’aucun écart de réglage ne le fait boiter
p ' qu auc & e
sur les satellites. Monter une rondelle Céloron d’épaisseur movenne. Accoupler provisoi-
rement la couronne et vérifier qu’il n’y a pas de points durs en faisant tourner le

, 1

boitier. $’il y a lieu, modifier ’épaisseur de la rondelle. Monter définitivement le planétaire
avec graisse (graisse adhésive) sur la partie cylindrique et la rondelle................

¢) Accoupler le boitier avee la couronne, en faisant correspondre les repéres (lettres ou chiffres).
Serrer les vis de 6 4 7 m. kg, (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL. 6, fig. 2) et
rabattre les arrétoirs doubles sur les plats des tétes de vis..... ... oo oo Cl¢ dynamométrique 2470-T
Embout 17

23 Préparer le différentiel (planétaires en butée) (voir PL 49).

Si nécessaire : rectifier la face d’appui des rondelles de satellite dans le boitier, (utiliser la fraise
1752-T entrainée par le tourne-a-gauche MR-3621-10, voir PL 33)......... ... .. ..., Fraise 1752-T
Tourne-i-gauche MR 3621-10
a) Placer une rondelle de friction (60) de planétaire, d’une épaisseur de 1.75 mm sur le plané-
taire (les rainures de graissage coté planétaire). Placer ce planétaire dans le boitier de
différentiel .. o000 ooo L e P




Tr. AV

OPERATION Nv 123 : Revision d’une boite de vitesses.

0p. 123

121

b) Placer le croisillon d’axe (61), 'axe long (62) de satellite et un axe court..............

ATTENTION : Repérer la position du croisillon et des axes d’aprés le boitier de différentiel, afin
que ces piéces occupent la méme situation pendant le réglage et le montage définitif. ‘

¢) Mettre en place le tube de réglage MR-3646-10 (voir fig. 6) sur Parbre de planétaire et le serrer

a l'aide de I’écrou de blocage du plateau d’entrainement............................

Tirer sur le tube pour amener au contact le planétaire ot sa rondelle contre la face d’appui dans
le boitier...... e e e e e e m e e e e e e e e e e e e e ;

N

Mesurer le jeu « ¢ » 4 aide d’un jeu de cales. Pousser sur le tube pour amener au contact le
planétaire contre le croisillon d’axe......... ... o e

Mesurer 4 nouveaut le jem « € »o oo e

Faire la ditférence des deux mesures. Le jeu de fonctionnement doit étre compris entre 0,02 a
0,07 mm. Si nécessaire. choisir une autre rondelle de friction (61) parmi celles vendues
o I
L N P 1 gy ; N
par notre Service des pitces détachées pour réaliser la condition ci-dessus. Aprts réglage,

déposer le tube MR-3646-10. ... ... o T

d) Placer sur un des axes de satellite, une rondelle de friction (63) d’une épaisseur de 2,85 mm|
et un satellite. ... ...

Faire tourner le planétaire et le satellite, chercher sl existe un point dur, dans ce cas retoucher

la rondelle de friction (63) ou changer le pignon satellite. . ........ ... ... .. ... ...... e

Mesurer ensuite le jeu en « B » (entre rondelle (63) et satellite) a 'aide d’un jeu de cales, tout en
faisant tourner les pignons afin de relever le jeu en « B » au point le plus faible. 1.e jeu de
fonctionnement doit étre compris entre 0,4 a 0,6 mm. Si le jeu est plus petit, retoucher
Pépaisseur de la rondelle de friction (63). Si le jeu est plus grand choisir une autre rondelle
de réglage parmi celles vendues par notre Service des pieces détachées................

¢) Régler les 3 autres satellites en opérant de la méme facon..........................

S} Enduire de graisse les appuis des rondelles de friction de planétaire et de satellite. Huiler
les axes de satellites. Monter I’ensemble planétaire, croisillon, axes et satellites dans le boitier
en faisant correspondre les repéres marqués avant le réglage. ......... ... ... ... .....

Enfoncer les 3 clavettes d’arrét d’axe de satellite jusqu’a ce que leur plat force sur celui des
axes (cas du montage & arrét par clavette)........... ... . ... .. . .. i,

g) Placer une rondelle de friction (64) de planétaire, d’une épaisseur de 1,75 mm sur le planétaire
(les rainures de graissage cdté planétaire). Placer ce planétaire dans I’alésage de la couronne.,
Accoupler la couronne au hoitier de différentiel, serrer les vis d’assemblage a 6 m. kg, (utiliser

OUTILLAGE

TEMPS

Tube MR-3646-10

1

la clé dynamométrique 2470-T, voir PI. 6, g 2) e €16 dynamométrique 2470-T, ‘
| \

embout 17

|



[0}
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i) Apres réglage, enduire de graisse les appuis de la rondelle de friction (64), accoupler la‘
couronne au boitier, serrer les vis d’assemblage de 6 4 7 m. kg en intercalant un arrétoir|
sous téte, (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL. 6, fig. 2). Rabattre les arrétoirs.

j) Monter les roulements a rouleaux coniques, (utiliser le mandrin MR-3602-10, voir Pl 59, fig. 4)

|
Habiller le carter embrayage-volant (voir Pl 27). !
|

a) Monter I’arbre de commande de pompe & cau.

Placer la bague AR (55) de centrage, 'arréter en rabattant le métal par un coup de pointeau |
Engager arbre (50) muni de scs roulements (51) et (52) et entretoise (53) et enduit de graisse
(graisse spéciale roulement), serrer la bague aluminium de retour d’huile (49), (utiliser la clé

1640-T), voir fig. 1) et goupiller. Monter la poulie tdle, serrer I'écrou (54) et rabattre I'ar-
TOLOIT SUT SES PAIS. «. ot v v et e be ettt et e oot o n s taa s e st s

b) Mettre en place la bague de la fourche d’embrayage a I'aide du mandrin épaulé utilisé au
démontage. Engager la fourche, monter le palier, s’assurer, aprés serrage des vis de palier|

a 2 m. kg, que la fourche tourne librement. Monter le levier de commande de fourche, serrer

: N - ? 2 N N 2 k - !

la vis & pointe. S’assurer que Paxe de la chape est paralléle a Uaxe de Palésage de la Sfourche,|
réaliser cette condition en griffant le levier si néeessaire............. ... ... i

Clé dynamométrique 2470-T,
embout 17

Mandrin MR-3602-10

|
|
\
Clé 1640-T, !
Clé tube 22 !

Mandrin : |
petit @ = 19,5 longueur = 40

¢) Monter le guide-butée, le tube de graissage fixé par lc collier, le moyeu-support-butée et la,
butée accrochée a son ressort de rappel. Orienter le tube de graissage pour I’amener au-dessus|
de auget de la butée (pesition « embrayé »)..... ... ...l |

Habiller le support des commandes de fourchettes.

Huiler les axes avant mise en place, serrer les leviers de commande des fourchettes en laissant
0,30 mm de jeu longitudinal & chaque axe (voir Pl 42, fig. 2)..............ovvinnts

Poser le pignon d’attaque (voir Pl. 47-48).

a) Placer dans le carter la rondelle Célorun (39). le pignon fou de 17 et marche AR (12), la butée
a billes huilée (41), le pignon renvoi de 2¢me (11), la vis d’entrainement du compteur (42), la
rondelle (51) (cas de la vis de compteur 2 6 filets), le pignon de renvoi de prise directe (43).
Engager D'arbre (14), (utiliser le mandrin MR-3676-30, voir Pl 59, fig. 1), permettant
d’appuyer sur la couronne extérieure du roulement. Ecarter le pignon de renvoi de 2eme
du pignon fou de 17¢, placer les demi-rondelles d’arrét (13) en les collant avec de la graisse
et rapprocher les Pignons......... ...l |

grand & -=21,5, longueur==110'
Clé tube 14 |

Clés tube 11-12

(22 OPERATION Ne 123 : Revision d’une boite de vitesses. Tr. AV
| |
1 OUTILLAGE | TEMPS
k) Rechercher et régler le jeu du planétaire comme indiqué a lalinéa ¢).................. ‘

Mandrin MR-3676-30 L.
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OUTILLAGE TEMP>
b) Déterminer épaisseur des joints a intercaler entre la cage (6) et le chapeau (2). Pour cela, |
présenter le roulement dans sa cage et a I'aide d’unc régle et d’un jeu de cales, mesurer la
hauteur du désaflfieurement du roulement. Déterminer le nombre de joints papicr donnant
une épaisseur égale au dépassemient Mesuré............... oo Régle, jeu de cales

|

¢) Engager ensuite le roulement AV dans sa cage, placer le joint double en papier et un joint
simple entre la cage (6) et le carter, les cales clinquant de réglage seront intercalées entre

les 2 joints. Maintenir Parbre, (utiliser appareil de maintien MR-3139, voir PL. 58, fig. 2).

Serrer écroun (4) a 15 m. kg, Monter le chapeau (2) provisoirement, le fixer avee 2 vis.. Appateil de maintien MR-3139,

Clé tube 36
Régler la position du pignon dattaque (voir PL 47 et 50).

NOTA. — Ce réglage a une trés grande importance. En donnant aux dents une portée correcte,
il assure le silence et la durée du couple conique. Une cote, exprimée en mm et en centi¢mes
de mum est gravée sur la {ace rectifiée du pignon d’attaque. Cette cote représente la distance
« d » qui doit exister, en fin de réglage, entre Paxe de différentiel et la face rectifiée du
pignon d’attaque.

Elle varie avec chaque couple.
Le réglage de la distance conique doit se faire au moyen de Pappareil de réglage 2044-T
muni d’un comparateur 2437-T. Sur cet appareil, par construction, la distance cntre Paxe

des portées rectifides et les touches cst de 55 mm. Ce nombre est gravé entre les touches.

Il ne faut pas fairc partir la mesure du plan de joint du carter, la tolérance d’usinage
de ce plan étant de plusieurs dixiemes par rapport a axe des alésages des roulements de

différentiel. . ... . s ‘ Comparateur 2437-T
a) Nettoyer soigneuscment les portées des roulements de différentiel et les portées rectifiées de
Pappareil de réglage 2044-T. Elles doivent étre exemptes de coups ou bavures..... . Appareil 2044-T

b) Placer I'appareil de réglage sur un marbre, le faire reposer sur les 2 touches rectifiées. (Dans
ces conditions, la pointe du comparateur est 2 55 mm de 'axe des portées rectifides.) Amener|
le 0 du cadran mobilec du eomparateur en face de la grande aiguille.

Repérer la position qu’ont prisc les aiguilles du comparateur.

Exemple : aiguille totalisatrice, entre 4 ct 5; grande aiguille, sur zéro.

¢) Mesurer la distance conique actuelle du pignon d’attaque. l\
|
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10 Mettre appareil de réglage a la place du différentiel, le maintenir a Vaide des chapeaux de
paliers.
Faire pivoter 'appareil de réglage a ’aide de la poignée moletée jusqu’a ce que la grande
aiguille du comparateur change de sens de rotation.
Repérer les indications que donmnent les aiguilles du comparateur.
lixemple : aiguille totalisatrice, entre 1 et 2; grande aiguille sur 82.
20 Faire revenir les aiguilles a la position qu’elles avaient au paragraphe b) (dans Pexemple
; choisi @ aiguille totalisatrice entre 4 et 5: grande aigaille sur 0), en tirant sur la pige du
i comparateur.
:
i ; . \ . .
¢ 39 Lacher lentement la pige du comparateur en comptant le nombre de tours et fractions de
tours déerits par la grande aiguille, jusqu’aun moment ot la pointe repose 4 nouveau sur
la face rectifiée du pignon d’attaque.
Vérifier que les aiguilles du comparateur sont bien revenues aux positions indiquées an 19.
H 2 § } I
Fxemple @ la grande aiguille a tourné de 3,18 tours. ¢’est-a-dire que depuis la position
qu’elle avait au moment ot Uappareil de réglage 2044-T était placé sur un marbre (voir § b).
fa poiute du comparateur s’est enfoncée de 3,18 mm.
La distance conique actuelle « d » est : 55,00 + 3.18 = 58.18 mm.
I s i
La cote inserite sur la face rectifiée du pignon d’attaque dtant par exemple : 56,20, il
faut rapprocher le pignon d’attaque de Paxe du différentiel de : 538,18 — 56,20 = 1,98 mm.
Interposer des cales (46) entre les 2 joints papier pour que la distance « d » devienne!
égale a la distance conique gravée sur le pignon.
A défaut de lappareil 2044-T, utiliser la méthode indiquée sur la Pl 51. Aprés réglage |
enduire les 2 joints papier d’hermétic. 1
d) Enduire d’hermétic les joints papier choisis au paragraphe 26-b, supprimer un de ces joints' |
pour assurer le serrage, présenter le chapeau (2) et serrer les 3 vis 4 2 m. kg avec rondelle
grower sous téte.................... e Clé articulée 14
28 Poser le pignon de renvoi de marche AR (voir Pl 49),

Placer les 2 rondelles (47) intérieures dans le pignon, les billes collées i la graisse (13 de chaque
coté): elles doivent désaffleurer de 0,10 mm mini des faces du pignon, puis les rondelles de
butée extérieures (48), qui servent aussi de rondelles de réglage du jeu latéral. Ce jeu doit
étre compris entre 0,05 et 0,20 mm. Il existe plusieurs épaisseurs de rondelles. Introduire
Paxe huilé. mettre en regard le trou conique et le trou taraudé de la vis d’arrét dans le carter.
Serrer la vis d’arrét (9) avec rondelle grower sous le contre-éecrou. Sassurer que le pignon
tourne librement.
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29

30

En cas de remplacement de I'axe, abattre 4 la pierre les angles de la rainure de graissage.

Mettre en place le bouchon AV d’axe de marche AR enduit d’hermétic................. ...
Poser Pensemble primaire (voir PL 47).

Engager Parbre (monté avec le pignon fou de 2¢m¢, le synchro. ta rondelle & 2 encoches, le pignon
de commande de prise directe) par le dessus de la hoite de vitesses et en Finclinant vers
Parriere. Placer ensuite le pignon baladeur de 17 et inarche AR (8. le segment d’arrét (7)
AV des roulements AR. Engager les roulements AR, (utiliser le mandrin MR-3045. voir
PL 59, fig. 2). en intercalant entre les 2 roulements la rondelle de T rani. Placer [e 20m¢ segment
d’arrét (7) des roulements. .. ...

Placer la rondelle (49) entre le pignon de prise directe et le roulement AV. Eungager le
roulemient AV avec sa cage, (utiliser le mandrin MR-3045. voir PL 59. fig. 2). Engager
Parrétoir sur Uarbre, visser le bout AV (3} d’arbre primaire. Serrer de 11 @ 16 m. kg en mettant
2 vitesses en prise pour maintenir Parbre. Rabattre Parrétoir sur les pans du bout AV,
Monter le chapeau avec le joint enduit d’hermétic. serrer les vis a 2 m. ke avee rondelles
grower sous téte. S’assurer que ensemble tourne librement. ... ... . . 0 0 L.

Poser le pignon de compteur.

Graisser Uextrémité du pignon avant de Dintroduire dans la bague. Serrer e vis de la bride
avec rondelle grower sous T8Te. .. ... ... . .

Poser le différentiel.

a) Présenter le différentiel dans les alésages du carter. Engager les ¢erous de réglage des roule-

ments dans les filets du carter et en appui sur les cages extérieures des roulements. Poser les

chapeaux de palier surles roulements. Placer les arrétoirs. Serrer les écrous sans les bloquer;’

b) Régler le jeu entre dents, pignon d’attaque et couronne. Sur les derniers mmodéles, ce jeu
n’est plus inscrit sur la couronne. 1l faut obtenir dans ce cas un jeu de 0.20 mm. Pour cela,
fixer un comparateur, (utiliser le support 2041-T avec le comparateur 2437-T. voir PL 30,
fig. 2). Serrer les 2 écrous de réglage, (utiliser la clé 1751-T. voir PL 57) pour amener la
couronne en contact avec le pignon, les desserrer ensuite d’un quart de tour. Déplacer
Iensemble différentiel dans le sens convenable pour obtenir le jeu dengrénement (voir
PL 50) (ce jeu se mesure sur le diametre extérieur, tangentiellement. sur le flanc d’une
dent). Relever 4 mesures sur des dents séparées de 900 environ. Une tolérance de — 0.05 mm est
admise. Sinon, remplacer la couronne.

Les roulements Timken doivent étre montés avec un léger jen. Sans chauger le réglage, desserrer
Pécrou gauche (environ 20 mm sur la circonférence extéricure de Pécrou). Goupiller les

écrous. Serrer les écrous de fixation des chapeaux a 7 ou 8 m. kg, rabattre les arrétoirs.:

Placer les joints SPI sur les plateaux.

OUTILLAGE TEMP=

Clés plates 12-14

Mundrin MR-3045

Cl¢ tube 35
Clé articulée 14

Mandrin MR-3045

Clé tube 12
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OPERATION No 123 : Revision d’une boite de vitesses.

NOTA. — Les joints SPI livrés par notre Service des picces détachées sont paraffinés et, montés
tels quels, entraineraient une fuite d’huile.

Les joints SPI en cuir tanné doivent étre immergés pendant 1 heure dans de Phuile
jomnts o ges |
moteur chauffée a 400 C.

Les joints SPI en cuir chromé doivent éire immergés pendant 1 minute dans de,
I’huile moteur chauffée a 400 C.

Enduire le diamétre extérieur d’hermétic. Monter les plateaux. S’assurer de la présence des
segments d’arrét sur les platcaux d’entrainement de transmission. Knduire d’hermétic les!
rondelles du ¢été des cannelures de I’arbre. Serrer les écrous des plateaux de 10 a 12 m. kg

en maintenant les plateaux, (utiliser le levier MR-3352, voir PL 56, fig. 2) et goupiller... ... 'Clé

Poser le couvercle, régler le verrouillage de 27 et 3" (voir Pl. 47).

Placer le couvercle sur la boite, le fixer par 2 vis en diagonale. Passer la 26m¢ vitesse. Retirer
avee grande précaution le couvercle bien verticalement, afin d’éviter le déplacement du synchro.
L’engrénement est normal lorsque la fuce AR de la couronne du synchro dépasse de 1 mm la
face AR des crabots du pignon fou de 2¢m¢ (voir Pl. 49 en «ay). Faire la méme opération
pour I'engrénement du pignon fou de 3¢me,

Si I'engrénement est incorrect, déplacer I’ensemble arbre primaire en intercalant un ou plusieurs
joints entre la cage (5) du roulement AV et le carter. Monter définitivement le couvercle avee
un joint papier, les vis avec rondelle grower sous téte, serrées a2 m. kg, ... ... oL

Accoupler le carter embrayage-volant a la boite de vitesses.

Enduire d’hermétic les deux faces des carters, placer un joint papier, serrer les écrous en inter-
calant une rondelle grower. Monter le support des leviers de commande des fourchettes,
le protecteur sur carter provisoirement (il doit étre déposé ensuite pour le réglage du poin-:
TEAU) oot iin s it iin ittt it e e e

Serrer le bouchon de vidange en intercalant un joint métalloplastique. .. ... e
Peindre Yorgane ...... P e

Déposer la hoite de vitesses du support MR-3053.......... ... ... . i .

OUTILLAGE
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articulée 21,
; Support comparateur 2041-T |
Clé tube 26, levier MR-3352

Comparateur 2437-T

Cl¢ articulée 14

Clés tube 12-17

Clé tube 21

clé 1751-T
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. |
Dépose (voir Pl. 70). ‘
|
1 Lever le véhicule a I’avant, caler sous le bras inférieur.......c..cooiiiiiiiiiiiiiiieenn
2 Débloquer les écrous de fixation de cardan simple sur plateau d’entrainement. Déposer la roue. Cl¢ plate 14
Vilebrequin de roue
3 Déposer le moyeu-tambour.

Dévisser ’6crou de blocage, (utiliser la clé 1810-T, voir Pl. 76, fig. 3). Faire appuyer sur la pédale
de frein pour un aide pour empécher la rotation du moyeu. Déposer le moyeu-tambour, (uti-|
liser ’extracteur 1750-T muni des coquilles 1820-T, voir Pl. 76, fig. D)oo | Clé¢ 1810-T

Coquilles 1820-T

Extracteur 1750-T

4 Désaccoupler la barre latérale de direction du levier de pivot, (utiliser I’arrache-rotules 1964-T,
VOIr PL TA) oo e Clé tube 21 ‘
Arrache rotules 1964-T |
5 Démonter ’écrou a encoches (4) de serrage du roulement extérieur de fusée, (utiliser la clé 1825-T,
voir PL 75, fig. 2 €L 3) ...ttt Clé taube 8 ;
Clé 1825-T ’

6 Déposer le roulement extérieur (15) de fusée, (utiliser 'extracteur 1750-T muni de coquilles
1819-T, voir PL 76, fig. 2). Dégager U'entretoise (16) (elle se dépose a la main)............ Coquilles 1819-T 1
Extracteur 1750-T |
7 Maintenir la transmission, (utiliser la machoire de maintien 1830-T, voir Pl 68). ...l I . B

fusée gauche et pas & gauche sur la fusée droite), (utiliser la clé 1826-T, voir PL. 77). Main-

Déposer I’écrou de serrage (17) du roulement intérieur de fusée (filetage pas a droite sur la ‘
i
tenir la clé par I’écrou de blocage du moyeu vissé sur la fusée, pour éviter quelle n’échappe. | Machoire 1830-T, clé¢ 1826-T |

8 Déposer la rotule inférieure (5) de pivot, (utiliser Parrache-rotules 1851-T, voir PLT8......... Clés tube 10-29 G
Arrache-rotules 1851-T '

9 Dévisser le chapeau tole du feutre d’étanchéité du cardan coté boite de vitesses. Dégager le |
pivot du bras inférieur, lever suffisamment pour dégager I'arbre du cardan cdté boite de |
vitesses et caler I’ensemble a cette hauteur pour permettre le recul de la transmission au

moment du déMONTAZE. . ... oottt tanaenn it a e e N
10 Déposer la transmission, du pivot, (utiliser 1’appareil 1824-T, voir PL 79, fig. 1).......oonn. Appareil 1824-T
11 Déposer le roulement intérieur du pivot et le joint SPI (30) a Paide du méme appareil (voir

o0 T (T T T I EEERRERE Appareil 1824-T

Clé plate 14
12 Désaccoupler le cardan coté boite, du plateau d’entrainement de boite de vitesses.....o.u.. Cl¢ plate 14
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OUTILLAGE TEMPS
Pose (voir Pl. 70).
|
13 Accoupler le cardan au plateau d’entrainement sur boite de vitesses. Serrer trés énergiquement ]
les écrous. Rabattre les arr@toirs. ... ... i it ittt e e : Clé plate 14 !
14 Placer le joint SPI (30) dans le pivot. Monter le roulement intérieur (18) du pivot enduit de !
graisse (graisse spéciale roulement), engager la transmission dans le roulement, (utiliser |
Pappareil 1824-T, voir Pl 83, fig. 1). .. ... i i | Appareil 1824-T ‘
3
15 Engager 'arbre de commande dans le cardan simple. bien graisser les cannelures avec une graisse. :
adhésive et engager le pivot dans le bras inférieur. Pour assurer ’homocinétie du mouve- )
ment, il est indispensable qu'un axe de croisillon de cardan simple soit paralléle & un axe.
d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement, cette condition est réalisée lorsque’
les graisseurs de I’arbre de transmission et de la machoire a coulisse sont en ligne...... ‘
i N | |
16 Monter la rotule inférieure (voir Pl. 70). ! j
a) Dégraisser le tourillon de pivot et I'alésage de la rotule (5). Placer la clavette rectangulaire
dans son logement. Graisser extérieurement la rotule (5) et la portée du palier inférieur (46),
(graisse spéciale roulement). ... .. e
b) Mettre en place la rotule sur le tourillon. Attention a ne pas faire glisser la clavette...... : ;
i I
| i
¢) Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inférieur (46). ., ‘
j' |
d) Placer des cales de réglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45) de facon que le !
chapeau (45) étant approché par ses vis de fixation, il subsiste un jeu de 0,05 4 0,10 mm entre| |
la face inférieure du levier et le chapeau, et qu’aprés le serrage des vis 2 1,5 m. kg le chapeau }
porte entierement sur la face inférieure du bras........ ... ... ... i i, :
e) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en
ajoutant une ou plusicurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en suppri-
mant la cale (38) de 0,05 mm si le jeu est trop grand. La cale initiale de réglage (39) ne
dott étre retouchoe el QUCHTE CAS.. . o v vttt et ettt e et e et et ettt Clé tube 10
17 Maintenir la transmission (utiliser la méachoire de maintien 1830-T, voir Pl 68)............
o . |
Serrer I’écrou (17) de blocage du roulement intérieur de fusée a 10 m. kg, (utiliser la clé 1826-T,
voir PL. 77). Rabattre 2 pattes de ’arrétoir dans les encoches de ’écrou. Positionner le
roulement et I'arbre dans le pivot, (utiliser ’appareil 1824-T, voir PL 83, fig. 2)...... Clé 1826-T, appareil 1824-T
machoire 1830-T
18 Garnir Pintérieur du pivot de 0,100 kg de graisse adhésive, engager Pentretoise (16)..... .
19 Monter le roulement (15) extérieur de fusée, (utiliser I’appareil 1824-T, voir Pl. 83, fig. 3).... Appareil 1824-T
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‘ OUTILLAGE TEMPS
20 Serrer I’écrou (4) & encoches de blocage de roulement extérieur & 15 m. kg mini, (utiliser la clé!
1825-T. voir PL 75, fig. 2). Fixer U'arrétoir dans un des trous du pivot et boucher le 2¢m¢ trou
a Paide d'une vis avec rondelle grower sous téte. ... ... oounitiiii i ! Clé 1825-T, clé tube 8
|
21 Monter le moyeu-tambour; |
{ i
~ . . . ro s ’ N . ’ . |
a) Sila transmission a été remplacée, a la suite d’une rupture de fusée, il faut absolument monter| \
un moveu neuf sur la fusée neuve, méme si I'ancien moyeu parait en bon état. l :
Quand il v a eu simplement démontage, il est indispensable de : ‘
b) S’assurer que les portées du cone de fusée sont nets, sans rayures, traces de grippage,i
copeaux. ete...); I
x |
¢} S’assurer que le moyeu posséde le chambrage préva dans son alésage; i
d) Vérifier au bleu que le moyeu porte bien aux deux extrémités. La portée peut étre prépon-:
dérante du ¢6té du grand diameétre, elle ne doit jamais Uétre du coté du petit diamétre. Si les)
portées ne sont pas correctes, il faut changer le moyeu; |
|
e) Nettoyer a Ualeool : la fusée, Palésage cone du moyeu et la portée de freinage sur le tambour.. |
Placer la clavette, engager le moyeu sur la fusée, sassurer que la clavetie est restée en placu !
(0n introduisant une tige de 2 mm dans la rainure). Graisser la face de 1'¢
a 30 m. kg. (utiliser la el¢ 1810-T et le dynamometre 2472-T, voir Pl. 76, fig. 3 et 4) (,ouplller i
Pécrow .......... e e e e i Clé 1810-T
i Dynamometre 2472-T
22 Serrer le chapeau téle du feutre d’étanchéité de cardan....... ... ... ... .. .. .. ... ‘
I
23 Monter la roue...... e e e e e e .. Vilebrequin de roue
24 Mettre le véhicule a terre................. e e, e
|
\
Dicr. no 427, — 9.



130 OPERATION No 125 : Revision d’une transmission. Tr. AV

OUTILLAGE " TEMPS

Démontage. ‘

NOTA. — La réparation des joints de cardan nécessite Uextraction des rotules centrales. Au,
remontage, ces rotules, ou des rotules neuves ayant des queues de méme diamétre, ne
peuvent étre utilisées car le serrage dans I'alésage de fusée ou d’arbre ne serait plus suffisant
et la rotule risquerait de se déplacer en cours de fonctionnement.

Le remplacemcnt des rotules par des rotules cote réparation est donc absolument;
nécessaire aprés chaque démontage, ainsi que le réalésage de Parbre de tranzmission et de,
la fusée. ,

1 Démonter Ia machoire de fusée (voir Pl 62 et 63).

(Fig. 1). L’ensemble tenu dans ’étau, retirer les 1 segnients d’arrét (1) des coussinets (2) c¢oté
fusée. Enlever au grattoir les bavures et la peinture pouvant géner extraction des

¥ g
coussinets. . . .. .

(Fig. 2}. Refouler vers 'extérieur, au moven d’un tournevis recourbé les 4 cuvettes téle (3) ce
qui dégage les coussinets (2), sortir ceux-ci avec leurs aiguilles. Ne pas oublier de sortir les
joints licge (1) se trouvant dans les cuvettes (3). ainsi que les cuvettes elles-mémes, ce qui
cmpécherait le démontage de l'ensemble. ..o o o o

(Fig. 3). Incliner le croisillon (5) pour que son tourillon sorte de la machoire double par le
dégagement prévu a cet effet. Le croisillon étant libéré, retirer la fusée (31) qui sort avec le
croisillon (5) et I'ensemble de rotule (6 et T).. .. ... . . i i

2 Démonter la méchoire de ’arbre de commande (voir Pl. 63).
Démonter les coussinets comme ci-dessus (fig. 1 et 2). ... ...,

(Fig. 4). Sortir lIa machoire double (8) en inclinant le croisillon (9). celui-ci restant sur l'arbre
de commande (10)...... e e e e e e

3 Démenter le croisillon coté fusée (voir Pl 64).

(Fig. 5). Dessouder la cuvette (11) du protecteur de rotule coté fusée; cette cuvette est soudée !
a I’étain. Enlever les cuvettes (6) d’étanchéité pour pernn*ttre Putilisation de Pextracteur
de la rotule. Si les cuvettes d’étanchéité sont dessoudées A leur partie centrale, il faut
néanmoins dessouder la cuvette (11)................ e e ‘

(Fig. 6). Démonter la rotule (7) (la rotule (12) restant en place), utiliser I'extractear 1900-T,

muni des coquilles 1902-T. Pour éviter la déformation. placer dans les alésages, 2 cous-
sinets (2) sans aiguille. Sortir le croisillon (5).............. e e Extracteur 1900-T
Coquilles 1902-T
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Démonter le eroisillon (9) ¢6té arbre de commande, ‘

(Fig. 7). Opérer comme ci-dessus, pour sortir I'axe de rotule (13). (utiliser Vextracteur 1900-T‘j
monté avec les coquilles 1901-T, voir PL 64). ... ... o i )

Mentage. 4 §

Préparer les coussinets (2) (voir PL 62) : ‘
Garnir chaque coussinet de graisse adhésive puis placer 25 aiguilles (14) dans chaque!
COUSSINGT .\ vt ittt in e e e !

Préparer les croisillons (5 et 9).
Garnir de graisse adhésive les trous prévus dans chague croisillon. ... ... .. .. ... ‘

Aléser la fusée et I'arbre de commande (voir Pl 64).

Aléser le logentent de la rotule crense dans la fusée et celui de 'axe de rotule dans I'arbre
de commande. (utiliser successivement Malésoir d'ébauche 1905-T ¢t I'alésoir de ﬁnitioni
1906-T). Aprés avoir scigneusement nettoyé les alésages pour qu’aucun corps étranger ne
fausse le contréle, vérifier les diametres de ces alésages a Iaide d’un tampon mini-maxi|
(utiliser le tampon 1907-T). ... oo i i . e e |

(Fig. 8). Vérifier la profondeur de 'alésage de la fusée, (utiliser le calibre plongeur 1912-T avec'
la broche 1911-T). La profondeur doit étre exacte a 0,12 mm pres. Elle détermine la position.
. s p;— “ e - ) p e P .
de la rotule intérieure (7). Cette position deit étre celle prévue au plan pour éviter le bruit)
) P I p P

et la détérioration rapide du joint. La profondeur de I'alésage de Parbre n’a pas besoin;
d’8tre controlée. .. oo :

Préparer la fusée (voir Pl 65) :

Monter le croisillon (5). La partie évidée « a » doit étre orientée comme indiqué sur la fig. 9.

|

i

(Fig. 10). Placer sur la rotule (7) équipée de ses cuvettes d’¢tanchéité soudées (6) (ensemble;
vendu par notre Service des pi¢ces détachées) la rotule & coulisse (15), la rondelle liege (16),!

Ia rondelle tole (17) et le ressort (18)...... .. .o !

S’assurer de la parfaite propreté du trou central de fusée et de la queue de la rotule (7). Emman-
cher a la presse. (utiliser la presse 1903-T. voir fig. 10), la rotule creuse (7) jusqu’a buter
(I’effort peut aller jusqu’a 12 tonnes). Utiliser un axe de rotule usagé, modifié comme indiquéi
sur la fig. 11. Placer I'ensemble bien verticalement pour ne pas fausser la tige de rotule. .|

131
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TEMPS

Extracteur 1900-T
Coquilles 1901-T

Coquilles 1901-T

Alésoir ébauche 1905-T
Alésoir finition 1906-T

Tampon mini-maxi 1907-T

Calibre plongeur 1912-T
Broche 1911-T
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OUTILLAGYE

|
. TEMPS
|
|

(Fig. 12). Contréler la position de la rotule intérieure (12). (utiliser le calibre a 3 touches 1908-T,

et les 2 calibres de logement de coussinet 1910-T). Garnir les cuvettes d’étanchéité (6)! |

de graisse adhésive. ... ..o . Calibre a 3 touches 1908-T
'Calibres logement de coussinet
1910-T

§ Presse 1903-T
Préparer Parbre de commande (voir Pl 65).

Monter le croisillon (9). La partie évidée « a » doit étre orientée comme indiqué sur la fig. 13.
(Fig. 14) (voir Pl 66). Emmancher a la presse, (utiliser Ia presse 1903-T. voir PL 65, fig. 10)!

I'axe de rotule (13) jusqu’a buter. Placer Pensemble bien verticalement pour ne pas fausser

Iaxe de rotule. Protéger la rotule par une coquille de poussée, (utiliser la coquille 1904-T).| Coquille de poussée 1904-T

Presse 1903-T i

Monter la machoire double (8) sur la fusée : | |

(Fig. 15). Si la machoire double a deux diamnétres extérieurs, monter de préférence le grand:
diametre cOté fUusde. ... e e e e :

Monter Varbre de commande (10) sur la méachoire double (8)

(Fig. 16). Cette opération est réalisée plus facilement en tenant les piéces verticalement. Intro-! |
duire un tourillon du ecroisillon (9) c61é arbre de commande, dans Ie logement du coussinet; i
correspondant a la machoire double (8). Chercher en méme temps a engager 1'axe de rotule
(13) dans Dlalésage de la rotule intérieure (12) et a placer le deuxiéme croisillon (9). Cette
opération est délicate et doit &tre réalisée sans chercher a forcer. S’assurer que la rotule: i
intéricure (12) est orientée correctement pour recevoir la tige de 'axe de rotule (13).... ‘

Mettre les coussinets en place : 1 ‘

(Fig. 18). Introduire & I'aide d’un tube la cuvette tole (3) munie de son litge (4) garni d’hermétic.. ...

Monter le coussinet en s’assurant que les aiguilles sont bien en place. Le coussinet doit porter,
sur le ege. . ..o oo e :

(Fig. 17). Monter le segment d’arrét (1) de coussinet. Vérifier que le segment d’arrét est bien
en place, (utiliser le calibre 1909-T). Répéter ces opérations pour les autres coussinets. Tube 5 =20 % 24

Longueur == 100

Calibre 1909-T

S’assurer, en manceuvrant le cardan a la main, qu’il n’y a ni dur ni jeu.

REMARQUES :

10 Les tourillons des croisillons doivent porter dans le fond des coussinets. 1l ne doit pas y avoeir
de déplacement possible du eroisillon. ;

Lorsque le cardan est neuf, le lidge (4) empéche ce déplacement (voir Pl. 62).
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OUTILLAGE ‘ TEMPS

Lur~quv sur un cardan ayant fonctionné on constate un jeu en « b » entre croisillon et
coussinet, il faut le supprimer pour éviter un bruit de cardan ]or%que la voiture roule roues'
braquées. Pour cela monter d’un ¢6té un segment d’arrét (1) plus épais ou, a défaut, monter!
sous le scgment normal une rondelle de (’hn({uant (19) de I'épaisscur voulue (V()l!‘ Pl 62,
fie. 2). Vérifier a nouvean le jeu et, s'il v a lieu. monter un deuxiéme segment épais ou, a
défaut. une deuxitme rondelle sur Pautre coté. ... . .. . e i

Sur les anciennes voitures, pour éliminer le bruit de coulissement de cardan (bruit sourd qui’ |
se répercute dans la carrosserie, particulitrement en cite et aux reprises dans les cahots),
il faut augmenter 'alésage des chambrages de la machoire de cardan (voir Pl 67). Centrer
un plateau 508.354 sur le mandrin de tour. Monter la méchoire a cardan a modifier sur ce
plateau. Visser la bague filetée « B » sur la machoire. Monter la machoire en lunette. Placer

le cimblot « C », mettre en pointe. Régler la lunette. Dégager la contre-pointe et enlever

le cimblot. Avec un outil 4 aléser, amener le diamétre du chambrage, ¢6té moyeu, a 33,5 mm \
ne pas toucher les cannelures. Repérer la position de Poutil donnant le diamétre ci-dessus.’ |

Pour cela, relever la position du vernier du chariot. Retoucher de la méme fagon le chambrage ‘

c0té bolte de vitesses. lei, la mesure du diamétre n’est pas possible. Afin d’obtenir égaleruent

un diamétre de 33,5 mm, il faut amener le repére du vernier exactement a la position relevée

pour le premier réalésage. La encore, respecter la longueur des cannelures.............. Bague MR-1627-1

Cimblot MR-1627-2

3° Sur les voitures sorties depuis juin 1952, la phosphatation des cardans oté boite de vitesses
est réalisée par 'usine.

Si un bruit de coulissement se produit apris un certain kilométrage, c’est que le graissage n'a
pas été suffisant ou mal exécuté.

Pour assurer une lubrification efficace, il faut :
a) Utiliser une graisse compound de bonne qualité:

b) Faire pénétrer cette graisse par extrémité de la méchoire a coulisse pour assurer le graissage
sur toute la longueur des cannelures. Pour cela il faut utiliser un appareil, (utiliser Pappareil .
1914-T avec la clé 1915-T, voir PL 69). ... ... i i i ‘ Appareil 1914-T
: Clé 1915-T

40 Si malgré le graissage réalisé dans les conditions indiquées au paragraphe ci-dessus un bruit’
de coulissement persiste, il faut procéder au rodage de la machoire a coulisse, sur ’arbre
de transmission en opérant comme suit :

a) Enduire de poudre émeri n°® 1 les cannelures de 'arbre préalablement huilées;

b} Engager la méachoire a coulisse sur les cannelures en alignant le graisseur de la machoire’
avec celul de ’arbre de transmission; )

¢) Taire exécuter un mouvement de va-et-vient a la machoire sur les cannelures de P'arbre,
tout en appuyant alternativement &2 D et a4 & pour obtenir le rodage des flancs des cannelures;
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d) Continuer avec de I’émeri fine n® 0 jusqu’a obtention d’une portée correcte des flanes des‘

cannelures; }

|

e) Obtenlr le poli des portées en terminant le rodage a Vaide d’un liquide a polir genre‘
« Lustrabel »;

f) Nettoyer les pidces a lessence. bien insister pour qu'il ne reste aucune trace d’abrasif.

Terminer en soufflant de air comprimé; |
|
‘

g) Au montage des transmissions, graisser abondamment les alesages des machoires a coulisse
et les cannelures des arbres de transmission et aligner les graisseurs comme indiqué a I'alinéa b)

Démonter et monter les cardans co6té hoite de vitesses. ;

a) Déposer les coussinets, ;omt@ (uw‘ttos, croisillons dans les mémes conditions que celles de
Parbre de commande, (voir fig. 1. 2. 3. PL 63, et § 1 méme opération)................

b) Méme exéeution que pour le remontage d’un croisillon de Parbre de comniande, (voir fig.
et 18, PL 66). Contrdler la position des seginents d’arrét, (utiliser le calibre 1909-T) ..

J3

Monter les cardans coté hoite de vitesses sur P’arbre de transmission.

Engager Parbre de commande dans la machoire & coulisse, bien graisser les cannelures, (graisse
COMPOUNd).. oot e

Pour assurer Phomocinétic du mouvement, il est indispensable qu’un axe du croisillon de cardan
simple soit paralléle 4 un axe d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement, cette!
condition est réalisée lorsque les graisseurs de 'arbre de transmission et de la machoire!

:

a coulisse sont en ligne. ... ... . L e ,

Visser le bouchon téle muni de son feutre et de la rondelle acier fendu....... e

OUTILLAGE

o T —

Calibre 1909-T



Tr. AV OPERATION No 126 : Remplacement d’un bras supérieur. Op. 126 135

OUTILLAGE TEMPS
Dépose (voir Pl 71).
1 Lever le véhicule & 'avant. caler sous le bras inféricur. . ... . . i
2 Déposer la roue. ..o e ‘ Vilebrequin de roue
3 Déposer la rotule supéricure, (utiliser la clé¢ 1852-T. voir fig. 3, et 'arrache-rotules 1850-T, voir’
fig. L. Pl T8 . i e ! Clé 1852-T
: Arrache-rotules 1850-T
Clé tube 22
4 Déposer le bras. ‘ i

a) Dévisser les éerous (8) de blocage de P'axe. dégager les rondelles (37). Dévisser I'écrou a ‘
encoches (9) de la bague AV (34), dégager la bague (clle se dégage facilement a ’aide d™un !
tournevis en déplacant le bras vers Parriére). ... ... ... .. .. . Clé plate 23, clé rapace |

|
|

b) Desserrer les vis d’arrét (10) de Vaxe. Dégager I'axe vers Pavant en le dévissant a Paide d’une
clé plate ou d’une clé crocodile, ou mieux. bloquer un éerou et un contre-éerou sur la partie
filetée AV de I"axe et dévisser Iensemble (voir fig. 2). Dégager le bras................. Clé tube 17 |

Clés plates 17 et 23

5 Déshabiller le bras.

a) Déposer le cuir d’étanchéité (40), puis le palier (41) de la rotule, a Paide d’une broche a aréte
vive. Déposer les graisseurs (voir PL 70). ... oo Broche a aréte vive

Cl¢ plate 14

b) Démonter la bague AR (35) ala presse. ... ...t i Mandrin :
petit ©¢ == 21,5, longueur = 40
grand »» = 34, longueur = 110
Pose.
6 Habiller le bras (voir Pl. 71). .

a) Engager la bague fixe (35) a la presse a P’aide d’un inandrin. Monter la bague AV (34), serrer
== I’écrou (9). Pour éviter une usure des bagues, il faut que la cote « a » (distance entre les 2 faces

S . 0,15 . . o 3
intérieures des bagues) soit de 139 o2 mm et que ces 2 faces soient paralltles a 0.1 mm

pres.
Contrdler ces conditions, (utiliser la pige MR-3507. voir Pl 81. fig. 3).
Percer les trous de graissage........... ...t e ‘ Mandrin :
petit @ = 21,5, longueur = 40
lgrand & == 34, longueur = 110

| Pige MR-3507
b) Aléser les bagues: il est indispensable que les deux alésages soient en ligne, pour cela il faut’

employer un alésoir guidé, (utiliser 1’alésoir 1860-T, voir Pl. 81, fig. let 2)............ Alésoir 1860-T I

¢) Engager le palier (41) de la rotule. S’assurer de I'appui correct du palier sur la collerette dans'
Palésage du bras. Poser les graisseurs (voir PL 70).......... ... ..o i ...
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11

Monter le bras supérieur (voir PI. 71).

a) Huiler les portées de Paxe (33) et des bagues (31 et 35).

Engager 'axe dans Valésage AV du bras. Placer Parrétoir (36) et I'éerou & encoches (9) sur axe,
présenter le bras sur la traverse. Visser I'axe a I'aide d’un écrou et d’'un contre-éecrou vissés

OUTILLAGE

sur le filetage AV, ou d’ane clé plate de 23 mm, en laissant dépasser environ 3 filets vers
Pavant (cette position de V'axe correspond approximativement a sa position définitive
apres réglage de la chasse sur voiture moutée). Serrer trés énergiquenent les vis d’arrét (10)!
de Iaxe avee rondelle grower sous éerou; monter la bague AV (34). serrcr Véerou (9) de 6
a 8 m. kg, rabattre Parrétoir (36) dans une encoche de Véerou. ..o,
b) Régler le jeu latéral successivement sur chaque bague an moyen de rondelles de réglage (37)

vendues par notre Service des piéces détachées. Les éerous (8) étant serrés de 9 a 10 m. kg!

le bras ne doit pas tomber par son propre poids. Rubattre les arrétoirs. ... ...t

Monter la rotule supéricure (voir Pl. 70).

a) Placer la coupelle cuir d’étanchéité (40) sur le tourillon du pivot (la couture du cuir orientée
vers ’AR), le ressort d'appul et ses 2 rondelles. ... ... oo
Fixer le cuir [iar une ligature de fil laiton (2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avee le pivot,
b) Dégraisser le tourillon du pivot et Ialésage de la rotule. Placer la ¢lavette rectangulaire dans,
son logement sur tourillon. Graisser extéricurement la rvotule et la portée du palier’
. 4. o . , . - .
inférieur (41) (graisse spéciale roulement). Meitre en place la rotule (7) sar le tourillon
(attention & ne pas faire glisser la claveite). Visser ct serrer 'éerou (42) a 7 m. kg. Rabattre.
au matoir le métal de Pécrou dans le fraisage du tourillon pour Parréter..............
¢) Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm. Placer également le palier (43))]
sur la rotule. Remplir de graisse (graisse spéciale roulement) I'¢crou bouchon (6). Visser cet,
re ~ ~ .y .
éerou et le serrer a 5 m. kg, serrer le contre-écrou a 8 m. kg, (utiliser la clé 1852-T, voir’

Pl 78, fig. 2)........ .. e ‘

i o) s . . o - . . .- ;
d) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en,
ajoutant une ou plusicurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant

la cale (38) de 0,05 mm placée initialement. La cale initiale de réglage (39) ne doit étre)
retouchée en aucun cas. Rabattre la languctte de Parrétoir sur un pan du contre-écrou. .. .

i

NOTA. — La rotation du pivot doit s’effectuer sous un couple maxi de 2,5 m. kg les deux rotules‘
montées. :

Monter la roue.........
Mettre le véhicule a terre...... .

Régler la chasse (voir Op. 158, §§ 1-2-3).......... ‘

Cl¢ plate 23, clé rapace,

clés tube et plate 1

Clé articulée 23

Clé articulée 20

Clé 1852-T

Vilebrequin de roue

7
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OUTILLAGL TEMPS

Dépose (voir PL 70).
1 Lever le véhicule a Pavant. Caler sous les bras inférieurs....... ... .. ... ... ... . ... ‘*
2 Déposer la roue du c6té des rotules & déposer. ... .. ... i } Vilebrequin de roue
3 Démonter la rotule inférieure.
a) Déposer le chapeau (45) de bras.... ... . i Clé tube 10
b) Déposer écrou (44) de blocage de rotule. Dégager les cales de réglage (70) et le palier (46)1
de Totule. . oo e e e Clé tube 23
¢) Déposer la rotule (5), (utiliser Parrache-rotules 1851-T, voir PL 78, fig. 2).............. ‘ Arrache-rotules 1851-T
4 Démonter la rotule supérieure.
a) Déposer 'écrou bouchon (6), (utiliser la c¢lé 1852-T. voir PL 78, fig. 3)........... ... .. Cl¢ 1852-T
b) Dégager le palier (43) de rotule. Faire sauter au bédane, le métal de I'écrou rabattu dans
le fraisage du tourillon de pivot. Dévisser I'écron (A2)...... ..o i iiiiiiiiaen Clé articulée 26
¢) Déposer la rotule (7), (utiliser 'arrache-rotules 1850-T, voir PL. 78, fig. 1).............. ‘ Arrache-rotules 1850-T
| .

5 Dégager les tourillons supérieur et inféricur, de I'alésage des bras. Chasser le palier supéricur de
rotule inférieur et le palier inférieur (41) de rotule supérieure, des bras, a 'aide d’une broche.

6 Déposer les coupelles cuir d’étanchéité de rotule, des bras.......... ...,
7 Nettoyer les PIECes. . ...ttt ettt iaaa e ‘

Pose (voir PL 70).

NOTA. — Les paliers, rotules et cales, inférieures et supérieures sont appariés. Dans le cas d’un, |
léger jeu, il est possible de supprimer la cale de rattrapage de jeu (38) de 0,05 mm, mais|
il ne faut jamais modifier la cale initiale de réglage (39). Si le jeu est excessif, il faut remplacer
I’ensemble rotule et paliers. ‘

I

|

8 Monter la rotule supérieure. ;
a) Mettre en place le palier (41) de rotule dans T'alésage du bras........................ ‘

|

b) Placer la coupelle cuir d’étanchéité (40) sur le tourillon du pivot (la couture du cuir orientée;
vers I’AR), le ressort d’appui et ses deux rondelles. Fixer le cuir par une ligature de ﬁl;
laiton (2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avec le pivot...................... !




138 OPERATION No 127 : Remplacement des rotules de pivot. Tr. AV
OUTILLAGE " TEMPS
¢) Dégraisser le tourillon du pivot et T'alésage de la rotule. Placer la clavette re(‘tangu]alre
dans son logement sur le touwrillon. . ... ... o L P
Graisser extéricurement la rotule et la portée du pdli(‘l‘ inféricur (41) (graisse adhésive). Mettre! :
en place la rotule (7) sur le tourillon (altention & ne pas faire glisser la clavette). VlSSCI“ i
et serrer ’écrou (42) a 7 m. kg, Rabatire au matoir le métal de I'écrou dans le frdlsago ‘
du tourtilon, pour Iarréter. .. ..o Clé articulée 26
i
|
d) Placer la cale initiale de ré ;,]ago (39) et une cale (38) de 0,05 mm. Placer également le palier (43)
sur la rotule. Remplir de graisse adhésive I'éerou bouchon (6). Visser (,et écrou et le serrer &,
5 m. kg, serrer le contre-écrou a 8 m. kg (utiliser la clé 1852-T, voir PL 78, fig. 3)........ ; Clé 1852-T :
!
¢) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu, obtenir cette condition, en 1
ajoutant une ou plusicurs cales de 0.05 mm si la rotation est trop dure, ou en supprimant la;
cale (38) de 0,05 mm placée initialement. La cale initiale de réglage (39) ne doit étre retou-|
chée en aucun cas. Rabattre la languette de Parrétoir, sur un pan du contre-éerou........
o |
9 Monter la rotule inférieure. 1
a) Monter le palier supérieur de rotule, la coupelle cuir d’étanchéité, et la rotule, comme indiqué,
au § 8, alinéa a-b-c, ci-dessus. . ... .. R
b) Goupiller Péerou (44) de blocage de rotule. ... .. oo i .
¢) Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inférieur (46)..
d) Placer des cales de réglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45) de fd(;on que le
chapeau (45) étant approché par ses vis de fixation, 11 subsiste un jeu de 0,05 4 0,10 mm
entre la face inférieure du levier et le ehapeau et qu’aprés serrage des vis a 1,5 m. kg, le,
chapeau porte entitrement sur la face inféricure du bras................ e Clé tube 10
e) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu (voir § 8. alinéa e) pour réglage).
NOTA. — La rotation du pivot doit s’effectuer sous un couple maxi de 2,5 m. kg, les 2 rotules‘
montées. I
. L e .
10 Monter la roue. Mettre le véhicule a terre..... ... ... .. ... ... . . i i cen Vilebrequin de roue
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‘ OUTILLAGE TEMPS
|
|

Dépose (voir Pl. 70). :
|
1 Lever le véhicule a PAV. Caler sous le bras inférieur............ ... ... .. .. .. ;
i
2 Déposer la roue du ¢6té des roulements de fusée & déposer....... ... ... i ‘
i
3 Maintenir la transmission, (utiliser la méchoire d’immobilisation 1830-T, voir Pl 68)........ : Machoire 1830-T
4 Déposer I’écrou de blocage du moyeu (filetage a G pour la fusée D et inversement), (utiliser la;
clé 1810-T, voir Pl. 76, fig. 3). Déposer le moyeu tambour, (utiliser I'exiracteur 1750-T,!
muni des coquilles 1820-T, voir PL. 76, fig. 1)........ooo i | Clé 1810-T
Extracteur 1750-T
Coquilles 1820-T
3 Déposer I’écrou a encoches (4) de serrage du roulement extérieur de fusée, (utiliser la clé 1825-T,: ;
voir PL 75, fig. 2) .o e e e : Clé tube 8 |
! Cié 1825-T 1
6 Déposer le roulement extérieur (15) de fusée, (utiliser I'extracteur 1750-T, muni des coquilles ;
1819-T, voir PL. 76, fig. 2). Quand la gorge extérieure du roulement est cassée. utiliser
PPextracteur 1821-T pour roulement a 10 billes, coquilles 1828-T pour roulement & 9 bhilles '
te coquilles 1831-T pour roulement a 8 billes (voir PL. 80)............................ Extracteur 1750-T ‘
; Coquilles 1819-T
| Extracteur 1821-T
Coquilles 1828-T |
1 Coquilles 1831-T 1
7 Dégager I'entretoise (16), du moyeu. Déposer I’écrou (17) du roulement intérieur (filetage a G %
pour la fusée D et inversement), (utiliser la clé 1826-T, voir PL. 77). Pour éviter que Ja clé ‘
échappe la maintenir dans les créneaux de I’écrou (17) a Paide de D’écrou de blocage del i
moyeu, vissé sur la fusée. ... ... . i Clé 1826-T
8 Déposer le roulement intérieur (18), (utiliser 'extracteur 1821-T : avec les coquilles 1828-T, !
pour les roulements & 9 billes, avec le trépied 1823-T. voir PI. 80, fig. 3).............. Ixtracteur 1821-T
Coquilles 1828-T
‘ Trépied 1823-T
9 Pousser la transmission dans le cardan ¢6té boite, dans la limite permise. Chasser le joint SP1 (30).
a P’aide d’une broche passant par l'intérieur du moyeu coté boite de vitesses.......... L
10 Chasser le joint SPI, de I'écron & encoches (4). ... ..o i et
11 Nettoyer les pllces. ..ot i i i e i i it ‘
Pose (voir PL. 70). ‘
12 Mettre en place, le joint SPI (30) dans l’alésage du moyeu, le bord du cuir orienté vers le
01T 53 14 T 1 5 .
) {




140 OPERATION No 128 : Remplacement des roulements de fusée. Tr. AV
4 OUTILLAGE ‘ TEMPS
; \
1
13 Enduire de graisse (graisse spéciale roulement) le roulement intéricur (18). Le mettre en place sur| ‘
la fusée. Un montage sans apparell risque de metire en contrainte les 2 cages du roulement, ce. |
qui provequerait la destruction rapide de ce dernier, (utiliser I"appareil 1824 T, voir PL. 79, |
S 1 P ! [
el ! R I R S R . - ‘ ‘
Placer larrétoir de I’éerou (17), visser et serrer cet écrou a 10 m. kg, (utiliser la clé 1826-T, voir\: ;
Pl. 77). La maintenir sur ’écrou (I17) comme indiqué au § 7. Rabattre 2 languettes
1 3 g |
de I'arrétoir dans les encoches de Iéerou............... e e e | Apparcil 1824-T 1
‘ Clé 1826-T |
- 1 i
.. .. . - y . . |
14 Positionner ’ensemble transmission et roulement dans le pivot, (utiliser Papparcil 1824-T, voir ‘
PL 83, 1. ). e Appareil 1824-T ‘
15 Mettre en place Dentretoise (16; dans 1’alésage du pivot. Garnir U'intérieur du pivot de graisse, i
0,100 kg environ (graisse spéeciale roulement)..... FE PP . r
16 Monter le roulement extérieur (15) sur la fusée (31). Un montage sans appureil risque de metire ‘
en contrainte les 2 cages de roulement, ce qui provoquerait la destruction rapide de ce dernier |
(utiliser Pappareil 1824-T, voir PL 83, fig. 3). ... ... ... o it RN Appareil 1824-T
17 Mettire en place le joint SPL dans Pécron a encoches (4) le bord du cuir orienté vers Pintérieur i
de Vécrou. Visser cet éerou a 15 m. kg, (utiliser la clé 1825-T. voir PL 75. fig. 2). Mettre en i
place U'arrétoir, le fixer a Paide d’une vis vissée dans un des trous taraudé dans le pivot .
Boucher le deuxit¢me trou a Paide d’une vis en intercalant une vondelle grower sous téte . . . Clé tube 8
Clé 1825-T
18 Moenter le moyeu tambour.
1
a) Sassurer que les portées du coéne de fusée sont nettes, sans ravures, traces de grippage,
copeaux, etc., ainsi que l'alésage conmique du moyeu.............. e N i
Vérifier au bleu, que le moyeu porte bien aux 2 extrémités. La portéc peut étre prépondérante
du coté du grand diamétre, elle ne doit jamais I’étre du ¢6té du petit diamotre........ .
T \ - . | -
b) Netioyer a alcool la fusée et Palésage du moyeu. ... ... e e e \
B |
c) Mettre en place la clavette sur la fusée....... e e e e
d)} Monter le moyeu, s’assurer que la clavette est restée en place en introduisant une tige dew
2 mm dans la rainure. Graisser la face de I’écrou de blocage du moyeu. Visser et serrer cet!
écrou a 30 m. kg, (utiliser la cl¢ 1810-T, avec le dynamomeétre 2472-T, voir Pl. 76, fig. 3 et 4).
Goupiller Iéerou ..., e e e e ) Clé 1810-T
Dynamomeétre 2472-T
19 Déposer la machoire d’immobilisation 1830-T placée au §3.............. e
20 Monter une roue. Mettre le véhicule a terre......... e e e Vilebrequin de roue




Tr. AV OPERATION No 129 : Remplacement d’un silentbloc avant de traverse. Op. 129 141
! - -~ -
‘ OUTILLAGE TEMPS
. . . . 1 i
NOTA. — Si les silentbloecs AV sont montés « durs » sur leur arbre 4 cannelures, il faut déposer ;
PPessieu. Si les silentblocs AR doivent étre remplacés, il faut également déposer Dessieu. . .. i
‘ | !
Dépose (voir PL 72). % f
1 Lever le véhicule pour soulager le bras du coté du silentbloc AV a déposer................ ‘
2 Déposer les écrous de fixation du silentbloe. Dégager le silentbloc (13). de I’arbre a cannelures
a l’aide d’un levier si néecessaire................ e e e [N ;
Ne pas disperser les cales triangulaires (51) de réglage............... ... ... ..., e Clés tube et plate 17
\
Pose (voir Pl 72).
3 Présenter le silentbloe (13) de remplacement sur I'arbre a cannelures (14). L’appuyer contre,
Je Dras. .. o e e e e e e e R ]
Mesurer le jeu entre la collerette du silentbloc et la traverse. Ce jeu doit &tre compris entre,
< 0,4 mm et 2 mm. Réaliser cette condition, en placant des cales triangulaires (51) entre la’ |
collerette et la traverse....... B e e e Jeu de cales }
. | | | | |
NOTA. — Bien respecter ce jeu, pour assurer le serrage nécessaire du bras entre les silentbloces :
(12 et 13) et d’autre part ne pas décoller le caoutchoue des silentblocs par une pression’ g
excessive. | :
! ;
‘ \
4 Serrer les écrous de fixation a 5 m. kg en intercalant une rondelle grower....... e Clés tube et plate 17 ‘
|
5 Mettre le véhicule & terre .......... ... . ..., e e | ‘
i ;
|
i




142 OPERATION Ne 130 : Remplacement d’un essieu AV, Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Dépose (voir Pl 72). \ ‘
1 Vidanger 'eau du radiateur. Pendant ce temps, lever le véhicule 3 I’avant, caler sous la coque
derritre Ta direction .. .. ... .. ...ttt e P
2 Déposer le capot. Déconnecter le fil positif de la batterie, (utiliser I'extracteur de cosses 2200-T,‘ |
voir PL. 2, fig. 1). Déconnecter les fils d’alimentation. des phares, avertisseurs et barrettes.' Extracteur de cosses 2200-T:
Vilebrequin de roue
4 Déposer I'ensemble ailes et calandre (sans désaccoupler la calandre des ailes). Commencer par,
déposer les boulons de fixation des ailes sur les supports. afin que les ailes soient maintenues i
a Parriere jusqu’a la dépose ... Vilebrequin rallonge 14 |
|
5 Caler I'ensemble moteur-boite de vitesses sous le carter embravage...................... j
|
6 Déposer le radiateur, la traverse support radiateur......... ... ... . . i i ‘ Cl¢é articulée 17
Désaccoupler les tubes de frein, de la patte de fixation. ....................c.cuuiiii.. Cl¢ plate 14
8 Dézaccoupler les barres latérales de direction, des leviers d’accouplement droit et gauche, (utiliser‘
Parrache-rotules 1964-T, voir PL T4)...... ..ot Clé tube 21
Arrache-rotules 1964-T
9 Désaccoupler les cardans simples, des plateaux d’entrainement....................c..o.... Cl¢ plate 14 ou 17
10 Déposer les vis (47) de fixation des barres de torsion (les tétes de ces vis sont noyées dans les.
moyeux des silentblocs)....... ... . Clé tube 14
11 Déposer les 4 écrous des broches (50) (utiliser la clé 1880-T, voir Pl 87, fig. 1), déposer les.
supports d’ailes et pare-chocs. ... ... . e e Clé 1880-T
! Clé articulée 17
12 Dégager Dessien AV, des broches (i I'aide d’un levier). .........vviviiiiinininnn.... ;
13 Dans le cas ot les barres de torsion viennent avec Iessieu AV, les dégager aprés dépose de Dessieu, ‘
(utiliser les masses MR-1578, voir Pl 105). ... oot | Masses MR-1578
Pose (voir Pl 72). |
|
Les barres de torsion droites sont repérées d’un trait de peinture et les gauches de deux traits. ‘
14 Engager les barres dans les leviers de réglage (49) (voir PL. 90), les faire traverser complétement!

et les amener jusqu’en butée sur la coque pour que les barres ne génent pas la mise en place
de D’essieu
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OUTILLAGE - TEMPS

15 Présenter I'essieu AY sur les broches, placer les supports d ailes et pare-chocs. serrer les écrous;
P pporis o at parce- |
{(50) des broches a 20 m. kg. (utiliser la clé 1880-T. voir PL 87). intercaler une rondelle:

grower entre L e I A e Y

S’assurer que les sphéres d’appui des leviers de réglage sont desserrées & fond. Amener chaque,
barre ¢n regard du silentbloe sur la traverse. et le levier de réglage étant appuyé sur la sphére!
d’appui. abaisser & I"aide d'un grand levier (pour vainere la résistance du silentbloc) le bras’
inféricur de Pessicu AV de deux cannelures environ: i ce moment, engager la barre de; ‘
torsion. Terminer I'eminanchement de la barre dans le silentbloc. (utiliser la tige d’appel! ;

MR-3349, voir PL 90). ... ... ik

Serrer la vis de fixation (47) avec une rondelle grower sous téte ... .. ... ........... | Cié 1880-T i

Tige d’appel MR-3349

16 Sassurer que les fourches de cardan sont bien orientées. Pour assurer 'homocinétie du meou- !
vement, il est indispensable qu'un axe du croisilon de cardan simple soit paralléle a un
axe d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement cette condition est réalisée lorsque’
les graisseurs de 'arbre de transmission et de la machoire & coulisse sont en figne .. ...... ‘ Clé tube 14 ‘

Accoupler les cardans, serrer énergiquement les écrous. interposer des rondelles Blocfort ou rabattre!
= ,

les arrétoirs ... ... . ..l e e e e e e e e Clés plates 14-17 :
17 Accoupler les rotules aux leviers de braguage, serrer les écrous et goupiller. ............. . .“ €lé tube 21
18 Monter la traverse support radiateur, le support de boite de vitesses. Rabattre les arrétoirs sur; i .
les pans des écrous aprés serrage........... e e e ! C1¢ articulée 17
19 Monter le rédiateur., intercaler les rondelles cacutchouc placées dans leurs cuvettes......... C}¢ articulée 17
20 Monter les tubes de frein hydraulique. Serrer 4 2,6 m. kg le raccord du tube allant au cylindre
deroue....................... e e e e Clé plate 14
21 Monter les roues .............. e e e e e Vilebrequin de roue ;
22 Purger les canalisations (voir Op. 159, §5)......... e e w
|
23 Mettre le véhicule a terre.......... e e R e e }
24 Régler les hauteurs, chasse, parallélisme, braquage (voir Op. 158 et 160).................] :
|
25 Monter ’ensemble ailes et calandre. ... ... BN e e e e e Vilebrequin, rallonge 14 ‘
26 Connecter les fils de batterie, de phares et klaxons.......................covvvnevne.n.. i Clé plate 10, clé tube 14 X
27 Faire le plein d’eau du radiateur......... ... ... i, }
28 Poser Je capot ... i e e e :




144 OPERATION Neo 131 : Rerision d’un essieu AV, Tr. AV
,,,,, ‘
i OUTILLAGE TEMPS
1
Démontage (voir PL. 70).
1 Fixer solidement I'essieu sur un montage approprié.. ... ... . ittt
2 Déposer Jes amortisseurs. . ... ot i i e et . Clé tube 21 et rallonge
|
3 Desserrer les écrous de moyeux, (utiliser la clé 1810-T, voir PL. 76, fig. 3). Déposer les moyeux-
tambours (1), (utiliser Pextracteur 1750-T muni des coquilles 1820-T, voir Pl. 76, fig. 1). . Clé 1810-T
! Coquilles 1820-T
i Extracteur 1750-T
4 Déposer les leviers d’accouplement (voir Pl. 75, fig. 1). Intercaler, entre le plateau de frein (2)!
et I'écrou (52) du levier, une cale de I’épaisseur d’un burin moyen. Desserrer 1’écrou pour,
Pamener au contact de cette cale. Continuer a desserrer pour exercer une forte pression.
Aider au décollage du levier a ’aide d’un coup de marteau sur le bossage du logement du :
levier dans le pivot.. ... e y
Sur les modéles récents. I'écrou est cylindrique. Le levier ne peut étre déposé qu’apres avoir i
exéeutdé les travaux prévus au § 5. .. . i e s Cale : fer plat 10 mm |
Clé plate 26
5 Déposer les tubes flexibles de frein (3), les écrous a encoches (1) de serrage des roulements
extérieurs, (utiliser la clé 1825-T. voir Pl. 75, fig. 2). Déposer les plateaux de freins montés. Clés plates 17-19-23
Clé tube 8. clé 1825-T
Vilebrequin 12
6 Déposer les ensembles pivots-arbres de transmission (voir PL 70).
i
aj Démonter les rotules inféricures (5), (utiliser 'arrache-rotules 1851-T, voir PL. 78, fig. 2)..! Clés tube 10-23
Arrache-rotules 1851-T
b) Démonter les écrous houchons (6) des bras supérieurs, (utiliser la clé 1852-T, voir P1. 78, fig. 3).; Clé 1852-T
¢) Démonter les rotules supérieures (7), (utiliser arrache-rotules 1850-T, voir P1. 78, fig. 1). .. Clé tube 26
Arrache-rotules 1850-T
d) Dégager I'ensemble transmission-pivots....... ...t iiiiiiitirinieinnenneeeenn..
i
7 Déposer les bras supérieurs (voir Pl 71). 3

a) Déposer les écrous (8) de blocage de I’axe et les rondelles, I’écrou a encoches (9) de la bague,
dégager la bague a D’aide d’un tournevis. ...... ... .. i i

b) Desserrer les vis d’arrét (10) de ’axe, dégager I’axe vers 'avant en le dévissant a I’aide d’une
clé plate ou d’une clé crocodile, ou mieux, monter un écrou et un contre-écrou sur le bout AV
fileté de Paxe et dévisser I'ensemble (voir fig. 2).....ouii ittt

¢) Déposer le cuir d’¢tanchéité (40), puis le palier (41) de la rotule a ’aide d’une broche a aréte
vive. Déposer les graisseurs (voir PL T0).... ...

d) Démonter la bague AR (35) a la presse.......ooovvniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiee..,

Clé tube rallonge 23
Cl¢é rapace

Clé plate 23
Clés plate et tube 17
Clé crocodile

Broche a aréte vive

Clé plate 14
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OUTILLAGE TEMPS
8 Déposer les bras inférieurs (voir Pl 72).
Cette opération néeessile dans certains cas unc presse d'une force de 80 tonnes.
a) Déposer les boulons de fixation (11} des silentbloes (12 et 13) sur traverse.............. Clé tube 14, clé plate 17
b) Déposer a la presse Parbre a cannclures (14), (utiliser les poussoirs et tas MR-3303, voir.
Pl. 82). Utiliser d’abord le pousseir court pour décoller Varbre a cannelures, sortir I'arbre.
avee le poussoir long. Les arbres étant coniques, il est indispensable de les sortir par Uarriére
e LU TFAUOISC. . oo v oo e e et et et et e e e e e Poussoirs et tas MR-3363
NOTA. — Sur les modéles récents les arbres a cannelures (14) sont libres dans les silentbloes (127
et 13) et dans les bras (32). Ils se déposent sans Paide d’une presse.
9 Déposer les arbres de transmission des pivots (voir Pl. 70).
a) Extraire le roulement (I15) 4 gorge extéricure, (utiliser lextracteur 1750-T muni desi
coquilles 1819-T, voir Pl. 76, fig. 2). Quand la gorge extérieure est cassée, utiliser I’arrache-
roulements 1821-T (pour roulements & 10 billes), coquilles 1828-T (pour roulements &
9 Lilles) et coquilles 1831-T (pour roulements a 8§ billes), voir PL 80, fig. 1, permettant
&arracher le roulement par sa couronne intérieure. Dégager entretoise (16) qui sort a
§ F U LT T TS OO Arrache-roulements 1821-T
Coquilles 1828-T |
Coquilles 1831-T
ou extracteur 1750-T
et coquilles 1819-T
b) Dévisser Pécrou de serrage (17) du roulement intérieur (18) (filetage pas a droite sur la
fusée gauche et inversement), (utiliser Ta ¢l¢ 1826-T maintenue par Péerou de serrage du
moyeun vissé sur la fusée, voir PL 77}, oo e Cié 1826-T
¢) Dégager Parbre de transmission, du pivot, (utiliser Vappareil 1824-T, voir PL 79). Extraire
le roulement intérieur du pivot, (utiliser le méme appareil ou Pappareil 1821-1 avee trépied’
1823-T et avec les coquilles 1828-T (roulement a 9 billes). voir PL 80. fig. 2 et 3)...... Appareil 1824-T
ou 1821-T et 1823-T
10 Déshabiller les plateaux de frein (voir Pl. 73).
Déshabiller chaque plateau successivement. Déposer le ressort de rappel (19), (utiliser une pince,
a ressorts 2110-T, voir Pl. 88). Déposer les segments de frein (27 et 28), les axes d’articu-
lation (20), le cylindre de roue (21). Dériver et déposer les cames de réglage (22) ....... Clés plates 19-22,
Clé tube 8
Pince a ressorts 2110-T
11 Déshabiller les cylindres de roues (toutes les piéces se déposent & la main). Déposer les cache- ‘
poussitres (23), pistons (24), coupelles (25), ressorts (26)............. .. !
12 Nettoyer les Ploces. ... ittt it | ;
Montage. ‘ |
13 Habiller les cylindres de roues. i
|
Employer exclusivement de Palcool ou du liquide de frein pour le nettoyage des pices, tout autre 1
produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire I'alésage
du cylindre et les coupelles avec du liquide Lockheed pour le remontage. Les différentes
pitces se remontent a la main (voir Pl. 73, fig. 4), pour orientation des coupelles........

Dicr. ~No 427. — 10.
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OUTILLAGE TEMPS

14 Habiller les plateaux de frein (voir Pl. 73),

Habiller chaque platcau successivement. Monter les cames de réglage (22), sertir les axes,
(utiliser Ie montage MR-3354, voir PL. 84). Monter les axes d’articulation (20), les segmnents
de frein (27 et 28) (les garnitures doivent étre hien séches. sans taches d’huile). Le segment
4 garniture compléte (27) se monte a Pavant. Les segments portent un coup de pointeau
pres de la bague de I'axe d’articulation. Aprés montage le coup de pointeau doit se trouver
a Pextérieur. Huiler légérement les rondelles de réglage (29) des colonnettes de guidage. ‘
Serrer les éerous des axes d’articulation (20) a 3 m. kg et goupiller. Monter le cylindre de
rouc, accrocher le ressort (19), (utiliser la pince 2110-T. voir Pl 88). S’assurer que les
segments acticulent normalement et sont suflisamment appuyds par les rondelles des
colonnettes de guidage. ... ... . Clé tube 8, clés plates 19 et 22
Pince a ressorts 2110-T

Montage a sertir MR-3354
REMARQUE., — Nous avons utilisé¢ successivement des garniturex de frein de qualités difté-
rentes. Pour obtenir un freinage régulier il est indispensable
que les garnitures AV D et G soient de méme qualité;
que les garnitures AR D et G soient de méme qualité,

Les garnitures AV et AR dun méme moveu pouvant étre de qualités différentes,

15 Habiller le bras supériear (voir Pl 71).
Monter la bague AV (34). serrer Pécerou (9). Monter la bague AR (35) a la presse a I'aide d’un
mandrin épaulé,

Pour éviter une usure des bagues, il faut que la cote « a » (distance entre les 2 faces intéricures
des bagues) soit de 139,45 £+ 0,1 mm et que ces 2 faces soient paralleles & 0.1 mm prés. .
Contrdler ces conditions, (utiliser la pige MR-3507, voir PL 81, fig. 3).

Percer les trous de graissage. Aléser les bagues. Pour obteniv un bon alignement des alésages,

cmplover un alésoir guidé, (utiliser Palésoir 1860-T. voir PL 81, fig. et 2)... .. .. ... Mandrin
petit o == 215, longueur == 40,
grand 7 —= 34, longucur = 110/

Alésoir expansible 1860-T |
Pige MR-3507
16 Habiller les tambours.

a) Tambour de frein ancien modéle (non fendu). Afin d'assurer un appui correct du tambour
pour chasser les tocs et éviter des cassures dans la fonte. il faut employer un montage,
(utiliser le montage MR-3445, voir PL 85). Ne jamais désaccoupler complétement le tambour!
du moyeu. remplacer seulement un ou deux tocs a la fois. la rectification du tambour i usine
est réalisée, les deux pitees assemblées avec une trés grande précision. Un mauvais centrage
entraine un broutement de frein, Sertir les tocs a Ia presse sous une pression de 8 4 10 tonnes
(3 défaur de presse suflisamment puissante, le sertissage peut s’effectucr également par

Choe ) e Montage MR-3445

b) Tambour de frein nouveau modéle (fendu). Il n’a pas été prévu de montage pour ce modéle.;
Chasser les tocs au marteau (ne jamais désaccoupler complétement le tambour du moyeu).

Sertir les toes a la presse, la téte du toc reposant sur un mandrin de - == 18 mum.........
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¢) Percer le logement de Fergot (I'éloigner de P'ancien trou). Enfoncer I'ergot. S'assurer qu’il
ne désaffleure pas (ce qui pourrait faire brouter les freins) et Varréter par un coup de poin-
oY 2 TN

d) Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour, (utiliser le mandrin MR-3700-40,
voir PL. 86); la tolérance de faux-rond est de 0.06 mm maxi; vérifier cette rectification
au comparateur. Pour assurer pendant cette opération le serrage du tambour sur le moyeu,
placer une rondelle de 4 mm d’épaisseur sur chaque toc et ]a bloguer a Taide des éerous
de roue serrés A 5 M. kg, .. e

Ne pas augmenter de plus de 2 mm, le diamétre d’origine qui est de 255 mun (tambour de 107)
ou 305 mm (tambour de 127).

Monter les pivots sur les arbres de transmission (voir Pl 70).

a) Placer le joint SPL (30) dans le pivot. Monter Ie roulement intérieur (18) enduit de graisse
(graisse spéciale roulement), (utiliser Papparcil 1824-T. voir PL 83). serrer Péerou (17) a ‘
10 m. kg, (utiliser la ¢l¢ 1826-T, voir PL. 77). Varbre de transmission inaintenu dans Pétau. i
Freiner en rabattant 2 pattes de arrétoir dans les encoches de 'éerou (17). Positionner lej
roulement et Parbre dans le pivot (voir PL 83, fig. 2} oo oo oo

b) Garnir Uintérieur du pivot de graisse (graisse spéeiale roulement). 0.100 kg environ...... ’

¢) Engager l"(‘,nlr(',‘[oisv (16). Monter le roulement extéricur (15). (utiliser I'appareil 1824-T,!
voir P83, g, B) . o i

dj Monter le levier d’accouplement. Bien dégraisser les cones du levier et pivot en les lavant!
i Taleool. Serrer Pécrou du levier & 10 m. kg et goupilier. ... oo o o

Poser les bras inférieurs (voir Pl 72).

NOTA. — Les arbres a cannelures sont coniques (0,07 a 0.1 mn),

a) Engager a la presse Parbre a cannclures (14) suiffé, dans le silentbloc AR (12) (voir PL 82).
Les arbres ancien modéle portent un grand chanfrein au trou central a Pextrémité qm‘
correspond au grand diamétre. Présenter ’arbre le petit diamétre en avant, par I’arriére de;

la traverse. Engager ’arbre et le faire dépasser de 10 mun maximum (ceci pour permettre

I"amorcage du montage du bras (32).

!
Sur les arbres nouveau modtle, les cannelures sont supprimées dans la partie centrale, 'extré-!
mité qui correspond au grand diamétre porte un coup de fraise. Engager Parbre par I’ arnér(‘}
de la traverse, le petit diamétre (cd6té¢ cannelures courtes) vers P’avant. Serrer provisoire-i
ment le silentbloc sur la traverse. :

Engager le bras (32) sur la partie dépassante de Parbre. en réglant sa posntlon de fagon a obtenir.
un entr’axe de 310 mm du centre de ’axe supérieur de Pamortisscur & I’axe inférieur corres-
pondant sur le bras (voir PL 817, fig. 3), (utiliser la plg(‘ MR-3350, voir Pl. 87, fig. 2, ou a

défaut um MELTE) ... ... e e

OUTILLAGE

TEMPS

Mandrin MR-3700-40

Appareil 1824-T
Clé 1826-T

Appareil 1824-T

Cl¢ plate 26 et rallonge

Pige MR-3350 }
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b) Placer le silentbloc AV sur un tas, (utiliser le tas MR-3363, voir Pl. 82). Emmancher Parbre

a la main ou a la presse en s’assurant qu’il s’engage correctement dans les cannelures. ...

¢) Enfoncer ’arbre de facon que la partie libre des cannelures dans le silentbloc AR (destinée
a recevoir ’extrémité de la barre de torsion) mesure 33 4- 0,5 mm sur 7 et 11 légere, et

36,5 -+ 0,5 mm sur 11 large...... e e, ettt e e

Régler 1a position du bras dans la traverse en intercalant des cales de réglage (vendues par notre
Service des pitces détachées) entre la traverse et la collerette du silentbloc AV ou AR sui-
vant le cas, pour que le bras soit déporté vers I’'avant de 4 mm par rapport a I'axe de la
traverse. Mesurer le jeu cntre la collerette de I'autre silentbloc’et la traverse. Il doit étre

compris entre 0,4 et 2 mm. Réaliser cette condition en plagant des cales entre la collerette

NOTA. — Respecter ce jeu, pour assurer le serrage nécessaire du bras entre les silentbloes (12
et 13) et d’autre part pgur ne pas décoller le caoutchouc des silentblocs par une pression
excessive. Serrer les écrous de fixation des silentblocs de 4.5 2 5 m. kg en intercalant une
rondelle grower sous écrou.

i
i
|
|

Monter les bras supérieurs (voir P1. 71).

\

a) Huiler les portées de 1'axe (33) et des bagues (34 et 35). Engager I’'axe dans P'alésage AV|
du bras. Placer 'arrétoir (36) et I’écrou a encoches (9) sur 'axe, présenter le bras sur la
traverse. Visser I'axe & Paide d’un écrou et d’un contre-éerou vissés sur le filetage AV, ou
d’une clé plate de 23 mm, en laissant dépasser environ 3 filets vers Pavant (cette position

de Paxe correspond approximativement a sa position définitive aprés réglage de la chasse

sur voiture montée). Serrer trés énergiquement les vis d’arrét (10) de 'axe avec rondelle
grower sous écrou; monter la bague AV (34). serrer I'écrou (9) de 6 a 8 m. kg, rabattre!
Parrétoir (36) dans une encoche de Véerou. ..o oo oo i il

b) Régler le jeu latéral successivement sur chaque bague au moyen de rondelles de réglage (37)
vendues par notre Service des piéces détachées. Les écrous (8) étant serrés de 9 a 10 m. kg,
I bras ne doit pas tomber par sou propre poids. Rabattre les arrétoirs........... .. ...

Monter les pivots (voir Pl 70).

Les paliers et rotules inféricures et supérieures sont appariés. Dans le cas d’un léger jeu, il est,
. . , .. LD P

possible de supprimer la cale de réglage (38) de 0.05 mm, mais il ne faut jamais modifier|

la cale initiale de réglage (39). Si le jeu est excessit, remplacer 'enscmble des pitees. ... ...

a) Mobter une rotule supérieure.
10 Mettre en place le palier (41) de rotule dans l'alésage du bras..... e

20 Placer la coupelle cuir d’étanchéité (40) sur le tourillon du pivot (la couture du cuir orientée
vers PAR), le ressort d’appul et ses 2 rondelles. ... ... .. ... ... ... ... ...

Fixer le cuir par une ligature de fil laiton (2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avec
le pivot o.ooovvin il e e e e e

OUTILLAGL

TEMPS

Tas et poussoir MR-3363

Cl¢ plate, 23. ¢l¢ rapace
Clés tube et plate 17

Clé articulée 23
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OUTILLAGE . TEMPS
\
|
30 Dégraisser le tourillon du pivot et I’alésage de la rotule. Placer la clavette rectangulaire dans ‘
son logement sur tourillon. Graisser extéricurement la rotule et la portée du palier inférieur :
(41) (graisse spéciale roulement). Mettre en place la rotule (7) sur le tourillon (attention
a ne pas faire glisser la clavette). Visser et serrer I’écrou (42) a 7 m. kg. Rabattre au matoir
le métal de I’écrou dans le fraisage du tourillon pour Parréter.......................... Clé articulée 26
40 Placer la cale initiale de réglage (39) ct une cale de 0,05 mm (38). Placer également le pd]l(‘l‘
(43) sur la rotule. Remphr de graisse (graisse ﬂpo(‘lale roulement) I’écrou bouchon (6). Visser; ‘
cet écrou ct le serrer 4 5 m. kg, server le contre-écrou a 8 . kg, (utiliser les clés 1852-T, voir i
Pl 78, g, ). Clé 1852-T
50 S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en ajou-| ;
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la calej |
(38) de 0,05 mnum placée initialement si le jeu est trop grand. La cale initiale (39) ne doit éire| !
retouchée en aucun cas. Rabattre la languette de Parrétoir sur un pan du contre-écrou.. ... .. } ;
I i
: |
b} Monter unc rotule inféricure. | |
| ; :
1° Monter le palier supérieur de rotule, la coupelle cuir d’¢tanchéité et la rotule comme indiqué !
aux alinéas 1-2-3 cl-dessus. ... . e e
\
20 Goupiller T"écrou (44) de blocage de rotule. . ... . o . !
30 Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 munr, le palier inféricur (46). ...
49 Placer des cales de réglage (70) entre le palicr (16) et le (‘hd]’)t'd\l (45) de fagon que le (hdpedu
(45) étant approché par ses vis de hxatmn il xubsiste un jeu de 0,05 4 0,1 mm eatre la face:
inférieure du levier et le chapeau et qu’aprés serrage des vis a 1,5 m., kg le chapean port(*‘ |
entierement sur la face inférieure des bras. ... ... . .. ... . ... .. i Clé tube 10 :
50 S’assurer que la rotation du pivot s’affectue sans dur ni jeu. (Voir alinéa a. 50 ci-dessus). . N !
NOTA. — La rotation du pivot doit s’effectuer sous un couple maxt de 2.5 m. kg. les deux rotules ;
montées, ‘
21 Monter les plateaux de frein. Centrer les segments (voir Pi. 70). ‘
i
a) Serrer les écrous des boulons d’assemblage a 2 m. kg freiner avee un arrétoir double. Serrer
a 15 m. kg mini, (utiliser la clé 1825-T, voir PL. 75, fig. 3), I’écrou a encoches (4) du roulement
kl
extérieur muni de son joint d’étanchéité. Freiner en pLu ant la patte de l'arrétoir dans une|
des encoches ... e ; !
Fixer I'arrétoir dans un des trous du pivot et boucher le deuxitme trou du pivot i Vaide d’une] \
vis avec rondelle grower sous teLe..........o.uiiiit i . Clé 1825-T. elés tube 8-12
I
b) Centrer les segments de frein, (utiliser Pappareil de centrage 2100-T, voir Pl. 89 et la clé¢ dew !
réglage 2120-T, voir Pl 00). . . . . . e . Appareil de centrage 2100-T
] Clé 2120-T !
i |
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OUTILLAGE - TEMPS
22 Monter les moyeux sur les fusées.
a) Aprés une rupture de fusée, il faut absolument monter un moveu neuf sur la fusée neuve,' }
méme si I’ancien moyeu parait en hon état.......... ... ... PP ‘
Quand il v eu simplement démontage, il est indispensable de i
; H
b) S’assurer que les portées du cdne de fusée sont nettes, sans ravures, traces de grippage, ‘
COPLAUX, CLC. . . .t i it i et e i e s
c) S’assurer que le moyeu posséde le chambrage prévu dans son alésage.......... o 0L i
i
|
d) Vérifier au bleu que le moyeu porte bien aux deux extrémités. J.a portée peut étre prépondé- ;
rante du ¢6té du grand diamétre, elle ne doit jamais Pétre du c6té du petit diameétre. Si les :
portées ne sont pas correctes. il faut changer le moyeu........ ... ... ... ..o
e) Nettoyer a Ialcool : la fusée, alésage cone du moyeu et la portée de freinage sur le tambour
Placer la clavette, engager le moveu sar la fusée. s"assurer que la clavette est restée en place
(en introduisant use tige de 2 mm dans la rainure). Graisser la face de I'écrou avant le :
mentage et serrer a 30 m, kg, (utiliser la cl¢ 1810-T et le dynamométre 2472-T, voir PL 76, i
fig. 3 et 4). Goupiller Péerou. ... e Dynamomeétre 2472-T
Clé 1810-T :
23 Poser les amortisseurs .................... e e e
Serrer et goupiller les écrous (voir Op. 151 pour identification des amortisseurs). ... .. e Clé articulée 21 ‘
\ i
24 Peindre Pessicu AV....... . e e e e e e
25 Déposer I’essien du montage d’atelier...... ..
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OPERATION N¢ 132 : Remplacement d’un

volant de direction.

Op. 132 151

1o VOLANT A 3 BRAS

Dépose.

Déposer le houchon de volant en déposant les 2

Déposer ’écrou de blocage du volant, dégager la rondelle d’appui

vis sans téte, de fixation. . ... ..............;

Déposer le volant, (utiliser Varrache-volant 1950-T. voir Pl 93, fig. 2)................... ‘

Pose.

Placer les roues AV comie pour la marche en ligne droite. . ..

B
Présenter le volant sur I'arbre en engageant la clavette dans la rainure correspondant a axe
d’un bras. A cette position le tableau de bord doit étre visible entre les 2 bras supérieurs.

Placer la rondelle d’appui. serrer Péerou de blocage

Monter le bouchon. serrer les 2

20 YOLANT A 2 BRAS

Dépose.

vis de fixation,,........

Déposer le bouchon supéricur en le dévissant (a la main). Desserrer la vis de fixation ducommu-

tateur d'éclairage, le faire descendre de 0,05 mm environ sur le tube fixe

Dégager le bouchon inféricur. du volant :
logement .. .. .. . . .

pour cela. le comprimer pour dégager le jone. de son'

Déposer Vécrou de blocage du volant, dégager la rondelle d’appui. Placer la fourche 1952-T
(voir PL 93. fig. 3) entre le tube fixe de direction et le moyeu 6 pans du volant. Si nécessaire,
opérer une pression sur le tube, a I'aide d’un tournevis. pour permettre le passage de la

fourche entre Ie tube et le

nmioycu

NOTA. — Ne jamais exercer une pression sur la collerette recevant le volant. car Uon risquerait .

de la dessertir du moyveu.

Déposer le volant, de I'arbre de comumande de direction, (utiliser Parrache-volant 1950-T, voir

Pl. 93, fig. 2) muni des coquilles 1951-T, vendues avec 'appareil)

Dégager le bouchon inféricur. du tube fixe............

OUTILLAGE TEMPS

Clé tube 32

Arrache-volant 1959-T

Clé tube 21

Clé tube 32
Fourche 1952-T
Clés tube et plate 12

Arrache-volant 1950-T
Coquilles 1951-T |
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13

14

15

16

Pose.

Placer le bouchon inférieur muni de son jone, sur le tube fixe. S assurer que le jonc est correc-!
tement engagé dans la gorge, la fente du jone i Popposé de la fente du bouchon. Mettre en.
place la clavette du volant, dans son logement sur I'arbre. Présenter le volant sur 1’ arbro,
placer la rondelle d’appui, visser I’écrou et le bloquer

Placer les roues AV comme pour la marche c¢n ligne droite. Réaliser cette condition A I’aide d’une
pige, (utiliser la pige de braquage 1890-T, voir PL. 125). Régler la position des roacs de fagon|
a obtenir la méme longueur entre 'axe du bras inférieur et le bord de la jante sur la roue D
ct sur la roue G

A cette position les 2 bras devront étre horizontaux, toutcfois une tolérance de 25 mmn sur la
circonférence de la jante du volant est admise. Dans le cas contraire, déposcr les 3 vis fixant
Ie volant sur le moycu. Placer les bras du volant horizontalement. Fixer le volant a cette
position par les 3 vis en intercalant une rondelle éventail sous les éerous.. .. ..., ..

NOTA. —— Les trous sont décalés ce qui permet dans tous les cas d’obtentr la condition de mon-
tage demandée.

Mettre en place le bouchon inférieur sur le volant, pour cela, le comprimer pour permettre I'in-
troduction du jone dans son logement. Visser le houchon supéricur (& la main)

Mettre en place le commutateur d’éclairage, serrer la vis de fixation

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 32

Clés tube et plate 12
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OUTILLAGE TEMPS
Dépose

1 Déposer le volant de direction. Voir Op. 132, §§ 1 & 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 a 11 (volant a
b 5 = 1
2 Déposer le commutateur d’éclairage. ... ... ... e
3 Démonter les écrous de fixation du support sur planche porte-appareils. Desserrer les vis de
fixation des demi-supports sur cloison, afin de décomprimer la bague caoutchouc et faciliter,

le dégagement du tube fixe. Déposer le tube fixe........ .. .. ... ... il ‘ Clé tube 14
4 Déposer le support du tube fixe (3 la main). ... oo oo i i ;
\

5 Déposer les demi-supports sur cloison...... ... ... . i | Cl¢ tube 14

Pose.
6 Placer les demi-supports sur la cloison de coque (ne pas serrer les vis).................... 1
7 Placer les supports sur le tube fixe (& 180 min environ de ’extrémité supérieure du tube).. ‘r
8 Présenter le tube fixe. L’excentrage du tube de commande dans le tube fixe ne doit pas dépasser.
4 mm. Le contrdler, (utiliser la bague MR-3102, voir PL. 93, fig. 1). Si cet excentrage est]
supérieur, corriger la concentricité en déplacant les supports du tube fixe dans les bouton-!
NICTES, SEITer les SUPPOITS. ...t ittt ittt ittt ittt iaia i - Bague de contrdle MR-3102

| Clé tube 14
9 Engager la bague caoutchoue intérieure du tube fixe. Pour faciliter le montage, ’enduire d’huile
de ricin ou de liquide spécial pour frein. ... ... . o i i

10 Monter le volant : Voir Op. 132, §§ 4 a 6 (volant a 3 bras), §§ 12 4 16 (volant & 2 bras)....... Clé tube 32
§
11 Monter le commutateur d’éclairage (volant & 3 bras)........... ... o i il i
i
!




154 OPERATION No 134 : Remplacement d’une direction. Tr. AV
!
OUTILLAGE ‘ TEMPS
|
Dépose (voir Pl. 91).
1 Soulever le véhicule a avant, le caler a 0,55 m du sol environ pour permettre le dégagement de |
la direction par Pavant. Déposer les 2 roues AV._ ... L o0 o i Vilebrequin de roues
2 Déposer le volant. Voir Op. 132, §§ 1 a 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 a 11 (volant a 2 bras)..... 1
3 Désaccoupler les barres latérales (1) des leviers de pivot, (utiliser 'arrache-rotules 1964-T, voir “
Pl 74) ........................................................................... Clé tube 21 !
Arrache-rotules 1964-T 1
4 Déposer les vis de fixation des supports mobiles (2) de direction sur coque................. Clé a rotule 12
5 Dégager la direction vers "avant (le tube fixe restant sur voiture)................ ... .. .....
Pose (voir Pl. 91). |
|
6 Le véhicule étant levé a Pavant et les bras inférieurs a 0,55 m environ du sol :
Engager ’arbre de commande dans le tube fixe. Fixer les supports mobiles (2) sous la coque.
Monter provisoirement le volant et faire manceuvrer la direction. afin d’étre assuré qu’il ‘
n’existe aucun point dur sur toute la longueur de la course......... ... ... . ... ..., Clé a rotule 12 \
7 Régler la direction en hauteur. i
La direction n’étant pas serrée dans les supports mobiles (2) et la fixation du tube fixe libérée sur, |
planche de bord et cloison : |
Amener la partie inférieure du volant a 505 -+ 5 mm du tapis, serrer les vis de pingage (3) des i
paliers mobiles, les demi-supports sur planche de bord et la fixation sur cloison. Régler la |
hauteur du tube pour qu’il ne frotte pas sur le volant, mais qu’il soit engagé de quelques :
millimétres dans Pembrévement du volant. ... ... . . e, |
8 Contréler le centrage de arbre de commande dans le tube fixe. I’excentrage ne doit pas dépasser’ |
4 mm; le vérifier, (utiliser la bague MR-3102 (voir PL. 93, fig. 1). S’il y a lieu, le corriger en :
déplacant le tube fixe. ... ... . e Clés tube 14-17 |
Bague de controle MR-3102 |
9

Bloquer les vis (3) de pingage des paliers et serrer la vis a ergot d’orientation du tube du carter
en intercalant une rondelle grower sous téte. Manccuvrer de nouveau la direction, s’il existe

un point dur il peut provenir d’un centrage défectueux du tube fixe. Vérifier 2 nouveau ce'
centrage

Clés tube 14-17
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!
10 Placer sur les queues des rotules (4) des barres latérales (voir PL 92, fig. 4) le cache-poussitre (5)
‘ assemblé avec la rondelle Belleville et muni du caoutchouc. Présenter la rotule dans l’alé-}
sage conique du levier. Mesurer a I'aide de cales le jeu entre la face de Veeil du levier et
la rondelle Belleville. Intercaler a cet endroit des cales de réglage (6) pour laisser subsister
un jeu de 0 a 0,25 mm. Serrer les écrons et goupiller. ... ool CI¢ tube 21 |
‘ l
11 Mounter le volant : voir Op. 132, §§4 4 6 (volant & 3 bras) et §3 12 a 16 (volant 2 2 bras)...... “
|
12 Poser les roues. Mettre le véhicule & Tedre... .. oot e | !
' |
13 Régler le parallélisme (voir Op. 158, §§ 4 et 5). .ottt ens | ‘
14 3 |

Régler le braquage (voir Op. 158, §§ 6-7-8-9). . . ... . .. e ’
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OPERATION Ne 135 : Revision d’une direction.

Tr. AV

Démontage (voir Pl. 91 et 92).

Placer la direction a I’étau, (utiliser le support MR-3053-80, voir Pl. 94). Ne jamais serrer par lei

tube ou le boltier. ... ... ... e i

Démonter les barres latérales droite et gauche, (utiliser I'arrache-rotules 1964-T, voir PL. 74). . .|

Démonter la bague caoutchouc (7) d’étanchéité du tube de direction. Démonter I’arbre de com-

mande (8).. . ... . e i

Démonter le guide crémaillére (9) en démontant la plaquette (10)............ ... ... .... [

Démonter les bouchons de butée gauche et droit (11 et 12), (utiliser la ¢lé 1975-T, voir Pl 95,
T

Démonter le support mobile droit (2) de direction et 'accordéon droit. Dégager le protecteur des

rotules (13)

Glisser la crémaillere vers la droite. Dégoupiller, desserrer ’écron a encoches (14) formant rotule;
et dégager le tube de maintien (15) des noix, (utiliser la ¢lé 1976-T, voir P1. 95, fig. 1). Déposer!
la plaquette obturatrice des rotules (16), dégager la rotule droite (17). Amener 'ergot (18)
du tube d’étanchéité en face du trou de dégagement « a » aménagé a cet eflet dans le tube du
boitier (voir PL. 92, fig. 1). Dégager lergot, sortir la rotule gauche (17), les noix (28), U'entre-
toise (50) et le ressort 601.048 sur voiture 11 large ainsi que la crémaillére et le tube coulissant
d’étanchéité (19). .. o

Déposer la cuvette du roulement inférieur dans le boitier. Chauffer modérément Pextéricur du
boitier aluminium a P'aide d’un chalumeau a gaz, a la hauteur de la cuvette du roulement. La
légere dilatation du boitier permet a la cuvette de sortir librement sans Paide d’aucun outil.

Déshabiller les barres latérales droite et gauche (voir PL 92, fig. 4). Déposer les écrous (20) de’
réglage des rotules, (utiliser la clé 1870-T, voir PL. 95, fig. 2), dégager les cuvettes (21), déposer
les embouts réglables (22) des barres. ... ... . . i :

Nettoyer Jes pllces... .. ..ottt it e i et it et e i

Montage (voir PL. 91 et 92). |

i
Mettre en place dans le boitier la cuvette du roulement inférieur, a I’aide d’un jet de bronze.,
Vérifier que cette cuvette porte bien sur le fond de alésage du carter. Placer la couronne porte-|
galets sur la cuvette.. ... ... .. . i il i i i e |

Fixer le boitier a I’étau, (utiliser le support MR-3053-80, voir PL. 94).............ccoueene, |

OUTILLAGE

- TEMPS

Support MR-3053-80

Clé tube 21
Arrache-rotules 1964-T

Clé tube 14

Clé tube 14
Clé 1975-T, clé plate 14

Clé tube 17

Clé tube 10, c¢lé 1976-T

Chalumeau a gaz

Clé 1870-T, clé tube 14

Support MR-3053-80
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OUTILLAGE

TEMPS

Monter et régler Parbre de commande et le pignon assemblé.

a) Engager Parbre (8) dans le boitier, puis le roulement supérieur et sa cuvette (23), régler les
roulements libres mais sans jeu, a I’aide de cales (24) choisies parmi celles vendues par notre
Service des pitces détachées et placées entre le carter et la téle de fermeture (25)........

i

b) Aprés réglage, garnir les roulements de graisse adhésive. Remonter la téle de fermeture (25)
dont une seule face est dressée. Cette face doit porter sur la cuvette du roulement. Placer le
feutre d’étanchéité et sa cage. Serrer les écrous en intercalant une rondelle grower sous

Monter la crémaillére. ;

a) Silécrou rotule ou le tube carter a été remplacé, s’assurer qu’il existe un jeu de 0,05 mm entre
I’éerou a encoches (14) formant rotule et le tube carter (26). Opérer de la facon suivante (voir
PL 92, fig. 3) :
— Monter et bloquer provisoirement le support mobile droit (2) sur le tube carter. Engager
Pécrou rotule sur le tube de mainticn (15). L’introduire en méme temps qu’une cale de clin-
quant de 0,05 mm d’épaisseur et de 8 mm de largeur. Le tube sert a déplacer la rotule ct le
clinquant sur une longucur de 140 mm environ (course représentant le déplacement de la
crémaillere). La rotule el son clinquant doivent coulisser librement et sans jeu a I’endroit ou
le tube carter peut étre rétreint par le serrage du support mobile.............. ... ... -

b) Placer le support mobile gauche (2). Ce support porte la vis d’arrét et le trou taraudé doit
étre orienté vers ’AR. Visser provisoirement la vis 4 ergot. Engager "accordéon sur le tube’
carter (26) le petit diameétre de accordéon contre le support ... il

¢) Engager la crémaillere préalablement graissée (graisse adhésive), le tube coulissant (19)
d’¢étanchéité (le trou allongé vers la droite). Placer I’entretoise (50) et le ressort 601.848 (sur
les voitures 11 large) dans la crémaillere la rotule gauche (17) avee ses noix (28) et sur voi-

d) Monter I'ergot (18) du tube d’étanchéité, serrer I’écrou sur la rondelle cuivre. Placer la
deuxidme TotUule 61 Sa TOIX . . ottt ittt ittt et e e s
e) Engager le tube de maintien, (15) et le ressort de rattrapage de jeu (29), le serrer, (utiliser:
la ¢lé¢ 1976-T, voir PL 95, fig. 1). Bloquer puis revenir de 1/6°m¢ de tour en arricre. \/ériﬁeri

le serrage des rotules, qui doivent articuler a la main sans point dur. ... ... ... ... ..o :

~— Maintenir le tube de maintien, (utiliser la cl¢ 1976-T, voir PL 95, fig. 1) et serrer 1’écrou
rotule (14). Goupiller sans revenir en arriére. Si le trou de goupille ne correspond pas avec
une encoche de I’écrou, percer a nouvean le tube dans I’encoche la plus éloignée de Pancien:
trou. Eviter 'introduction de copeaux dans le carter, en obturant Pentrée du tube avee un,

chiflom . e e e, 1

Régler Iengrénement de la crémaillére (volant a 3 bras).
Positionner le volant. Pour que le tableau de bord soit visible, régler I'engrénement de la facon|

suivante :

|

i

a) Placer le volant sur le tube, la clavette montée dans la cannelure du volant correspondant|
Alaxedun bras ... ... e e e

Clé tube 14

Clé tube 10

Clé¢ 1976-T
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OUTILLAGE I TEMPS

|

\

b} Placer ce bras verticalement, dirigé vers le bas ... .. .. R }
t

¢) Engrener la crémaillére sur le pignon, en tournant le volant d’un tour et demi; & ce moment,
si ’engrénement est correct, extrémité de la crémaillére doit désaflleurer de 37 -+ 2 mm de ‘
la face du carter aluminium: au cas contraire, avancer ou reculer d'une dent ............ j !

17 Régler le poussoir de crémaillére (voir Pl 91).

I
Engager le guide-crémaillere (9) dans le logement du carter, sans le ressort, monter la plaque de ‘
fermeture (10), la face dressée contre le carter. Monter des cales de réglage (30) de fagon a obte-! '
nir un engrénement normal sans point dur ni jeu. Un jeu de 0,1 a4 0,2 mm étant indispensable !
pour éviter Uengrénement a fond de dent, ajouter une cale de 0,1 & 0,2 mm a celles précédem-
ment montées. Déposer la plaque (10), la remonter avec le ressort (31), serrer les vis avec
rondelles grower sous téte. Si la pression du ressort est insuffisante (direction trop douce), il
faut ajouter des rondelles (27) entre ressort et poussoir. Si la pression du ressort est trop : ,
forte (direction trop dure), il faut ajouter une cale (30) entre plaquette et carter ......... Clé tube 14

18 | Monter la plaquette obturatrice (16) des rotules (voir Pl. 92) (la partic la plus longue du coté !
| droit). Monter les protecteurs (13) inférieur et supéricur des rotules. Aprés mise en place, ‘
pincer le bord rabattu du protecteur supérieur a chaque extrémité et au centre, afin que la |
glissiére inférieure soit entrainée par la glissiére supérieure dans le déplacement de la cré- f
maillére. Monter 'accordéon droit le petit diamétre contre le support, le support mobile !
droit (2) sans le bloquer, sa position étant déterminée au montage sur voiture. Serrer les
accordéons sans les vriller, pour éviter qu’ils ne se coupent rapidement. et orienter les colliers ‘
de fagon que la téte des goupilles de serrage soit en dehors des accordéons, afin de ne pas }
i

19 Monter les contre-écrous (32) du bouchon de butée droit en intercalant I’arrétoir entre le contre-
i ¢erou et le bouchon. Garnir de graisse adhésive le bouchon de butée et le visser provisoire-:
ment. Garnir également, mais & moitié seulement, de méme graisse, le bouchon de butée!
gauche (11), intercaler un joint papier et serrer le bouchon avee rondelles grower sous écrous Clé plate 14 —
Ces quantités de graisse mises dans les bouchons (340 gr environ) ne doivent pas étre dépassées,
pour ne pas nuire a I’étanchéité de la direction.

\

\

Monter la bague caoutchouc (7) de I’arbre de commande. Placer le collier de serrage, la téte de la! &
goupille en dehors de la bague ........ ... ... ... .

20 Préparer les barres latérales (voir PL 92, fig. 4). 1

Dégripper et faire fonctionner les embouts réglables sur les barres (si nécessaire, rafraichir le’ |
filetage des embouts et des barres avec filitre et tarauds). Monter les embouts (22) sur les, 3
barres, le filetage huilé, en répartissant également de chaque coté I’engagement sur le file-
tage, régler provisoirement les embouts pour obtenir un entr’axe des rotules (pour tous types);
de 560 4 0,25 mim, (utiliser la pige MR-3340, voir Pl. 96). Monter les rotules (4) de leviersT 1
d’accouplement et coussinets (21) préalablement huilés. Placer le ressort de maintien desi i
coussinets, serrer les écrous de réglage (20) a 8 m. kg, (utiliser la clé 1870-T, voir Pl 95, ’ :
fig. 2), desserrer de 1/8¢ de tour maxi et goupiller ....................................|  Taraud 22, pas 100 ou 150 |

t Filiere 22, pas 100 ou 150

Pige MR-3340, clé 1870-T |
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OUTILLAGE TEMPS
21 Monter les barres latérales (voir Pl 92, fig. 1).
Placer les caoutehouc d’étanchéité (33) et les rondelles (6) sur les quenes des rotules de cré-
maillere. Dégraisser a Palcool les cones des rotules et les alésages coniques des embouts
réglables. Serrer les écrous et goupiller ... i Clé plate 21

22 Peindre I’organe.

23 Déposer la direction du support MR-3053-80 .............. e e e s




160 OPERATION No 136 : Remplacement d’un corps d’essieu AR (ancien modble et 6°™° stade). Tr. AV
i OUTILLAGE l TEMPS
|

Dépose. } ‘
1 Soulever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40, voir Pl. 110). Caler approximativement 1
a la hauteur des pointes AV desailes AR ... ... . ... ... ... . i, Support MR-3300-40
2 Démonter les roues et les moyeux-tambours ..., ... o i i Vilebrequin de roue ‘
Clé a molette i
3 Désaccoupler les tubes de frein et les dégager du guide sur le bras latéral ... .. ... . 000000 Clés plates 17-19-21 !
4 Déposer les plateaux de frein (nettoyer a I'aide d’une brosse métalique les gaines des cibles de !
frein et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides). Dégager les plateaux de frein| 1
de I’essieu sans désaccoupler les cibles de frein. Déposer le tube tirant (1) (voir PL 97) ... .| Clés plates 21-29
‘ Vilebrequin rallonge 14
i Brosse métallique
5 Désaccoupler les amortisseurs, des axes sur Pessieu ........ . .o i i i i } Clé articulée 21
1
6 Dégager, i I'aide d’un tournevis, les bras latéraux, des ,goujons de Pessieu. Placer un vérin de!
carrossier entre les bras latéraux, les tétes venant s’ appuyer sur les supports formant guide; i
des gaines de frein. Ecarter les bras, dé gager le corps d’essieu. Enlever le vérin .......... i Vérin de 1.20 m )
|
Pose (voir PL. 97).
1 Placer le vérin comme il est indiqué pour la dépose de Pessieu. Engager le corps d’essieu et dégager
3 o 5 Vérin de 1,20 m
1
3 Monter le tube de tirant (1). Placer les goupilles de sécurité (30) ...... ... ... oo it Clés plates 21-29
9 Monter les amortisseurs sur ’essieu Clé articulée 21

REMARQUE IMPORTANTE

Pour qu’un amortisseur fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable de contrdler
les points suivants :

a) S’assurer que les bagues caoutchouc de la chape d’amortisseur sont en bon état (prohiber
les bagues en matiére plastique qui sont moins souples que le caoutchouc).

b) Vérifier que I'axe inférieur de I’amortisseur ne « bouge » pas dans I'essieu sinon le resserrer
a 25 m. kg et I’arréter par quelques points de soudure.

Si le trou fileté dans Pessieu recevant 1’axe est ovalisé, il faut changer 'essieu.
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i
| OUTILILAGE TEMPS
[
c) Contréler que les axes de fixation sont paralléles. si nécessaire orienter "axe supérieur, pour|
oy N . N . ) |
cela, chauller la tole de passage de roue et agiv sur axe (2 aide d’on tabe comme bras de |
levier) dans le sens convenable. ;
d) S’assurer que "amortisseur est perpendiculaire 2 ses axes. Uette conditinn est réalisée lorsque ;
le tube enveloppe est concentrique au corps de Pamortisseur (contrdler cetie condition a :
Paide d’un jeu de cales); sinon, placer des rondelles sar Vaxe supérieur entre la bague caout- !
L . e e, . 2] ]
chouc et le support et entre la bague caoutchouc et Pessien sur Uaxe inférieur, |
i
NOTA : Si le déport est trop accentué, s’assurer que Pessien AR nlest pas déporté par i
rapport a axe de la coque, {voir § 12, mére Op.) :
10 Monter les plateanx de frein. les tubes de frein. Serrer a 3,6 m. kg le raccord du tube allant au
evlindre de rome .. e 3 Vilebregain rallonge 14 {
Clés plates 17-19-21 :
11 Monter les moyeox-tambours, serrer P'éerou (31) & 10 m. kg, le desserrer d™un quart de tour envi- ‘
ron, pour obtenir un jeu transversal de 0,05 & 0,17 mun, ce qui permet de tourner Pécrou d la
main, Goupiller. Garnir fes chapeanx de moyeu de 0,080 kg de graisse {graizse spéeiale pour
roulements), serrer les o bapeaux 4 S ou 6 m. kg ... .. e e e e e Clé & molette
12 Régler le disaxage de 1essieu. (utiliser le calibre 2051-T, voir PL 109y . ....... e oo Calibre de contrale 2051-T
i3 Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, 8 5) ..o i e e
14 Peindre Pessien oo |
15 Monter les roues ........... .., e e e . Vilebrequin de roue
|
16 Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL. 110) ......... ... ..., ol Support MR-3300-40
!
! ‘
|
|
|
\
|
!
\
|

Dicr. wo 427, — 11,
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OPERATION Ne 137 : Remplacement d’un essiew AR avec bras latéraux (ancien modéle et 6°*° stade).

Dépose (voir P1. 97).

Lever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL. 110). Caler approximativement a la
hauteur des pointes AV des ailes AR

Déposer les roues AR

Déposer le pot d’échappement

.........................................................

Déposer les amortisseurs AR

Désaccoupler les tubes de frein. Désaccoupler les cables de frein. de I’arbre de renvoi

Déposer le tube de tirant (1). (Commencer par I’écrou (32) sur traverse tubulaire pour éviter que;
la barre ne tourne.)

T T I T T T T T T T I

Déposer les plaquettes d’arrét (2) des barres de torsion. Dégager une barre du support centrall‘
(utiliser les masses MR-1578, voir PL. 105). Répéter la méme opération pour la deuxieme;
barre. Engager sur les axes des amortisseurs les piges MR-3338, (voir PL. 108), afin de main-|
tenir Pensemble de essieu. Déposer les vis (5) de fixation des paliers ¢lastiques sur la traverse!

tubulaire (voir Pl 98)

Dégager I'ensemble essien cruciforme et bras latéraux, da véhicule................ ... ... ... ‘

Pose.

Placer sur les axes supérieurs d’amortisseur les piges MR-3338 de positionnement en hauteur
de Dessieu (voir PL 108) ... o onnu e

Placer I’ensemble essieu sous le véhicule. Engager Paxe inférieur d’amortisseur dans le trou inter-!
médiaire des piges & cette PoSIHION ... vttt i |

Accoupler les paliers élastiques sur la traverse tubulaire. Serrer les vis (5) avec rondelle grower
sous téte (voir PL.O8) ... i i

Dégager les piges des axes inférieurs d’amortisseur, amener ces axes dans les mortaises inférieures
des piges (Pour exécuter cette deuxiéme opération, il est nécessaire d’opérer une pesée assez

forte sur les hras Latéraux). .. ...cov it iiiiiereiie s torranarteatteanaaenns

OUTILLAGE

Tr. AV

. TEMPS

Masse MR-1578, Piges MR-3338

Support MR-3300-40 .

Vilebrequin de roue
Clés tube 12-17
Clé articulée 21

Clés plates 12-14

Clés plates 21-29 )

Clés plates 12-16 |

Vilebrequin rallonge 16 i

Piges MR-3338

Cl¢ articulée rallonge 16
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Mettre en place les barres de torsion (voir Pl. 97).
NOTA. — Les barres droites sont repérées d’un trait de peinture, celles de gauche de deux traits.

Les barres étant engagées dans les paliers élastiques, maintenir Pessieu an point le plus bas dans
v gagees 5 p ’ p plust
les mortaises des piges; 3 ce moment, engager les barres dans le moveu cannelé central
L U08 PIgess ] £48 X 10y ! !
(mancuvrer Iessien, si nécessaire, dans la imite permise par les mortaises). Terminer I'enga-
gement des barres, (utiliser les masses MR-1578, voir Pl. 105).

Fixer les plaquettes d’arrét (2) des barres, serrer les vis avec rondelle grower sous écrou .. . . ...

Monter le tube de tirant (1). Placer la goupille (30) de sécurité ... ... ... B e
Accoupler les tubes de frein, le tube d’essence ............ e e e e
Monter les cibles de frein et les régler (voir Op. 159, §3) ...... e RN e
Démonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs, le pot d’échappement ....... e

REMARQUE IMPORTANTE :

Pour qu’un amortisseur fonctionne dans de Lonnes conditions, il est indispensable de contréler,
les points suivants :

a) S’assurer que les bagues caoutchouc de la chape damortisseur sont en hon état (prohiber
les bagues en maticre plastique qui sont moins souples que le caoutchoue).

b) Vérifier que Paxe inférieur de amortisseur ne « bouge » pas dans Pessicu sinon le resserrer a'
25 m. kg et Parréter par quelques points de soudure. |
g I Juelq P

Si le trou fileté dans I’essieu recevant Paxe est ovalisé, il faut changer "essieu.

¢} Contrdler que les axes de fixation sont paralléles, si nécessaire orienter I’axe supérieur, pour
cela, chauffer la téle de passage de roue et agir sur I’axe (a I'aide d’un tube comme bras de;
levier) dans le sens convenable.

d) S’assurer que I’amortisseur est perpendiculaire 3 ses axes. Cette condition est réalisée lorsque;
le tube enveloppe est concentrique au corps de amortisseur (controler cette condition a I’aide|
d’un jeu de cales); sinon. placer des rondelles sur I’axe supérieur entre la bague caoutchouc|
et le support et entre la bague caoutchouc et ’essieu sur ’axe inférieur.

NOTA. — Si le déport est trop accentué, s’assurer que ['essicu AR n’est pas déporté par
rapport a 'axe de la coque (voir § 18, méme Op.)

Régler le désaxage de essieu, (utiliser le calibre 2051-T, voir Pl 109). Serrer les écrous (32) ... |
Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, §5) ......... e
Monter les roues AR ............. e i B e

Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir P1. 110) ....................

Régler les hauteurs sous coque (voir Op. 160, §§ 1-2-3) ... .0 viinie .,

OUTILLAGE

TEMPS

Masses MR-1578, clé tube 12

Clés plates 21-23
Clés plates 14-17
Clé plate 12

Clé articulée 21

Clés tube 12-17

|
Calibre de contréle 2051-T! .
Cl¢ plate 29 :

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-40
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OPERATION No 138 : Remplacement d’une traverse tubulaire (6 stade ).

Tr. AV

10

11

13

Dépose.

Lever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL. 110). Caler approximativement
a la hauteur des pieds de caisse AR ...

Déposer les 2 roues N 2 U R R
Déposer les amortisseurs AR ...t
Déposer le pot d’échappement ... ....ououiuinini it

Désaccoupler le tube de frein. du raccord 3 voies sur traverse et les cables de frein, de Parbre de
TEILVOL o v e e e e e e ee e s taseaensaneaasa i iiaeaneasoaesaenasasesrsasnanssnaansasnses

Déposer le tube tirant (1) (voir PL 97). Comniencer par 'écrou (32) sur traverse tubulaire pour
éviter que la barre e TOUIME. . ... oviuiiiii e

Déposer les plaquettes d’arrét (2) des barres. Dégager une barre du support central (utiliser
les masses MR-1578, voir PL. 105), répéter ensuite la méme opération pour la 2eme harre.
Mettre en place sur les axes de fixation des amortisseurs, les piges MR-3338 (voir Pl 108),
afin de maintenir Pensemble de Pessieu pendant la dépese des paliers élastiques. Déposer
les vis de fixation (5) des paliers (voir PL. 98)..........veiiiiiiiiiiiiceenne

Dégager 'ensemble essieu et bras latéraux, du véhicule. ... .o i

Démonter le support du tube d’échappement sur la traverse. Désaccoupler le tube a essence, du
raccord et du collier sur coque et le dégager vers I’extérieur pour libérer le passage de lIa
ETAVETSC o v v o e e s e o nsononeaensoseerssessssenssssosscetsnsretatanesateesesseses

Démonter les vis de fixation de la traverse sar coque (3 vis sur chaque bras qui se démontent de)
Pintérieur). ... ovvvnvneennnesd PSPPSRI ‘

Dégager la traverse tubulaire, de la coque a Paide dunlevier. ..o l

Pose (voir Pl. 98;. 1

Engager la traverse tubulaire dans la coque. Serrer les vis de fixation en intercalant une rondelle,
et ET A O S LR

Lngager Uensemble de Pessien sous le véhicule. Amener Paxe inféricur d’amortisseur dans le trou;
intermédiaire des piges MR-3338 de positionnement en hauteur (voir PL. 108). A ceite J
accoupler les paliers élastiques 2 la traverse tubulaire. Serrer les vis (5) avee rondelles grower
Y 7 S I l

OUTILLAGE

TEMP3

Support MR-3300-40

Vilebrequin de roue
Clé articulée 21

Clés tube 12-17

Clés plates 12-14

Clés plates 21-29

Clés plates 12-16

Masses MR-1578

Piges MR-3338
Vilebrequin rallonge 16

Clé plate 14, cié tube 12

Clés tube 17-26-35

Clés tube 17-26-35

Piges MR-3338

Cl¢ articulée rallonge 16
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‘] OUTILLAGE TEMPS
|
14 Mettre en place les barres de torsien (voir PL 97).
a) Amener les axes d’amortisseur dans la mortaise des piges............. ... . il
b) Les barres étant engagées dans les paliers élastiques, maintenir ’essieu au point le plus bas
dans les mortaises des piges; & ce moment, engager les barres dans le moyeu cannelé central.
{Manceuvrer I'essieu, si nécessaire, dans la limite permise par les mortaises.) Terminer ’enga-
gement des barres, (utiliser les masses MR-1578, voir PL. 105).......................... Masses MR-1578
¢) Fixer les plaquettes d’arrét (2) des barres. Serrer les vis avec rondelle grower sous téte...... Clé tube 12
15 Monter le tube tirant (1). Placer les goupilles fendues (30) de séeurité....................... Clés plates 21-29
16 Accoupler e tube de frein, le tube d’essence, le support du tube d’échappement sur la traverse. . Clés plates 12-14-17
17 Monter les cables de frein et les régler (voir Op. 159, § 3) ... ... ittt Clé plate 12
18 Démonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs. Monter le pot d’échappement.......... Clés tube 12-17

Clé articulée 21
REMARQUE IMPORTANTE :

Pour qu’un amortisseur fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable de contrédler
les points suivants :

a) S’assurer que les bagues caoutchouc de la chape d’amortisseur sont en bon état (prohiber les
bagues en matiére plastique qui sont moins souples que le caoutchouc).

b) Vérifier que 'axe inférieur de amortisseur ne « bouge » pas dans Dessieu sinon le resserrer a
~ q ’ A -
25 m. kg et Parréter par quelques points de soudure.

Si le trou fileté dans Pessieu recevant 'axe est ovalisé, il faut changer Pessieu.

¢) Contrdler que les axes de fixation sont paralléles, si nécessaire orienter ’axe supérieur, pour
cela, chauffer la tole de passage de roue et agir sur Paxe (& 'aide d’un tube comme bras de
levier) dans le sens convenable.

d) S’assurer que 'amortisseur est perpendiculaire a ses axes. Cette condition est réalisée lorsque
le tube enveloppe est concentrique au corps de I'amortisseur (contrdler cette condition a
I’aide d’un jeu de cales): sinon, placer des rondelles sur ’axe supérieur entre la bague caout-
chouc et le support et entre la bague caoutchouc et Pessieu sur axe inférieur.

NOTA. — 5i le déport est trop accentué, s’assurer que I'essieu AR n’est pas déporté par
rapport 4 I'axe de la coque. (voir § 19, méme Op.)
19 Régler le désaxage de I'essieu. (utiliser le calibre 2051-T, voir PL.109) ....................... Calibre de contrdle 2051-T
20 Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, § 5) .. .. ... i, —
21 Monter les 2 roues AR ... Vilebrequin de roue
22 Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL 110) .................... | Support MR-3300-40

\
23 Régler les hauteurs (voir Op. 160. §§ 1-2-3)) B




166 OPERATION No 139 : Remplacement d’un essiew AR (ancien modéle). Tr. AV
— 0 ———
‘\ OUTILLAGE I‘ TEMPS
Dépose. t l
1 Soulever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40, voir P1. 110). Caler approximativement; w
a la hauteur du pied de caisse, afin de dégager les ailes AR............................ i Support MR-3300-40 “
2 Déposer les roues AR. ... ... i e ’ Vilebrequin de roue ‘ ........................
3 Déposer le pot d’échappement. .. ... ... i i e ‘ Clés tube 12-17
|
4 Déposer les amortisseturs. ... ....uiunn ot iiiaaa st ; Clé articulée 21 ‘
5 Désaccoupler le tube de liaison de frein, du raccord 3 voies et les cibles de frein, de I’arbre de 1
renvoi. Dégager le tube d’essence, de la patte simple de fixation et I’écarter du dessous de |
coque pour permettre le passage de la traverse tubulaire........ ... ... ... ... ..o L Clé plate 14, clé tube 12 |
i
6 Déposer les 3 vis de fixation des ailes AR vers la pointe AV, afin de dégager en partie aile de la ‘
coque et de rendre accessible I'écrou de douille filetée (18) (voir P1. 106)................. Clé tube 14 T
7 Dégarnir les bas de porte (la moquette seulement et si nécessaire). ......... ... ... oo, ‘
8 Desserrer les écrous et les douilles de fixation de la traverse AR, (utiliser la ¢lé 2050-T, voir,
PL OT06, fig. 4) .. n i e e : Clé 2050-T
9 Déposer les boulons AV et axes de fixation de traverse tubulaire AR............ ... ... ... Clés tube 17-26
10 Dégager Vessieu AR. ... .
|
Pose. 3
11 Placer les piges MR-3338 sur les axes supérieurs d’amortisseur AR sur la coque (voir P1. 108) ... Piges MR-3338
12 Amener I’essieu sous le véhicule, engager d’abord les bras latéraux, lever ensuite I’essieu pour
amener les axes inférieurs d’amortisseur dans la mortaise des piges. (L’équilibre et le main-
tien de I’ensemble de I’essieu sont mieux assurés de cette fagcon qu'avec un cric.) Serrer les’
axes et boulons de fixation des bras de la traverse tubulaire avec une rondelle éventail sous|
téte, serrer également les écrous des douilles (18) en intercalant une rondelle éventail, (uti-|
liser la clé 2050-T, voir PL 106, fig. 4). ...t it e an ¢ Clés tube 17-26, clé 2050-T
13 Accoupler le tube de frein au raccord 3 voies. Monter les cables du frein & main sur le palonnier.l

Régler la tension de fagon que le serrage se produise & partir du 3¢m¢ cran de la tirette et[
que les roues soient bloquées au 4¢me cran

Clé tube 12, clé plate 14



Tr. AV

14

16

17

18

19

20

OPERATION N 139 : Remplacement d’un essieu AR (ancien modéle).

Monter le pot d’échappement ................... .

Déposer les piges MR-3338. Poser les 2 amortisseurs. serrer les écrous de fixation et goupiller. . . .|

REMARQUE IMPORTANTE
i
Pour qu’un amortisseur fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable de contréleri
les points suivants : i
|

- . . |

a) S’assurer que les bagues caoutchouc de la chape d’amortisseur sont en bon état (prohiber lesi
bagues en matitére plastique qui sont moins souples que le caoutchouc).

g p q I q |

b) Vérifier que 'axe inférieur de I'amortisseur ne « bouge » pas dans I’essieu sinon le resserrer :33

25 m. kg et Iarréter par quelques points de soudure. 1

Si le trou fileté dans I’essieu recevant 'axe est ovalisé, il faut changer Pessieu.

c¢) Controler que les axes de fixation sont paralltles, si nécessaire orienter 'axe supéricur, pour!
cela, chauffer la tdle de passage de roue et agir sur 'axe (a I'aide d’un tube comme bras
de levier) dans le sens convenable.

d) S’assurer que I'amortisseur est perpendiculaire a ses axes. Cette condition est réalisée lorsque
le tube enveloppe est concentrique au corps de amortisseur (contrdler cette condition a

Paide d’un jeu de cales): sinon, placer des rondelles sur I'axe supérieur entre la bague caout-
chouc et le support et entre la bague caoutchouc et ’essieu sur P'axe inférieur.

NOTA. — Si le déport est trop accentué, s’assurer que 'essieu AR n'est pas déporté par

rapport a I'axe de la coque, (voir § 16, méme Op.)

Régler le désaxage de I'essieu, (utiliser le cable 2051-T, voir P1. 109). Serrer les écrous (32). ...

Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, § 5)
Monter les 2 roues AR. ... ... ... i e e
Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL. 110).....

Régler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3)

Op. 139 167
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: OUTILLAGE TEMPS

Clés tube 12-17

Clé articulée 21

Calibre 2051-T
Clé plate 29

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-40
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OPERATION No 140 : Revision d’un essieu AR (ancien modeéle).

Tr. AV

6

10

11

Démeontage (voir Pl. 97-98).
Placer Vensemble sur un montage approprié............. .ttt

Déposer les canalisations e FTeIm . oot e e et et e
Démonter les moyeux-tambours (3).....oo..u i

Déposer les plateaux de frein (4). (Nettoyer a I'aide d’une brosse métallique les gaines des cables
et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides). ...

Démonter le tube de tirant (1). (Commencer par ’écrou {32) edté traverse tubulaire pour éviter
P p
que Ja barre me TOUFDE. .. .. .ttt

Déposer les plaquettes d’arrét (2) des barres. Dégager les barres du support central, (utiliser les
masses MR-1578. voir P1. 105). Déposer les vis de fixation (5) des cupports ¢lastiques. Déga-
ger les bras. Chasser les barres de torsion. des paliers élastiques. ... oo

Démonter les paliers élastiques, des bras.

a) Dégager les segments d’arrét (6) des axes (17) des bieiles de réglage (14). Chasser les axes. ...

b) Dégager les goapilles en C (8) d’arrét des écrous des paliers. Démonter les éerous (9), sortir
les moyeux (10)

Déshabiller les plateaux de frein (chaque plateaa suecessivement) {voir PL. 99).

a) Démonter le ressort (19), (utiliser la pince a ressort 2110-T, voir Pl 88). les segments de frein

(27) et (28), le cylindre de roue (21), le cable de frein.......oooiiiviin
b) Démonter les cames de réglage (22). Chasser les axes a aide d’une broche................ :

Déshabiller les cylindres de roue (toutes les piéces se déposent a la main. Déposer les cache-!

poussiere (23), pistons (24), coupelle (25), ressort (26)

Déshabiller les moyeux-tambours.

Chasser les cuvettes des roulements a 1’aide d’une broche a aréte vive .....................

INELLOYer 168 PIeCOS .« .ttt ittt ettt ettt et

FEMPS

Clés plates 8-12-14-17-19

molette

Clé a

Vilebrequin rallonge 14
Brosse métallique

Clés plates 21-29

Vilebrequin rallonge 17

Clé plate 23. ¢lé raparee

Clés tube 10-14-21

Pince a ressorts 2110-T

Broche de 8 mm

Broche a aréte vive

(1é plate 12, Masses MR-1578




Tr. AV

OPERATION No 140 : Revision d'un essieu AR (ancien modéle).

13

14

Montage (voir PL. 97 et 98).

Contréler le carrossage (voir Pl. 100).

a) Sur un tour ayant au moins 225 mm de hauteur de pointes et une capacité entre-pointes
de 1,80 m, monter P'essieu & contrdler. Sur Pune des fusées, monter I’appareil de contrdle
verticalement, (utiliser appareil 2052-T, voir Pl. 101.) Le positionner par les goujons (s’ils
existent) ou par une vis (dans le cas contraire), 'essieu doit étre en position normale, c’est-
a-dire les butées de débattement orientées vers le haut. Fixer I'appareil sur la fusée par
Péerou o.vvvii it i it i i e e et

b) Faire tourner l’essieu d’un quart de tour de fagon a amener I'index inférieur de I’appareil
2052-T en contact avec une réglette serrée par le porte-outil (voir fig. 1}...............

¢) Faire tourner ensuite l’essieu d’un demi-tour afin d’amener I'autre index de P'appareil en
I3 9 . Pp;\
regard de la réglette. Mesurer ’écartement entre la réglette et l'index : il doit &tre de

11,3 0 e e

d) Si cette cote n’est pas obtenue, retoucher I'essieu (déposé du tour) en martelant & froid Vaile
supérieure si le carrossage est trop faible ou I’aile inférieure s’il est trop grand...........

Les essieux nouveau modéle (en forme de croix potencée) ne pourront étre redressés qu’a
froid a I’aide d’une presse a balancier.

e} Procéder comme ci-dessus pour l'autre cdté de Dessieu............... ... .ot

Contréler le pincement (voir Pl. 100).

a) L’essieu orienté comme sur la voiture (butées de débattement en haut), placer 'appareil
2052-T horizontalement sur la fusée (voir fig. 2), le fixer par P’écrou, le positionner par les
goujons (s’ils existent) sinon par une Vvis............ ... iiiiiia.. e

b) Amener I'index avant au contact de la réglette serrée par le porte-outil.................

¢) Faire tourner Pessieu d’un demi-tour, afin d’amener 'autre index de I'appareil en regard:
de la réglette; la différence constatée doit étre de 0 a 2 mm. La cote la plus faible étant vers
Pavant de Uessieu, §’il y a lieu, retoucher 'essieu en martelant Paile AR si le pincement est,
trop faible ou T'aile AV &’ est trop fort.. ... ... .. . o

|

Les essieux renforeés (en forme de croix potencée) ne peuvent étre redressés qu’a froid, &
I’aide d’une presse a balancier.

d) Procéder comme ci-dessus pour Pautre c¢oté de Vessien. ... ... . .o o oo L

Remplacer un axe d’amortisseur. \

a) Dégager au burin les points d’arrét de soudure & Pare.......o o oL e
B B e, e ..
¢) Mettre en place le nouvel axe, le serrer énergiquement (25 m. kg environ)......... ... ...
d) Arréter I'axe par points de soudure a I'are pour ne pas chauffer Pessien. ... ... !
NOTA. — Sile trou fileté dans essieu, recevant I'axe est ovalisé, il faut changer essieu.

OUTILLAGE

169

TEMPS

Apparel 2052-T

Appareil 2052-T

Clé plate 26

Clé plate 26
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15

16

17

18
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OPERATION No 140 : Revision d’un essieu AR (ancien modéle). Tr. AV

OUTILLAGE TEMP>

Habiller un cylindre de roue. §

Employer exclusivement de 'alcool ou du liquide de frein pour le nettoyage des pitces. Tout,
autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchoue. Enduire le eylin-!
dre et les coupelles de liquide de frein pour le remontage (voir P1. 99, fig. 2, pour I'ordre de’
TEMONEAZE) oot ittt ie it et .

Habiller les plateaux de freins (habiller chaque plateau successivement) (voir Pl 99).

NOTA. — Pour éviter le bruit de « bielle de frein & main », il faut prendre les précautions indi-’
quées aux §§ 45 et suivants de I’Op. 144,

Monter les cames de réglage (22), sertir les axes, (utiliser le montage MR-3354, voir P 84). Monter:

le cable de frein, serrer les supports de fixation du conduit au plateau, les axes d’articulation

(20). Monter la bielle de frein & main sur le levier de frein. Monter ce levier sur le segment;

(28). Accrocher le cable de frein au levier et monter les segnients de frein (27-28) (les garni-

tures doivent étre bien séches sans taches d’huile) (la garniture la plus courte se monte a

Parriére). Les segments portent un coup de pointeau prés de la bague de Iaxe d’articulation. !

Aprés montage, le coup de pointeau doit se trouver a P'extéricur. Huiler 1égérement les ron-

delles de réglage (29) des colonnettes de guidage. Serrer les écrous des axes d’articulation

(20) a 3 m. kg et goupiller. Monter le cylindre de roue (21). Accrocher le ressort de rappel

(19) des segments de frein, (utiliser la pince 2110-T, voir PL. 88). S’assurer que les segments’

articulent normalement et qu’ils sont suffisamment appuyés par les rondelles des colonnettes, Pince a ressorts 2110-T

Clés tube 10-12-14-21
Montage a sertir MR-3354

Remplacer les tocs sur tambour. Rectifier les tambours. '

a) Assurer un appui correct du tambour pour chasser les tocs et éviter les cassures dans la
fonte (utiliser le montage MR-3445, voir Pl. 83). Ne jamais désaccoupler compléitement le
tambour du moyeu. Procéder au remplacement d’un ou deux tocs seulement @ la fois. Le tam-
bour est rectifié a 'usine, asseinblé avee le moyeu, avee nne trés grande préeision, un mauavais
centrage entraine un broutement de freins. Sertir les tocs a la presse sous une pression de :
N - ~ e . . . N . |
8 4 10 tonnes (a défaut, le sertissage peut s’effectuer également au inarteau). ... ... Montage a sertir MR-3445
b) Percer le logement de Pergot, ’éloigner de 'ancien trou. Enfoncer Vergot, s’assurer qui’il ne |
désaffleure pas, Darréter par un coup de pointeau...................... .

¢) Placer les cuvettes des roulements dans le moyeu..........

d) Rectifier sur le tour le tambour monté, (utiliser le mandrin MR-3700-50, voir Pl. 103), la tolé-
rance de faux-rond est de 0,06 mm maxi, le vérifier au comparateur. Ne pas augmenter de
plus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 225 mm (tambour de 10”) ou 305 inum (tainbour
de 127°). Pour assurer pendant cette opération, le serrage du tambour sur le moyeu, placer
une rondelle de 4 mm d’épaisseur sur chaque toc, et serrer le tambour, a I'aide des écrous.

de roues, a 5 m. kg.............. Mandrin MR-3700-50

Remonter le roulement AR (33) garni de graisse spéciale pour roulement. Engager le joint SPI
(34) a la presse (le bord du cuir ¢été roulement) (voir PL. 97)............ ... ... R—

Préparer et monter le palier élastique sur le bras latéral (voir Pl. 97 et 98). |

a) Déposer et poser, a la presse, les silentblocs (11) des paliers, (utiliser le poussoir et le tas MR-
3335, voir Pl L0Z). ..o e e e Poussoir et tas MR-3335 |
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I OUTILLAGE TEMPS
i
b) Engager sur le moyeu (10) (dont les cannelures intérieures seront orientées vers l’extérieur! |
du bras) le bras (12), les leviers (13) de part et d’autre du bras et la bielle de réglage (14)| |
avec son axe (7), les rondelles de friction (15) (le chanfrein orienté vers les cannelures du
moyeu), les paliers élastiques (16) et les écrous de blocage (9)........... e pete
¢) Maintenir et orienter les paliers pendant le serrage pour que leur portée fasse un angle de 1049|
avec 'axe du bras (utiliser les équerres MR-3336, voir PL 98, fig. 2)....................] Equerres MR-3336
d) Serrer les écrous (9) de blocage des paliers a 25 m. kg mini. S’assurer, aprés serrage, que lesl
filetages dépassent également de chaque coté. .. ... e e e . Cl¢é rapace .
¢) Déposer les équerres MR-3336. Placer I’axe de bielle (17) et les segments d’arrét (6)....... TP DY
f) Percer le moyeu pour introduire 'extrémité de la goupille en C (8).............. e ;
|
! i
20 Accoupler les bras latéraux de Pessieu ernciforme et engager les barres. | }
. . L y . ; \
NOTA. — Les barres de torsion droites sont repérées d’un trait de peinture, les barres gauches de. |
deux traits. i |
a) Monter les bras sur la traverse tubulaire aprés avoir engagé les barres de torsion dans les! ;‘
paliers élastiques et U'essien cruciforme dans les bras latéraux. Serrer les vis (5) des paliers: 1
élastiques avec rondelle grower sous téte (voir PL 98, fig. 1. ... .. ... ... ... ... . Clé articulée 17 i
{ N . .. . . ] |
b) Placer unc régle sur la partie supéricure du bras de la traverse tubulaire. Abaisser le bras! |
latéral afin d’obtenir une cote de 155 4 170 mm entre cette régle et Ia partie supéricure} |
AR du bras (voir PL 107). Engager les barres de torsion. Placer les plaquettes d’arrét (2),, :
‘ serrer les vis avee rondelle grower sous éerou. .. oo o o o ‘ Clé tube 12 ‘
| . ) . . . e s ! ‘
. ¢} Monter provisoirement le tube de tirant (1), Mettre en place la goupille (30) de séeurité, ., ! Clés plates 21-29 !
| . | g
21 : Monter les plateaux de frein. Centrer les segments. [ ;
' a) Engager les gaines des cibles de frein huilées dans lear guide sur le bras. Sereer 2 2 m. kg les
i éerous des supports de fixation de gaine en interposant des rondelles grower, Serrer les |
: ¢erous de fixation des plateaux a 2 m. kg, Rabattre les arrétoirs. ... ... ... .. ... ... Cl¢é articulée 14 :
¢ b) Centrer les 4 segments de frein, (utiliser Fapparcil de centrage 2103-T, voir 1L 104, ¢t la.
: eld 2120-T, voir Pl OO . Appareil de centrage 2103-T
g Clé 2120-T
| Clé tube 17 1
22 . Monter les moyeux-tambours (voir PL 97). |
| i
i Introduire 0,100 kg de graisse (spéciale pour roulement) a Pintérieur du moyeu avant la mise en l
Vace. Placer le roulement extéricur Timken également enduit de graisse. Serrer Uéerou de |
X e ; & ) 8l . : !
fusée (31) & 10 m. kg, le desserrer d’un quart de tour environ pour avoir un jeu transversal de; :
0,05 2 0.17 mm, ce qui permet de tourner Uécrou & la main et goupiller. Garair les chapeaux de 1
moyeu de 0,080 kg de graisse (spéeiale pour roulement). Serrer 4 5 ou 6 m. kg, ....... e Clé a molette
23 Poser les canalisations de frein. Serrer a 3,6 m. kg le raccord du tube allant au cylindre de roue.  Clés plates 8-12-14-17-19 |
i |
24 Régler le désaxage de I'essieu AR, (utiliser le calibre 2051-T, voir P1. 109). Serrer les écrous (32) Calibre de contréle 2051-T |
I , e i
i Clés plates 29 i
25 Peindre Porgane ... .. e e Cwe e L
|
| |



172 OPERATION No 141 : Revision d’un essiew AR (6 stade). Tr. AV
OQUTILLAGE ! TEMPS
|
Démontage (voir Pl. 97). ‘
1 Placer I'ensemble sur un montage approprid. ... ... ... . i i i e
2 Déposer les canalisations de frein. Déposer les butées de débattement. ... . ... ool ‘ Cl¢ tube 12
Clés plates 14-17-19-24
3 Démonter les moycux-tambours (3).......... h e e e e e e (1é a molette
1 Déposer les plateaux de frein (4). (Nettoyer. & Paide d’une brosse mctallique, les gaines des
cables et les builer pour faciliter leur coulissement dans les guides.) Dégager les bras latéraux
de  Pessien. . . e Vilebrequin rallonge 14
Brosse métallique
5 Démonter les paliers élastiques, des bras (voir Op. 140, 8§ 7). oo oo
6 Déshabiller les plateaux de frein (voir Op. 140, § 8).......... ..., e
7 Déshabiller les evlindres de rone (voir Op. 140, 3 9). .. oo o i i ‘
8 Déshabiller les moyeux-tambours (voir Op. 340, § 10). . ... .o i
9 Nettoyer]espii*(‘es..............,.....................................................; ‘
[
!
|
Montage (voir Pl 97). !
10 Contrdler le carrossage (voir Op. 140, § 12). ... .. i e “
11 Contrdler le pincement (voir Op. 140, § 13)... ... e
12 Remplacer un axe d’amortisseur (voir Op. 140, § 14). ... ... .o i,
13 Habiller un cylindre de roue (voir Op. 140, § 15)..... ... . i i
14 Habiller les plateaux de frein (voir Op. 140, § 16). ... ... .. it
15 Remplacer les tocs sur tambours. Rectifier les tambours (voir Op. 140, § 17)................
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‘ OUTILLAGE TEMPS
16 Remonter le roulement AR (voir Op. 140, § 18). . .o it
|
17 Préparer et mouter le palier élastique sur le bras latéral (voir Op. 140, § 19).. ..ot “
|
18 Engager les Lras latéraux sur Pessieu. ... | .
19 Monter les plateaws de frein. Centrer les segments (voir Op. 140, §21).......cooivvinnnnt
20 Monter les moyeux-tambours (voir Op. 140, § 22) ittt | \
21 Poser les canalisations de frein, Serrer a 3,6 m. kg le raccord du tabe allant au eylindre de roue. |
Monter les butées de débattement. ... ... o oo e Clés plates 14-17-19-23
22 Peindre POrgane ...ttt e ‘




174 OPERATION N°o 142 : Travaux sur transmission. Tr. AV

!
OUTILLAGE ‘ TEMPS

1 Remplacement d’une transmission (voir Op. 124) ... ... ... ... ... ...
2 Révision d’une transmission (voir Op. 125) ... ... i i i i
3 Suppression des bruits de coulissement (voir Op. 125, § 13-39)............................

4 Graissage des machoires a coulisse (voir Op. 125, §13-40). ... ... ... .....................
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OPERATION Ne 143 : Travaux sur freins AV,

Op. 143 175

REMPLACEMENT D’UN MOYEU-TAMBOUR i

Dépose. '

Lever le vehicule & Pavant, caler sous le bras inférieur

Déposer la roue............. P ‘

Déposer les écrous de blocage du moyeu (filetage a G pour la fusée D et inversement), (utiliser,
la ¢l¢ 18100, voir PL 76, fig. 3)

Déposer le tmoyeu-tambour, (utiliser Pextractear 1750-T. muni des cosnilles 1820-T, voir Pl 76,
fig. 1)

Pose. :

Centrer les segments de frein.

Ttiliser Pappareil de centrage 2100-T, voir Pl 89 et la clé de réglage 2120-T, voir PL 99, fig. 1.

Monter le moyeu-tambour.

a) S’assurer que les portées du cone de la fusée sont nettes, sans rayures, ni trace de grippage.
b) Vérifier au bleu que le moyeu porte hien aux deux extrémités. La portée peut étre prépondérante
du eété du grand dicmétre, elle ne doit jamais Uétre du eoté du petit diamétre . ..............

¢) Nettoyer a Palcool, Ta fusée et Palésage du moyen ainsi que la portée de freinage sur le tam-
bour

d) Placer la clavette sur la fusée, monter le moyveu-tambour. S’assurer que la clavette est restée
en place en introduisant une tige de .- = 2 mm dans le fraisage du moyen

Graisser la face de I'écrou de blocage du moveu, le visser et le serrer 2 30 m. kg, (atiliser Ia clé!
1810-T avee le dynamomatre 2472-T, voir PL. 76, fig. 3 et 4). Goupiller Pécron

Monter la voue !

iy N |
Metire le vihicnle A LerTe. .. .ot i it i i it e e e et i e, i

REMPLACEMENT D’UN CYLINDRE DE ROUE

Dépose. ;

. |
Déposer le moyen-tambour (voir §§ 1 a 4, méme opération).......... P DS
Désaccoupler le tube de frein, du cylindre de roue et du raccord sur la patte support...... . ‘

Décrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir Pl 88) i
Déposer les vis de fixation du cylindre de roue; dégager le cylindre de roue, du plateau. . .i

OUTILLAGE \ TEMPS

1

Vilebrequin de roue
clé 1810-T

Extracteur 1750-T
Coquilles 1820-T

Appareil de centrage 2100-T
Clé tube 21
Clé 2120-1

Clé 1810-T
Dynamométre 2472-T

Vilebrequin de roue

Clés plates 14-17-18-21

Pince i ressorts 2110-T
Clé tube 10
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OPERATION No 143 : Travaux sur Jreins AV

12

13

14

16
17
18

Déshabiller un cylindre de roue (voir Pl 73). ;
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Dégager les cache-poussitres (23), les pistons (24
la vis de purge .......... ... ... .. e e e e e e e e

Habiller un cylindre de roue (veir PL. 73).

Nettoyer les picces. Employer uniquement de U'alcosl ou du liquide spécial pour frein pour le net-
toyage, tout autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc.
Enduire I’alésage du cylindre et les coupelles (25) de liquide spécial pour frein pour le mon-

tage....... .. it e ettt e e e
Placer une coupelle (25), un piston (24), un cache-poussiéres (23), ensuite le ressort (26), une cou-

pelle (25), le piston (24) et le cache-poussiéres (23)............ e
Visser provisoirement la vis de purge................ e e
Pose.

Présenter le cylindre de roue sur le plateau de frein, serrer les vis de fixation en intercalant
une rondelle éventail sous téte. Accrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser la

pince a ressorts 2110-T. voir PL 88).......................... e ce
Accoupler le tube de frein au cylindre de roue. Serrer a 3,6 m. kg le raccord du tube allant au
cylindre de roue. Accoupler le tube au raccord sur la patte support...... e !
Monter le moyeu-tambour (voir § 6, méme opération)............ e e ,}
Purger la canalisation (voir Op. 159. § 5). ..ottt e |
Monter la roue. Mettre le véhicule a terre........ e e P PP

REMPLACEMENT DES SEGMENTS OU D'UN PLATEAU DE FREIN

1re REMARQULE. — Nous conseilions Udchange des segments de {reins garnts (vendus par notre
Service des pitces détachées). Le remplacement des garaitures ne peut étre réalisé qu’a Paide
d’un outillage spéeialisé. T faut en particulier que lz s parnitures « plaquent » correcteme nt‘
sur les segments, et qu’clles soient })(irfdllt‘ilh at e ()m‘em‘nqnm avec le tambour. On ue p(’ut
obtenir cette condition que par une rectification, aprés garnissuge, sur un montage approprié.

2¢me REMARQUV. — Le « détalennage » des garnitures ne corrige pas le broutement de frein.
Un détalonnage exagéré diminue la surface de froticment et augmente Pusure. La fig. 1
de la PL 73 représente un « détalounage » correet.

3tme REMARQUE. — Nous avons utilisé suceessivement des garnitures de frein de qualités
différentes. P()ur obtenir un freinage régulier, il est mdrsponsabl(’ :
— que les garnitures AV D et ; soicnt de mame qualité;
— que les garnitures AR D et  soient de méme qualité.

Les garnitures AV et AR d’un méme moyeu peuvent étre de qualités différentes.

OUTILLAGE

Cl¢é plate 10

Clé plate 10

Clé tube 10
Pince a ressorts 2110-T

Clés plates 14-17-18-21

Vilebrequin de rouc
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OUTILLAGE TEMPS

Dépose.

NOTA. — Pour assurer un bon équilibrage du freinage, 1} est indispensable de remplacer en méme
temps les segments de frein des deux roues d’un méme essieu.

19 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 a 4, méme opération) .........c.vveeeiiiiininenna..

20 Déposer les segments de frein (voir Pl 73).

a) Décrocher le ressort de rappel (19), des segments, (utiliser la pince & ressorts 2110-T, voir!

Pl B8ttt e e et iiiiieiiiiiaie....i Pince A ressorts 2110-T

b) Déposer les écrous des axes d’articulation (20), dégager les rondelles de réglage. les plaquettes
entretoise ¢t les axes. Dégoupiller et déposer les rondelles de réglage (29) des colonnettes

de guidage; dégager les segments de frein, du plateau................................ Clés plates 19-22
21 Déposer le platean de frein. ‘
a) Déposer ’écrou a encoches (4) (voir PL. 70) de serrage du ronlement extérieur de fusée sur’ ‘
pivot, (utiliser la ¢lé 1825-T, voir PL 75, fig. 3). ... .. .. . ; Clé 1825-T
b) Désaccoupler le tube de frein, du cylindre de rone et du raccord sur la patte support...... 1 Clés plates 14-16-18-21
¢) Désaccoupler le plateau. du pivot...... ... ... ... i Vilebrequin 12 !
d) Déposer le cylindre de roue, du plateau de frein. ... . . . Clé tube 10
Pose. |
22 Monter le plateau de frein. ;
a) Accoupler le plateau de frein, au pivot., serrer les écrous, a 2 m. kg, rabattre les arrétoirs. i Vilebrequin 12 ‘

b) Monter le (ylmdre de roue (si celui-ci doit étre remis en état, voir §§ 12 et 13, méme operatlon) }
Serrer les vis en intercalant une rondelle éventail sous téte..................couuuneu... '

Clé tube 10

¢) Accoupler l¢ tube de frein au cylindre de roue. Serrer le raccord a 3.6 m. kg. Accoupler lei !
tube au raccord sur la patte support...... ... ... .o i i e Clés plates 14-17-18-21

d) Visser et serrer I’écrou a encoches (4) (V01r Pl 7()) 4 15 m. kg, (utiliser la ¢lé 1825-T, voir PL 75,,
fig. 3). Fixer I’arrétoir a I’aide d’une vis vissée dans un des trous taraudés du pivot, boucher
le trou non utilisé a aide d’une vis avec une rondelle grower sous téte.................1 Clé 1825-T

: Clé tube 8 ‘
23 Monter les segments de frein (voir Pl 73). ‘

a) Mettre en place les axes d’articulation dans le plateau. Placer les bagues de réglage, 1égé re-
ment huilées, sur Jes axes (20).... ... . .. . e i

b) Présenter les segments sur les bagues, accrocher le ressort de rappel (19), (atiliser la pince;
aressorts 2110-T, voir PL.88) . .. ... e ' Pince a ressorts 2110-T

NOTA. — Les segments 4 garniture compléte se monte 4 ’AV. Les segmients portent un coup de‘
pointeau pre% de la bague de Paxe d’articulation. Aprés montage le coup de pointeau doit’
se trouver a Pextérieur, ;

|

Dicr. no 427, — 12,
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W
‘
| OUTILLAGE TEMPS
? |
¢) Huiler légerement les rondelles de réglage (29), les mettre en place et goupiller. Placer les pla-
quettes entretoise d’axe d’articulation. une rondelle de réglage sur chaque axe, serrer les|
écrous des axes d’articulation (20) & 3 m. kg. S’assurer que les segments articulent sans joul
ni dur. réaliser cette condition en modifiant le nombre de rondelles de réglage des axes,
AParbicUIatIOn ..\ vttt et e e ‘ Clés plates 19-22
Goupiller les éerous des axes (20). ... ..oviii i
i
NOTA. — Si les tambours n’ont pas été remplacés, il faut les rectifier. |
. : i
|
24 Rectifier les tambours. \‘
. , . . - L
Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour, (utiliser le mandrin MR-3700-40, voir :
20 TR T R R : {
T.a tolérance de faux-rond est de 0.06 mm maxi. Vérifier cette condition au comparateur. i
Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diametre d’origine qui est de 255 mm (tambour de 107);
ou 305 mm (tambour de 127), Lo | Mandrin MR-3700-40
25 Centrer les segments de frein. :
‘ 1
Utiliser I'appareil de centrage 2100-T. voir PlL. 89 et la clé 2120-T, voir PLL.99....... ... ..., Appareil de centrage 2100-T '
. Clé tube 21
Clé 2120-T :
|
20 Monter le moyeu-tambour (voir § 6, méme opération)..... e e e 1
|
| |
27 Purger les canalisations (voir Op. 159, T I R R ‘ J
i |
oy N B T . |
28 Monter la roue. Mettre le véhicule & terre. ... ... ..t i e : Vilebrequin de roue




Tr. AV

OPERATION No 144 : Travaux sur freins AR.

Op. 144 179

OUTILLAGE . TEMPS
REMPLACEMENT D’UN MOYEU-TAMBOUR
Dépose.
1 Lever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40, voir Pl 110). Caler approximativement a
lIa hauteur des pointes AV des ailes AR. ... ... oo, | Support MR-3300-40
2 Déposer la roue ... . . Vilebrequin de roue
3 Déposer le chapeau du moyeu. Déposer Iécrou de serrage du moyeu, dégager le moyeu (il se
dépose facilement), de la fusée.......................... e Clé a molette de 50
4 Chasser les cuvettes des roulements, 3 1’aide d’une broche' i aréte vive.,............ e Broche a aréte vive
Pose.

. |
5 Mettre en place les cuvettes des roulements dans le moyeu, a I’aide d’un jet de bronze. .. ....... :
6 Placer 0,100 kg de graisse (graisse spéciale roulement) dans Palésage du moyeu.............. ,

1 Centrer les segments de frein. :
| Utiliser Pappareil de centrage 2103-T, voir Pl 104 et la clé 2120-T, voir PL. 99 ............. - Appareil de centrage 2103-T
‘ Clé tube 17
‘ Clé 2120-T :
8 Monter le moyeu-tambour. ‘ !
Présenter le moyeu sur la fusée, mettre en place le roulement extérieur préalablement enduit |
de graisse (graisse spéciale roulement), placer arrétoir a talon, visser ’écrou de serrage du ‘
moyeu a 10 m. kg pour assurer la mise en place des roulements. Desserrer I’écrou d’un quart
de tour environ pour obtenir un jeu transversal de 0,05 a 0,17 mm, ce qui permet de tourner
Pécrou & la main. Goupiller Péerou............. . i, i
Garnir le chapeau de moyeu de 0,080 kg de graisse (graisse spéeciale roulement) et le serrer a ‘
R Cl¢ a molette 50
9 Monter la roue. Mettre le véhicule a terre, (atiliser le support MR-3300-40, voir Pl 110)...... Vilebrequin de roue | ..
Support MR-3300-40
: |
i} REMPLACEMENT D’UN’ CYLINDRE DE ROUE ;
. Dépose. ‘
10 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 4 3, méme OPEration). . oo vveuiiienn iy e j
11 Désaccoupler le tube de frein, du eylindre de roue. ... ...oouunnen e ie e, ‘ Clé tube 19 P
12 Décrocher le ressort de rappel, des segments, (utiliser Ia pince 3 ressorts 2110-T, voir Pl, 88).° E
Désaccoupler le cylindre de roue, du plateau et le dégager......... e ey ‘ Pince i ressortzs 2110-T !
| Clé tube 10 - {
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OPERATION No 144 : Travaux sur freins AR.

Tr. AV

13

14

15

16

17
18

19

Déshabiller un cylindre de roue (voir Pl 99).

Déposer les cache-poussiéres (23). le piston (24), les coupelles (25) et le ressort (26). Dép()scrf
la vis de PUIZe .ottt e |

Habiller un cylindre de roue (voir Pl 99).

Nettoyer les pitces. Employer uniquement de Ualcool ou du liquide spécial pour frein pour le net-’
toyage, tout autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc. |
Enduire I'alésage du cylindre et les coupelles (25) de liquide spécial pour frein pour le mon-:

T R R
Placer une coupelle (25), un piston (24), un cache-poussitres (23), le ressort (26) puis une cou-’
pelle (25). le pisten (24) et le cache-poussitres (23)....... ..o |
Visser provisoirement la vis de purge...........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i ‘
Pose. ’ |

Présenter le cylindre de roue sur le plateau de frein. Serrer les vis de fixation en intercalant une;
rondelle éventail sous téte. Accrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser la pince al

ressorts 2110-T, voir PL 88} L. o s \
Accoupler le tube de frein au cylindre de roue. Serrer le raccord a 3.6 m. kg. Placer un,
joint cuivre de chaque ¢6té du raccord. serrer la VIS oot e e e {
Monter le moyeu-tambour (voir § 8. méme opération}. ... ... i
Purger la canalisation (voir Op. 159. § 5). ... .o
Monter la roue. Mettre le véhicule & terre. (utiliser le support MR-3300-40, voic PL 110}.......

REMPLACEMENT DES SEGMENTS OU D'UN PLATEAU DE FREIN

1r¢ REMARQUE. — Nous conscillons I'échange des segments de freins garnis (vendus par notre
Service des picves détachées). e remplacement des garnitures ne peut étre réalisé qu’a Paide
d’un ontillage spécialisé. 11 faut en particulier que les garnitures « plaquent » eorrectement
sur les segments. et qu’elles soient parfaitement eoncentriques avee e tambour. On ne peut,
réaliser cette condition que par une rectification. apres garnissage, sur un montage appro-|
prié. |

2eme REMARQUE. — Le « ditalonnage » des garnitures ne corrige pas le broutement de frein.
Un détalonnage exagéré diminue la surface de frottement et augmente usure. La fig. 1!
de la Pl 73, représente un « détalonnage » correct.
|
|

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 10

Clé plate 10

Cié tube 10
Pince a ressorts 2110-T

Clé tube 19

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-40
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1 OUTILLAGE TEMPS
|

Jeme REMARQUE. — Nous avons utilisé successivement des garnitures de frein de qualités dif-
férentes. Pour obtenir un freinage reguher, il est mdlspensable :
— que les garnitures AV D et G soient de méme qualité;
— que les garnitures AR D et G soient de méme qualité.
Les garnitures AV et AR d’un méme moyeu peuvent étre de qualités différentes.
Dépose.
NOTA. — Pour assurer un bon équilibrage du freinage. il est 1ndlspensable de remplacer en
méme temps les segments de frein des deux roues d’un méme essieu.
20 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 & 3, méme opération)..............covviiieeeiaan....
21 Déposer les segments de frein (voir Pl. 99).
a) Décrocher le ressort de rappel (19), des segments, (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir PL 88). Pince 4 ressorts 2110-T
b) Déposer les écrous des axes d’articulation (20), dégager les rondelles de réglage, les plaquettes
entretoises et les axes. Dégoupiller et déposer les rondelles (29), des colonnettes de gui-
dage L e e e e e
¢) Dégager les segments de frein, du plateau en décrochant le cable de frein, du levier de frein;
B (211 DU
d) Désaccoupler le levier de frein a main, du segment (28) ....... ... .. .................... Clé tube 10
22 Déposer le plateau de frein.
a) Désaccoupler le tube de frein. du eylindre de roue ... . o L, Clé tube 19
b) Déposer le support du conduit de cable de frein. du platean............................ Clé tube 12
¢) Désaccoupler le plateau, de Iessieu et le dégager. ... ... e i ’Vilebrequin rallonge 14
dj Déposer le cvlindre de roue. du plateau. ... ... i i i Clé tube 10
Pose.
23 Monter le plateau de frein.
a) Accoupler le plateau de frein. a Uessieu. Serrer les éerous de fixation & 2 m.kg, rabattre les
AT OIS Lttt et e e e e e Vilebrequin rallonge 14
b) Mettre en place le cable de frein, fixer le support de conduit, serrer les vis en intercalant uue[
: rondelle grower sous-tELe. .. oL e ! Clé tube 12
‘ :
¢) Monter le eylindre de roue. serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte....... i Clé tube 10
d) /\uouplcr fe tube de frein au cylindre de roue. Serrer le raccord a 3,6 m.kg. Placer un joint de‘
cuivre de chaque ¢oté du raccord, serrer la vis. ... o L Clé tube 19
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OPERATION No 144 : Travaux sur freins AR.

Tr. AV

| OUTILLAGE

! TEMPS

Monter les segments de freins (voir Pl. 99).

a) Vérifier le jeu des fourches de la bielle de commande : sur le segment de frein (27) et sur le:
levier de frein et le segment (28). Si nécessaire, resserrer a la pince ou au marteau les fourches

S P P ST | S R .

Monter le levier sur le segment de frein (28). Placer une rondelle plate d’épaisseur suffisante,’
derriére I’écrou afin de supprimer le jeu latéral de ’axe. Goupiller Pécrou................ Clé tube 12

b) Mettre en place les axes d’articulation (20), dans le plateau. Placer les bagues de réglage,j
légirement huilées, sur les axes (20). Présenter les segments sur les bagues, accrocher le.
ressort de rappel (19), (utiliser la pince 2110-T, voir Pl. 88) et le cable de frein, au levier...|  Pince a ressorts 2110-T

NOTA. — Le segment a garniture compléte se monte a I’AV. Les segments portent un coup de.
pointeau pres de la bague de Paxe d’articulation. Aprés le montage le coup de pointeau;
doit se trouver a lextérieur.

¢) Huiler légérement les rondelles de réglage (29), les mettre en place et les goupiller. Placer les!
plaquettes entretoise d’axe (20), une rondelle de réglage sur chaque axe, serrer les écrous’
des axes (20) 2 3 LK o oot init it Clés plates 19-22

d) S’assurer que les segments articulent sans jeun, ni dur, réaliser cette condition en modifiant.
le nombre de rondeclles de réglage des axes Qarticulation. .. ..t s :

Goupiller les écrous des axes (20).. ... covuniviniiriin i ‘

NOTA. — Si le tambour n’a pas été remplacé, il faut le rectifier.

Rectifier le tambour.

Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour, (utiliser le mandrin MR-3700-50, voir
PL B03) Lottt e e ‘ Mandrin MR-3700-50

La tolérance de faux-rond est de 0,06 mm maxi. Vérifier cette condition au comparateur. ...
P

Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diametre d’origine qui est de 255 mm (tambour de 107)
ou 305 mm (tambour de 127). .. .o ‘

Centrer les segments de frein.

Utiliser Pappareil de centrage 2103-T (voir P1. 104) et la clé 2120-T (voir PL. 99, fig. 1).......... ‘ Appareil g;aé (‘:)eln‘)t(;_alr%c 2103-T
Monter le moyeu-tambour (voir 8 § méme operation). ... ... ...o..uorriiariiii | R

Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, §5) .. vivieii 3

Régler le frein a main (voir Op. 159, § O |

Monter la roue. Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL, 110)....... i Vilebrequin de roue

“ Support MR-3300-40
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OPERATION No 144 : Travaux sur freins AR.

REMPLACEMENT D’UN CABLE DE FREIN o

Dépose (voir P. 99). i |
Déposer le moveu-tambour (voir §§ 1 & 3, méme opération).............oociiiiiiii..,

Déposer le segment AR (28) (voir § 21, méme opération)........c..ooiiiieeiiieneenneennns |

Déposer le support du conduit de cable, du plateau. Désaccoupler I'embout de céble, du levier
TS LT T 1 ) P

Nettoyer a I’aide d’une brosse métallique, le conduit du céble et I'huiler pour faciliter le coulis-
sement dans le guide. ... oo e :

Dégager le cable, du guide et du plateau......... ... ... oL e

Pose (voir Pl 99).

|
Huiler légérement le condnit du cable, 'engager dans son guide et dans le plateau de frein. Mon-|
ter le support de conduit, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte.......:

Monter le segment de frein AR (28) (voir § 24, alinéas b-c-d et §’il y a lieu exécuter le travailT

indiqué & Palinéa @). ... .o e
Centrer les segments de frein (voir § 26, méme opération)......... ... ... ... i, ‘
Accoupler provisoirement le cable de frein au levier de renvoi....... ... oo il
Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme opération)..........ooiiiiiiiiiiii i, j
Régler Ie frein a main (voir Op. 159, § 3).. ... i e |
Monter la roue. Mettre le véhbicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL 110)....... ‘

REGLAGE DU JEU DES LEVIERS DE FREIN ET DES BIELLES (voir PL. %9).,

Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 a 3, méme opération).........ccovviiiniei i

Déposer le segment de frein AR (28) (voir § 21)........ ..,

Déposer la bielle de commande, du levier de freim. ..o e e 1

|

N . . . [

Resserrer (& la pince ou au marteau) les fourches de la bielle de commande, la présenter sur le|
segment de frein et le levier, pour s’assurer qu’il ne subsiste plus de jeu, mais sans dur!

L =31 Y 1
?
|

OUTILLAGE

Clé tube 12
Cl¢ plate 14

Clé tube 12

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-40

Clé tube 12




184 OPERATION N° 144 : Travaux sur freins AR. Tr. AV
| OUTILLAGE TEMPS

46 Monter la bielle de frein sur le levier de commande. Placer une rondelle plaie, d’épaisseur bl]f"

fisante, sur axe d’articulation entre la goupille et la bielle afin de supprimer le Jeu]atera]

de Yaxe. Goupiller Paxe..... ... . i i i
47 Monter le levier de commande sur le segment de frein (28)................ ... ... ol ‘

Placer une rondelle plate derriére I’écrou. serrer I’écrou. S’assurer que le levier articule sans jeu,|

sinon, choisir une rondelle réalisant cette condition. Goupiller ’écrou................... ; Clé tube 12
48 Monter le segment de frein (28) sur le plateau (voir § 24, alinéas b-c-d)..................... ‘
49 Centrer les segments (voir § 26, méme opération)..........ooiuuiiiiiiienieennennannnnns |
50 Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme opération) ...... ... .. .. i i i :
51 Monter la roue. Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir P1. 110) ...... Vilebrequin de roue i

Support MR-3300-40
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6

-1

REMPLACEMENT D’UN PEDALIER (voiture 11 large).
Dépose.

La dépose du pédalier nécessite la dépose de I'allumeur, du volant de direction, du tube fixe et
du maitre-cylindre avec son support.

Déposer le tube fixe et les demi-supports sur cloison de coque............................
Déposer le maitre-cylindre et son support assemblés.

a) Introduire une broche a bout conique dans Porifice du réservoir a liquide de frein, afin d’obtu-
rer le passage du liquide aprés la dépose du tube.......o o oo ool aal L

b) Déposer le tube du réservoir uu maitre-cylindre, (utiliser la elé 2130-T, voir PL 113, fig. 2).
Déposer le bouchon de raccord de sortie & 3 branches sur le maitre-cylindre, (utiliser la clé

2131-T. voir PL 113, e L)eis ettt e e

¢) Déposer la vis de fixation de 'axe fixe du pédalier (¢6té support du maitre-cylindre) et les vis
de fixation du support du maitre-cylindre sur coque. Dégager Iensemble. .00 0000000

d) Déposer le levier de commande du maitre-cylindre. Dégager la clavette. ... ... ... ...
Désaccoupler le cable dembrayage de la pédale. ..o oo oo oo o oo

Dévisser les vis de fixation du support de pédalier. Dégager Iensemble support et pédales. . ...

Pose. :

Présenter le pédalier dans la coque. placer la clavette du levier de commande du poussoir dunsi
son logement. engager le levier, serrer la vis de fixation avec une rondelle grower sous éerous. !

Présenter le support avec le maitre-cylindre assemblés, en introduisant la tige de poussoir dans
le maitre-cylindre et en s’assurant «ue le protecteur caoutchouc est bien en place. Présenter
la vis de serrage de I'axe tixe da pédalier, Papprocher sans la bloquer. Serrer les vis du support
du maitre-cylindre et du pédalier. Serrer la vis de I’axe fixe. Rabattre ’arrétoir sur un pan
8 L T 0

OUTILLAGE

TEMPS

Clés tube 10-12
Cl¢ plate 17

Clé plate 14

Broche conique :
petit v =
grand s = 10

longueur du cone -: 25

Clé tube 19 ou 2131-T
Clé plate 16, clé 2130-T

Clés plates 12-26
Clé tube 12
Clés plate et tube 12

Clés plate et tube 12

Clés plate et tube 12

Clés plates 12-26
Clé tube 12




186 OPERATION No 143 : Travaux sur pédalier. Tr. AV
— o —————————————————————————————————————————————————
E\ OUTILLAGE TEMPS
9 Monter le bouchon du raccord 3 voies. Monter le tube du réservoir, (utiliser les clés 2130-T et‘
2131-T, voir Pl 113.) Dégager la broche du réservoir de frein..........................0 Clé 2130-T, clé plate 16
| € tube 19 ou 2131-T
10 Accoupler le cable d’embrayage & la pédale............ ... . il ‘
11 Poser le tube fixe (voir Op. 133, §§6 2 9).......o i i ‘ Clé tube 14
12 Poser le volant et le commutateur d’éclairage (voir Op. 132, §§ 4 4 6 (volant 2 3 bras) ou §§ 12
216 (volant & 2 bras). ... oo ‘ Clé tube 32
13 Poser P’allumeur et son support (voir Op. 108, §26)............ ... oot | Clés tube 10-12, clé plate 17
1
14 Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, § 5).. .. .................................... |
REMPLACEMENT D’UN PEDALIER (voiture 11 légére).
Dépose.
15 Lever le véhicule a Iavant de 50 em environ. Caler sous les bras inférieurs. .................., :
16 Déposer, s’il y a lieu, le tube de chauffage (par la durit AR)...................oit :
17 Déposer Tallumeur et son support......... ..ot Clé plate 17, clés tube 10-12
' 18 Déposer la pompe & essence et Péeran.. ... il : Clé plate 14
19 Déposer la boite de butée AR, du moteur et la butée caoutchouc........... ... ... ... .. ... Clés articulées 14-17
20 Déplacer a Vaide d’un levier le moteur vers la droite, jusqu’a ce qu’il bute sur le jambouneau
droit et le maintenir dans cette position avec une cale de bois de 120 mm d’épaissenr environ,;
placée entre le carter-cylindre (vers le carter de distribution) ¢t le jambonneau gauche. ...
21 Déposer le volant de direction (voir Op. 132, §§ 1 4 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 a 11 (volant
b 43T
22 Déposer le tube fixe et les demi-supports sur cloison de coque. ... Clé plate 14
23 Déposer le maitre-cylindre et son support assemblés (voir méme Op., §§4 2 6)............... ‘
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24

25

26

30

31

32

33

34

35

OUTILLAGE

TEMPS

Pose.
Poser le pédalier et le maitre-cylindre (voir méme Op. §§ T et 8).... ..o iiiiiiiinnn, [

Monter le bouchon du raccord 3 voies et le tube du réservoir sur le maitre-cylindre seulement|

(utiliser les clés 2130-T et 2131-T, voir PL 113). ..o iviii i
Dégager la cale, monter la butée caoutchouc, la boite de butée et replacer la moquette. .......
Accoupler le tube au réservoir. Dégager Ia broche............oooiiiiiiiiin s
Monter la pompe & essence. Intercaler I'écran. Accoupler le tube ...
Monter I'allumeur et son support. Régler le point d’avance (voir Op. 108, §26)............... X

Monter le tube de chauflage. ... .. .. i e

Accoupler le cable d’embrayage a la pédale.............ooiiiiiiiiiiiiia

Monter le tube fixe (voir Op. 133, §§6-7-8-9). .. ..o ‘

Clés 2130-T et 2131-T
Clés articulées 14-17
Clé plate 17

Clé tube 14

Monter le volant (voir Op. 132, §§ 4 a 6 (volant & 3 bras) ou 12 4 16 (volant 4 2 bras)......... _
Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, §5). ... .o

Mettre le véhicule a terre...... e e ‘




pour permettre la sortie du pédalier

...............................................

188 OPERATION No 145 A : Travaux sur pédalier surélevé. Tr. AV
} OUTILLAGE TIEMPS
\
|
REMPLACEMENT D’UN PEDALIER :
| ‘
| \
Dépose (voir Pl 112 A). | |
‘ 1
|
1 Déposer I'allumeur et son support (sur voiture 11 légeére seulement).............. ..o oi.. Clés tube 10-12
2 Désaccoupler le cable d’embrayage (14), du levier de renvoi {21) du pédalier......... ... .. .. Cl¢ plate 12
3 Déposer le levier de renvoi (21) sur pédalier en chassant la clavette. .. ... ... ... . ... . ... Clé tube 12
4 Déposer le tampon de fermeture (1), du jambonneau.. .. ... ... ... .. L. Cl¢ tube 8
5 Déposer le velant de direction.
a) Déposer le bouchon supérieur, en le dévissant. ... .. ... ... . . . i i i,
b) Déposer le commutatenr d’éclairage, le collier de guidage du faiscean et dégager le faisceau.
Déposer le bouchon inférieur de volant, pour cela. le comprimer pour dégager le jone, de
Son JOgemIent. ... e e e
¢) Déposer I’écrou de blocage du volant, dégager la rondelle d’appui ....... ... ... ... . ... Clé tube 32
d) Mettre en place la fourche 1952-T (voir Pl. 93) entre le tube fixe et le moyeu 6 pans du volant.
Si nécessaire éloigner le tube fixe a I’aide d’un tournevis pour obtenir le passage de la fourche. Fourche 1952-T |
NOTA. — Ne jamais extraire le volant en exer¢ant une pression sous la collerette du moyeu ‘
recevant le volant. : ‘
e) Extraire le volant, (utiliser ’arrache-volant 1950-T, voir PL. 93, fig. 2)................... Arrache-volant 1950-T j
6 Déposer le tube fixe, dégager les supports inférieurs (10 et 11) et la bague caoutchouc......... Clés tube 12-14 \
7 Désaccoupler la tige poussoir (9) de maitre-cylindre, de la pédale de frein.................... ! l
]
\
8 Déposer le contacteur de stop. Déposer la garniture moquette gauche...................... B
9 Déposer les vis de fixation du pédalier. Dégager I'entretoise aluminium (8] et la tige poussoir (9). \
du maitre-cylindre (2). ... ... i e e e e Clés tube et plate 12 |
|
10 Dégager I’ensemble du pédalier, en abaissant légérement 1’arbre de commande de direction! }
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OUTILLAGE TEMPS

Pose. | ‘
11 Présenter I'ensemble du pédalier sur la cloison de coque, en abaissant I’arbre de commande de|
direction pour permetire la imise en place...... e ‘

e e EERR
|
12 Mettre en place I’entretoise aluminium (8) du maitre-cylindre (2) et engager ia vis supérieure (7))
de fixation en intercalant une rondelle plate sous téte. Monter la tige poussoir (9) de maitre-
cylindre, placer Paxe en Pengageant par Je coté G de la pédale. Goupiller I'axe...........|.

Mettre en place les deux vis latérales de fixation du support en intercalant I’arrétoir double sous|
téte, sans les serrer.. '

13 Placer sur I'arbre de commande les supports inférieurs (10 et i1) du tube fixe et la bague caout-
chouc. engager le tube fixe sur Parbre. Accoupler le support supérieur a la planche porte-
appareils sans serrer les éerous.........

Placer la vis inférieure (6) fixant le maitre-cylindre en s’assurant que Pentretoise est cn place

14 Monter le volant.........

Placer le bouchon inférieur de volant. muni de son jonc sur le tube fixe. Sassurer que le junc]
est correctement engagé dans la gorge, la fente du jonc a Toppusé de la fente du bouchon.:
Mettre en place la clavette, présenter le volant. placer la rondelle d’appui et serrer I’écron
de blocage du volant.............. e e e e Clé tube 32

15 Régler la position du tube fixe

En hauteur le tube ne doit pas frotter contre le volant. A sa partie inféricure le tube doit étre
concentrique a V’arbre de commande. Réaliser cette condition en déplagant les supports
inféricurs {10 et 11) du tube. Ce centrage s’effectue & vue. Serrer les vis de fixation en inter-
calant une rondelle plate et une rondelle grower sous les écrous. Serrer le support sup('-rieur1
sur la planche porte-appareils........... .. et Clés tube et plate 12

16 Serrer ’ensemble des vis fixant le support de pédalier. Rabattre I'arrétoir double sur les vis
latérales. . ... e e e e e e e Clés tube et plate 12

17 Monter le levier de renvoi (21), sur pédalier. Engager la clavette par la face AR du levier, serrer!
PPécrou en intercalant une rondelle grower...... e e . Clé tube 12

18 Régler 1a hauteur des pédales en agissant sur les vis de butée (22). 1

— soit : pour la pédale de frein une cote a = 140" 12 mm, prise entre le point le plus bas du patin}

de pédale et le tapis;

— soit : pour la pédale de débrayage une cote a = 1505 mm prise dans les mémes conditions{‘
que pour la pédale de frein....... e e e e ceead Clé plate 12

l
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OPERATION No 145 A : Travaux sur pédalier surélevé.

OUTILLAGE TEMPS

Accoupler le cable de débrayage (14) au levier de renvoi (21) sur pédalier. En agissant sur I’écrou
a douille (20), régler la longueur du cable pour obtenir une course morte a la pédale de
10 a 15 mm avant Pattaque de la butée de débrayage sur les linguets. .. ...............

Monter le tampon de fermeture (1) da jambonneau, intercaler une rondelle grower sous les vis

O ECroTsS .. ...ii.iiia..... e N A
Monter le contacteur de stop, régler la tige de commande. ...............coo v ...
Monter 'allumeur, Régler le point d’allumage (voir Op. 101, § 1)........... e

REVISICN D’UN PEDALIER

Démontage. i

Chasser I'axe des pédales, dégager les pédales, ressorts ot entretoisc.......o..o......... R

Chasser les bagues, des pédales de frein et de débrayage, (atiliser un mandrin épaulé).........

petit & = 18, longueur -+ 25
grand 2 = 21,5 longueur = 100

Moniage.
Mettre en place les bagues dans les pédales de frein et de débrayage, a la presse.............. ;

Présenter, dans le support pédalier, les piéces dans ordre ci-aprés @ la pédale de débravage. .
, PP P P ! cr-ap LT yage,

le ressort, 'entretoise, le ressort de pédale de frein, la pédale de frein en engageant au fur,

et a mesure I'axe préalablement huilé, dans lc support et dans ces différentes picces....... ‘

Mettre en place la clavette de la pédale de débrayage, serrer I’écrou en intercalant une rondelle
U

Placer ’extrémité pliée des ressorts, sur les pédales........... .o i,

Clé plate 12

Clé tube 8

Clé tube 7

Clé tube 14

Mandrin épaulé

Clé tube 14
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M o
1 OUTILLAGE TEMPS
I
REMPLACEMENT D’UN SELECTEUR l
Dépose. ‘ !
| !
1 DEPOSET 16 CAPOL. ¢ttt vttt ettt ettt e et et b I
2 Déposer la batterie (utiliser I'extracteur de cosses 2200-T, voir Pl. 2, fig. 1y oo 1 Extracteur de cosses 2200-T
© (Clé plate 10, clé tube 12 |
3 Désaccoupler les tiges de commande de relais des vitesses, des leviers du sélecteur............ | Clé tube 10 i
i
4 Déposer le sélecteur en dévissant les 2 écrous derriére la planche porte-appareils et I’écrou dans ‘
le coffre de la batterie, (utiliser la clé 2430-T, voir PLIIL g 3) ooereeiin e, | Clé 2430-T, clés tube 13-14 ;
Pose. 1
5 Présenter le sélecteur en ’engageant sous la planche porte-appareils, serrer d’abord les 2 écr()usi ‘
sous la planche porle-appareilsﬂ (utiliser la clé 2430-T, voir PL. 111, fig. 3), puis celui du! i
coffre de batterie. Accoupler les tiges de commande de relais. Le levier de commmande du sélec-| ‘
teur et les leviers de commande des fourchettes ¢tant au peint mort, mettre les tiges exac-
tement a longueur pour pouvoir les monter zans déplacer les leviers, STassurer que le!
levier de commande des vitesses n’accroche pas dans son mouvement latéral. Goupiller!
les axes épaulds des LIZes ... o i Clé 2430-T, clés tube 13-14
i Clé tube 10
I
6 Poser la batterie. ..........o. il PP " Clé plate 10, clé tube 12
7 Poser le capol. . oo e e e
REVISION D’UN SELECTEUR (veir PL 111).
Démontage.
8 Chasser la goupille (1) de la rotule du levier. Chasser I’axe lisse (2) des leviers de commande des;
vitesses. Dégager les leviers des supports..........iiiiiiiiiiiii i i Chasse-goupille 4 mm
9 Déposer le ressort (3) de verrouillage, d’un levier. Chasser le rivet.................... ... Chasse-goupille 4 pum
Montage (voir PL. 111). |
10 Monter le ressort (3) de verrouillage d’an levier. Ecraser le rivet. ...t ‘
11 Placer la rotule (4) dans le levier (5) de changement de vitesses. Engager le levier dans le support.|
Placer les leviers de commande. Sur le levier droit (6), la partie destinée a recevoir la tige est!
dirigée vers le bas et, sur le levier gauche, cette partie est dirigée vers le haut............}
Placer une rondelle d’appui en laiton (8) entre chaque levier et le support.................. .
N . . . ; |
Mettre I’axe lisse (2) en place. Enfoncer et éeraser la goupille (1) e |
12 En cas de remplacement de I’axe lisse, percer le trou de goupille sur place.................. |- .
‘ |
|




192 OPERATION No 147 : Travaux sur commande de frein. Tr. AV

OUTILLAGE i TEMPS
REMPLACEMENT D'UNE TIRETTE DE FREIN A MAIN ‘
Dépose.
1 Dégoupiller Paxe de chape de cible et le déposer. ... ... cooiviiiiii i,
2 Placer la tirette en position frein desserré et la dégager............. ... . viiinnn..
Pose.
3 Engager la tirette dans le support légerement huilé ... ... o o o o o i
4 Accoupler le cable de tirette au levier de renvoi. Goupiller Paxe. ...,
5 Régler le frein a main si néeessaire (voir Op. 159, § 3)....... ... . ...
REMPLACEMENT D’UN RESSORT DE TIRETTE
Dépose.
6 Dégrater la moquette. de AV de caisse. Bécoller fa moquette, du reafort d’anvent. ... ... ..
7 Dégoupiller axe de chape de cable et le déposer. o oo 0
8 Désaccoupler le support de tirette, du renfort d’auvent. Dégager Uensemble tirette et sapport.: Clé tube 12 :
9 Dégager la tirette du support. dégager ensuite le ressort.. ... 0 0 i i ‘
Pose.
10 Mettre en place le ressort sur le suppori. les spires orientées vers e bas. .o o0 o0 0 L. |
11 Fixer le support sur le renfort d’avvent. intercaler le protectour caoutehoue. [ntercaler une!
rondelle plate sous la téte des 2 vis fixant le ressort et une rondelle grower sous la téte des
2 ovls I UL e L
12 Mettre en place la tirette dans le support légérement huilé. Accoupler le cable de tirette au levier
de renvoi, goupiller Uaxe.. ... .. i
13 Régler le frein & main si néeessaire (voir Op. 159, § 3). ... o i i i,
14 Coller la moquette sur le renfort d’auvent. Agrafer la moquette sur ’AV de caisse...........
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77777777777 ()('T”;.Aﬂi‘: TEMPS
REMPLACEMENT D’UN RENVOI DE FREIN
Dépose. !
15 Désaccoupler les cables de frein, le cable de la tirette et le ressort de rappel dulevier.. .. ... ... : Ciés tube et plate 12 \
16 Désaccoupler les 2 chapeaux, du support darlire de renvei. dégager Parbre de renvoi. ... ... ..
Pose. | :
17 Présenter arbre de renvoi, sur les supports, monter les 2 chapeaux. serrer les vis en intercalant:
une rondelle grower. .. L
18 Accoupler les cibles de frein, le cable de tirette. Accrocher le ressort de rappel au levier. ... ... ‘
i9 Régler le frein & main (voir Op. 159, § 3)

Dicr. o 427, — 13,



194 OPERATION N© 148 : Travaux sur maitre-cylindre. Tr. AV
- - -
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN MAITRE-CYLINDRE (voiture 11 légére).
Dépose.
1 Lever le véhicule a avant de 50 ¢cm environ. Caler sous les bras inférieurs..................
2 Déposer, s’il y a lieu. le tube de chauffage (par ladurite AR). ... it ‘
3 Déposer Pallumeur ef S0R SUPPOTL. .. .cttiut ittt Cl¢é plate 17. clés tube 10-12
4 Déposer la pompe & essence ct ) RS Y < AU OO OO Clé plate 14
5 Déposer la boite de butée AR du moteur et la butée caoutchouc........... ... . o i i Clé articulée 14-17
6 Déplacer, a aide d'un levier. le moteur vers la droite jusqu’a ce qu’il bute sur le jambonneau
droit et le maintenir dans cette position avec une cale de bois de 120 mm d’épaisseur environ:
placée entre le carter eylindre (vers le carter de distribution) et le jambonneau gauche. .. .. i Cale bois
7 Introduire une broche de 10 mm i bout conique dans Porifice du réservoir de liquide pour frein.:
afin d’obturer le passage du liquide apris la déposc dutube...............oiin i Broche conique :
petit o - 6
grand = == 10
longueur du edne = 25
8 Déposer le tube du réservoir au maitre-cylindre, (utiliser la clé 2130-T, voir PL. 113, fig. 2)....| Clé 2130-T
9 Déposer le bouchon raccord de sortie & 3 voies. (utiliser la cl¢ 2131-T, voir PL 113. fig. 1)..... : Clé 2131-T
10 Désaccoupler le maitre-cylindre du support........c.ooooon.non e e e e Cl¢ Facum (type ldéal 240)
‘ de 12
11 Dégager le maitre-cvlindre. ..o i i
Pose. ; ‘
12 Engager le maitre-cylindre dans son support. en introduisant la tige de poussoir ct en s’assurant! .
que le protecteur caoutchoue est bien en place. Serrer les écrous en intercalant des rondelles :
L2 T R EREREEEEEEREE Clé Facum (type ldéal 240)
de 12 ‘
13 Monter le bouchon du raccord 3 votes. Intercaler un joint cuivre de chaque ¢oté du raccord.:

Monter le tube du réservoir sur le maitre-cylindre seulement, (utiliser les clés 2130-T et‘

2131-T, voir Pl 113). .ot i e Clés 2130-T et 2131-T ’ _
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j OUTILLAGE TEMPS
1
|
|
14 Dégager la cale, mnonter la buiée caoutchoue, Ta boite de butée et replacer la moquette. .. .. ‘ Cl¢é articulée 14-17
15 Accoupler le tube au réserveir. Dégager la broche. ... .. .. ‘ Cl¢ plate 17
16 Monter la pompe a essence. Accoupler les tubes. ..o o o o Cl¢ plate 14
17 Monter Pallumeur et sou support. Régler le point d’avance (voir Op. 108, §20)...............]
18 Monter le tube de chauflage. . ... ..
19 Purger les canalisations (voir Op. 159, § ). ... i i
20 Mettre le véhicule & terre. . o 0
REMPLACEMENT D’UN MAITRE-CYLINDRE (voiture 11 lTarge).
Dépose.
21 Déposer Tallumeur et son support.... ...t Clés tube 10-12, elé plate 17
22 Introduire une broche & bout conique dans Porifice du réservoir de frein, afin d'obtarer le pas-
sage du hqude apres dépose du tube. ..o o Broche conique :
petit . ==
grand - = 10
longuenr du eone = 25
23 | Déposer le tube du réservoir au maitre-cvlindre, (atiliser la clé 2130-T, voir P1. 113, fig. 2y, ... Clé plate 16, clé 2130-T
|
24 Déposer le bouchon du raccord de sortic a 3 voies, (utiliser de prétérence la elé 2131-T. voir
PLOLI3, g, 1) Clé 2131-T ou clé plate 19
25 Déposer les 2 vis d’assemblage du maitre-cylindre an support. ... ... L0 L Clés tube et plate 12
26 Dégager le maitre-cylindre du support, (4 la main)
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OUTILLACE TEMPS

Pose.

i
27 Engager le maitre-cylindre dans son support, en mettant en place la tige du poussoir et en s’assu-|

rant que le protecteur caoutchouc est bien en place. Serrer les écrons des vis d’assemblage [
avec rondelles grower intercales. ... ... ... o il : Clés tube et plate 12

28 Monter et serrer le bouchon de raccord. Intercaler un joint cuivre de chaque coté, Monter e tube!
du réservoir, (utiliser les clés 2130-T. ou 2131-T. voir P1. 113). Dégager la broche du réservoir

de Hquide. ..o v Clé 2130-T, clé 2131-T
29 Remonter Pallumeur et son support (voir Op. 108, 8§ 2Z5). ... oo

30 Faire la purge des canalisations (voir Op. 150, § 5} oiiiiiiiiiiiiiniiivienee e

REVISION D’UN MAITRE-CYLINDRE

i
Démontage (voir Pl 112). ;
|
31 Retirer le jone d’arrét (1) du piston en maintenant celui-ei pour éviter la dispersion des picees
sous la poussée du TessOrb. ...t

32 Dégager la rondelle (8). le piston (2), la coupelle (3), le ressort {4), I’ensemble (5) formant soupape,

du maitre-cylindre. Dévisser le raccord (6). Dégager la conpelle (7)., du piston (2). Dégager:

la soupape (9) et la coupelle (10) de Pensemble (5). ... ‘ Clé plate 23
\

Nettoyage. \

33 Nettover les pitces. uiiliser de I"aleool, a Pexclusion de tout autre produit. Le maitre-cylindre:
ne devra présenter aucune trace de rouille ou coups, dans le cas contraire le remplacer. ...

Toutes les pitces étant bien propres, procéder au remontage, apres les avoir immergées dans duw
liquide spécial pour frein trds Propre.. ...t e

Montage (voir Pl 112).

34 Placer la soupape (9) et la coupelle (10) sur 'ensemble (5). Engager Penssmble (5), le ressort (4),
la coupelle (3). le piston (2) muni de la coupelle (7), dans le maitre-cylindre. Placer la ron-
delle de butée (8) et le jonc d’arrét (1). Serrer le raccord (6) en intercalant le joint
METallique. . ..o e ; Clé plate 23
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OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN MAITRE-CYLINDRE
Dépose (voir PL. 112 A).
1 Déposer le tube de chauffage. Déposer le tampon de fermeture (1), du jamsbonnean G ......... ; Clé tube 8
2 Introduire une broche a bout conique dans Porifice du réservoir pour liquide de frein afin d’obtu-l
rer le passage du liquide. Désaceoupler le tube de frein (3). du maitre-cylindre (2)........ ! Clé plate 16
3 Déposer la vis orientable (4) du tube de sortie du maitre-cylindre, dégager le tube (5)......... Clé plate 14
1
4 Déposer I"écrou de la vis inférieure (6) de fixation du maitre-cylindre, par I'intérieur du véhicule|
et Pécrou de la vis supérieure (7). ... v ‘ Clé tube 12
5 Dégager le maitre-cylindre avec son entretoise (8) ainsi que l'entretoise de la vis de fixation,
I el . L L e ‘
Pose (voir Pl 112 A).
6 Placer la vis inférieure (6} de fixation, munie de I’arrétoir sous téte sur le maitre-cylindre. Placer‘
Pentretoise aluminium (8) et Pentretoise de la vis inférieure. ... ... ....... ... ... ......
Engager 'ensemble sur la vis supérieure (7) en guidant la tige poussoir (9). Placer une rondelle;
plate et une rondelle grower sous les écrous, serrer les éerous des vis de fixation 6et7).. .| Cl¢é tube 12
|
7 Accoupler le tube de frein (3) au maitre-cylindre (2), dégager la broche, du réservoir. AccoupleJ
le tube de sortie (5) au maitre-cylindre, serrer la vis orientable (4)..................... ; Clé plate 14
8 Purger les canalisations {voir Op. 159, 8§ 5) ittt
|
9 Monter le tampon de fermeture (1).... .. o Clé tube 8
REMPLACEMENT D’UNE TIGE POUSSOIR DE MAITRE-CYLINDRE !
|
Dépose (voir Pl 112 A). ;
10 Déposer le volant de direction.
a) Déposer le bouchon supérieur, en le dévissant........ ... ..ot ;
i
|




198

11

13

14

16

OPERATION No 148 A : Travaux sur maitre-cylindre (pédalier surélevé).

OUTTLLAGE

Tr. AV

O A ———————

TEMPS

|

b) Déposer le commutateur d’éclairage, le collier de gnidage du faisceau et dégager le faisceau.
Déposer le bouchon inférieur de volant, pour cela, le comprimer pour dégager le jone, de

son logement............ .. .. iiiiiiai PP RN

¢) Déposer I'écrou de blocage du volant, dégager la rondelle &appui........ ... . ... ... Cl¢ tube 32

d) Mettre en place la fourche 1952-T (voir Pl 93) entre le tube fixe et le moyeu 6 pans du volant.
Si nécessaire éloigner le tube fixe a ’aide d’un tournevis pour obtenir le passage de la fourche. Fourche 1952-T

NOTA. — Ne jamais extraire le volant en exercant une pression sous la collerette du moyeu’
recevant le volant.

¢) Extraire le volant, (utiliser I'arrache-volant 1950-T, voir Pl. 93, fig. 2)........... ... . .00 Arrache-volant 1950-T

Désaccoupler le tube fixe, de la planche porte-appareils et de la cloison sur coque. Remonter le
tube de 0,10 m environ.........c.cvuvueenn.. e e e Clés tube 12-14

Désaccoupler }a tige poussoir (9), de la pédale de frein, dégager la tige en appuyant s1 nécessaire
sur la pédale..... PP e e e

Pose.

Présenter la chape de la tige de poussoir sur la pédale, engager PPaxe par la ¢0té gauche et le

goupiller ....... ... . e e e e, B e
Engager le tube fixe sur arbre de commande............ e U
gag

Placer le bouchon inféricur de volant, muni de son jonc sur le tube fixe. S’assurer que le jone
est correctement engagé dans la gorge, ia fente du jone 2 lopposé de la fente du bouchon.
Mettre en place la clavette, présenter le volant, placer la rondelle d’appui, serrer Pécrou
de blocage du volant............. e S e e Clé tube 32

Régler la hauteur du tube fixe, pour que celui-ci ne frotte pas contre le volant. Régler ensuite

la concentricité du tube par rapport a Parbre de commande, & sa partie inféricare. Pour

cela déposer le tampon de fermeture (1) du jambonneau et réaliser ce centrage a vue en!

déplacant les supports inféricurs (10 et 11) daps leurs boutonnitres. Serrer le support sur

planche de bord et les supports (16 et 11} sur cloison .. ... e e Clés tube 8-12

Clés tube et plate 12

Mettre en place le bouchon inférieur de volant en le comprimant pour permetire Iintroduction

du jonc dans son logement. Visser le bouchon supérieur, a la main............ e

Monter le commutateur d’éclairage. Mettre en place le (aisceau a aide du collier de guidage. 7
Monter le tampon de fermeture (1)..... e S e R Clé tube 8
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N R e et §
OUTILLAGE . TEMPS
|
REMPLACEMENT D’UN POT D’ECHAPPEMENT | ‘
Dépose.
1 Desserrer les vis de fixation des colliers sur traverse tubulaire pour permettre le coulissementi
du tube de sortie. Désaccoupler la bride du tube sous coque. Dégager le pot d’échappement, - :'
Vers DTavant. .. ... ; Clés plates 12-17 i
i Clés tube 12-17 :
|
Pose. |
|
2 Engager le tube de sortie du pot dans le collier sur traverse tubulaire. Accoupler la bride du pot!
a celle du tube sous coque en intercalant un joint métalloplastique. Serrer les vis avec ron- )
delle grower sous ’écrou. serrer les vis du collier sur traverse. .. ........coournnnn... | Clés plates 12-17
REMPLACEMENT D’UN TUBE VERTICAL
| Dépose.
3 Désaccoupler le tube au collecteur et au tube sous coque. Désaceoupler 1'entretoise de maintien.,
i Dégager le tube. .. ... o Clés plates 12-14-17
| 1 Clé tube 17 ‘
| ! !
| Pose. |
4 } Placer un joint métalloplastique entre les brides, serrer les vis de la bride inférieure avec rondelle’
; grower sous écrou. Placer Pécran protecteur de la dynamo sur la bride supérieure, serrer!
f énergiquement les écrous. Monter entretoise de maintien. ............oovrerinreonn.. Clé tube 12
] Clés plates 14-17 |
- Clé articulée 17 |
. NOTA : Sila colleretie du tube vertical n’est pas paralléle & la collerette du collecteur ou sii
! les goujons de ce cellecteur ne tombent pas en face des trous du tube il faut dégauchir le
; tube. Pour cela chauffer a Pautogéne le coude inférieur du tube.
| REMPLACEMENT D’UN TUBE SOUS COQUE
‘ Dépose. :
5 Désaccoupler le tube a la bride du pot d’échappement et a la bride du tube vertical. Dégager lei 1
; O L ! Clés plate et tube 17 ;
|
| Pose. i
6 i

Placer un joint métalloplastique entre les brides, serrer les vis avec rondelle grower sous écrou. ,
‘,

Clés plate et tube 17
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| OUTILLAGE | TEMPS

REMPLACEMENT D'UNE BARRE DE TORSION AV | }

Dépose (voir Pl 72).

1 Lever le véhicule. caler approximativement sous les pieds d’auvent, afin qu’aucune charge ne? ‘
s’exerce sur la barre a déposer. Déposer la roue. ... ... oL Vilebrequin de roue f
2 Déposer la vis de fixation (47) de la barre de torsion, la tite de cette vis est logée dans 'alésage :
du silentbloe de traverse AV .. ... i e Clé tube rallonge 14
3 Déposer la demi-partie AR de la traverse sous moteur (48).......oooiiiiiiii il " Clés tabe 13-14, ¢1¢ plate 14
4 Dégager le levier de réglage (49). (Pour faciliter le dégagement, gymnastiquer Uensemble des bras
et pivots a I'aide d’un grand Jevier)....... ... i
5 Dégager la barre de torsion. Dégager la barre du silentbloc de la traverse AV en la ramenant vers
Parriére, puis Pincliner vers le sol et la sortir par Pavant. Au cas o la barre serait dure a
dégager du silenthloc AV, utiliser les masses MR-1578 pour Pextraire (voir PL 105)...... Masses MR-1578

Pose (voir PL. 72).

NOTA. — Les barres de torsion droites sont repérées d’un trait de peinture et les barres gauches de
deux traits.

6 Le véhicule étant toujoars calé sous les pieds d’suvent, engager la barre 4 remonter*dans la demi- i
traverse (48) et placer ensuite le levier de réglage (49) et sa sphire d’appui préalablement i
dévissée a fond ....... P

Accoupler les 2 demi-traverses, serrer avec rondelle grower sous écrous. Amener la barre en

regard du silentbloc (13) sur traverse AV et le levier de réglage étant appuyé sur la spheire

d’appui. abaisser & Paide d’un grand levier (pour vaincre la résistance du silentbloc). le \

bras inféricur du train AV de 2 cannclures environ. A ¢ce moment, engager la barre de torsion.

Terminer sa mise en place, (utiliser la tige MR-3349, voir PL 90). Serrer la vis de fixation 1

(47) de la barre avec une rondelle grower soms téte. .. ...l Clé plate 13, clés tube 13-14
Tige MR-3349 |

7 Monter la roue. Mettre Je véhicule & terre. ... ... i i e Vilebrequin de roue |
8 Régler les hautears (voir Op. 160, §§ 1-2-33. ... ... P

9 Vérifier la répartition des charges (voir Op. 160, §§ 4-5-0)...........covviiien . i, |




Tr. AV

OPERATION No 150 : Travaux sur barres de torsion.

10

11

14

15

16

17

18

19

20

REMPLACEMENT D’UNE BARRE DE TORSION AR ‘
Dépose (voir PL. 97 et 98).
Caler le véhicule sous la caisse & 'arriére et sous 'essieu cruciforme. ... ... e ..

Déposer la roue, amortisseur du c6té de la barre a déposer. Pour déposer la barre de torsion[
gauche, désaccoupler le tube de tirant (1) de Iessieu seulement. Pour déposer la harre de
torsion droite, désaccoupler le pot d’échappement, du tube de sortie et le tube AV, du support

sur traverse tubulaire. Laisser reposer Pensemble sur le sol... .. ... ..o oo oL
Déposer la plaquette darrét de la barre a démonter, ... o o il i i R
Dégager la barre du moyeu central (utiliser les masses MR-1578. voir PL. 105)............ RN

]

Placer une pige MR-3338 (voir Pl. 108) entre les axes supéricur et inférieur d’amortisseur, afin;
PLae Ao, i ;
de maintenir Uessteu !

Déposer les vis (5) des paliers flastiques. ..o o o o ceend
Dégager la barre. enlever les masses MR-1578. ... .. .. .. oo nennt. e :

Dans le cas d’une rupture de la barre an ras du moyeu central sur la traverse tubulaire, il estl
néeessaire de déposer Ia deuxiéme barre. afin de pouvoir chasser le bout restant engagé. |

Pose (voir Pl 97).

NOTA. -— Les barres de torsion droites sonl repérées par un trait de peinture, les barres gauches

]
|
i
!
, 8 i
par deux traits. |
t
|

Engager la barre dans le palier élastique, faire dépasser la partie cannelée, aceoupler le palier a;
- . )
la traverse tubulaire ... ... e |

Engager la barre dans le palier central, en mancuvrant Uessieu dans la limite permise par la
mortaise de la pige, afin de pouvoir engager les cannelures. Placer la plaquette d’arrét (2),
serrer la vis de plaquette avee rondelle grower sous écrou.......... e,

Au cas de difficulté dans le coulissement des cannelures, utiliser les masses MR-1578 (voir
Pl 105), pour terminer 'engagement de la barve....................... e ..

Accoupler le tube tirant (1) sur I'essieu (cas de la pose de la barre gauche)......... e

OUTILLAGE

Vilebrequin de roue

Clés tube 14-17-21
Clé tube 12

Masses MR-1578

Pige MR-3338

Vilebrequin rallonge 17

Clé articulée rallonge 17

Pige MR-3338

Masses MR-1578

Clé tube 21
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N R R R R R R RN} SARERARERER}RERERERERET R R T e e e e ]

OUTILLAGE - TEMPS
|
21 Monter "amortisseur SPICET ...ttt e e Clé articulée 21
22 Monter le pot d’échappement et le tube AV (cas de la pose de la barre droite). ................ Clés tube 12-14
23 MONTET 1@ TOUE & vttt ettt et et et e ettt e et na s ataas e enananaanaans Vilebrequin de roue
24 | Mettre le véhicule A BerTe.......uv.inietnen ettt inaea e
3 Régler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3). ... ottt ‘
20 Vérifier la répartition des charges (voir Op. 160, §§ 4-5-6). ... .. .o e, ,
| ’
|
|
|
|
|
!
!




Tr. AV OPERATION Ne 151 : Travaux sur amorlisseurs. 0p. 151 203
N—— — e ———— et imn
i |
i OUTILLAGE | TEMPS
? |
‘ |
REMPLACEMENT DES AMORTISSEURS ‘
Dépose. !
1 Déposer les amortisseurs AV (braquer les roues a droite pour la dépose de amortisseur droit et
a gauche pour le gauche).............. e e . Clé articulée 21 i
' |
2 Caler le véhicule. Démonter les roues AR.. ... ... ... ... .0 i e e Vilebrequin de roue
3 Déposer les amortisseurs AR....... e e e A Clé articulée 21
Pose. ‘
Les amortisseurs sont repérés par deux lettres et un chiffre poingonnés a la partie inférieure du
tube protecteur supérieur. La premitre lettre indique la place de I'amortisseur : O pour !
PPamortisseur AV et P pour 'amortisseur AR. La deuxiéme lettre et le chiffre sont des reperes
de contréle. ‘
IIs se reconnaissent également par leur longueur au repos :
271 * 2,5 mm d’entr’axe pour les amortisseurs AV,
321 4 2,5 mm d’entr’axe pour les amortisseurs AR.
Les amortisseurs sont tuujours montés le bouchon de remplissage vers le bas. Iis doivent étre,
également toujours maintenus verticalement et le bouchon de remplissage en bas, au cours,
de la manutention ou du stockage. i
4 Monter les amortisseurs, les bagues caoutchoucintercalées entre deux rondelles, serrer les écrous a

8 . kg et goupiller.

a) Monter les amortisseurs AV, ... ... ... ... ...... e e SN

b) Monter les amortisscurs AR .......... e PPN

REMARQUE IMPORTANTE

Pour qu’un amortisseur fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable de (,outroler
les points suivants :

a) S’assurer que les bagucs caontchouc de la Chdpf‘ d’amortisseur sont en bon état (prohiber:
Ies bagues en matiére plastiques qui sont moins souples que Ic caoutchouc).

b) Vérifier que I'axe inférieur de I’amortisseur ne « bouge » pas dans Pessieu sinon le resserrer
’ 3 9 A . o P
a 25 m. kg et Varréter par quclques points de soudure.
Si le trou fileté dans I'essieu recevant 1’axe est ovalisé, il faut changer Pessieu.
¢) Contrdler que Ies axes de fixation sont para]]éles, si nécessaires orienter ’axe supéricur pour

cela, chauffer la téle de passage de roue et agir sur Paxe (a 'aide d’un tube comme bras
de levier) dans le sens convenable.

Clé articulée 21

i Clé articulée 21

v‘
|

l
\
|
\
|
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OUTILLAGE TEMPS
d) S’assurer que 'amortisseur est perpendiculaire a ses axes. Cette condition est réalisée lorsque le
tube enveloppe est concentrique au corps de Pamortisseur (contrdler cette condition a Paide
d’un jeu de cales); sinon, placer des rondelles sur axe supérieur entre la bague caoutchoue
et le support oun entre la bague caoutchoue et Pessicu sur Paxe inférieur.
NOTA. - Si le déport est trop accentué, s’assurer que Pessien AR n’est pas déporté par rapport
a I'axe de la coque, contrdler le désaxage (utiliser calibre 2051-T, voir Pl 109).
5 Monter les roues AR......... PP Vilebrequin de roue
) Mettre le véhicale & terre............. Rt ..
. ] \
REVISION D’UN AMORTISSEUR (voir Pl. 114 et 115). i !
I
S%il n’y a pas de fuite importante, les amortisseurs usagés peuvent retronver leur qualité d’origine ‘
en remplacant huile.
7 Enlever la capsule de garantie. Aprés extension de 'amortisseur a sa longueur maximuam, enlever i i
le bouchom . e e e Clé tube 13
8 Vider lentement Vamortisseur en le ramenant A sa longueur minimum (utiliser le montag(-
MR 1667-10. voir PL 115) le gymnastiquer jusqu’a ce qu’il n’v ait plus d’huile et qu On
n eprouve p]u% aAuCuUNe TéSISTANCE. . v o vttt it i ine e eeieennnnanans e e e Montage MR-1667-10
9 L’amortisseur étant a sa longueur minimum, visser 'entonnoir, a la place dn bouchon, (utiliser l

Fentonnoir MR-1667-20, voir PL. 114, fig. 2). ‘ |
Verser dans Pentonnoir une quantité d’huile correspondant au tvp(- df‘ I’amortisseur, soit : ‘
pour PAV : 140 + 5 ¢m3 et pour AR : 160 + 5 cm3, ‘
(Ne jamais dépasser ces volumes. )
Gymnastiquer Pamortisseur lentement jusqu'a ce que toute Ihuile soit utilisée (cette opéra-:
tion se fait amortisseur incliné, le trou de remplissage en haut). :
Déposer Pentonnoir. serrer le bouchon.
L’amortisseur ainsi rempli, le maintenir dans la position verticale (coté remplissage en bas) pen- ‘
dant toute la manutention et le stockage......... ... . .. o oo .. Entonnoir MR-1667-20

Clés plates 13-14
Montage MR-1667-10

REMPLACEMENT DES BAGUES CAOUTCHOUC

Paide d’un maillet ou a I’étau formant presse........ e i,

10 Introduire un tournevis entre la bague caoutchouc ct I'eeil de Pamortisseur et extraire la bague
en formant levier avee le tournevis...... e e e e,

1

‘

11 Monter la bague de r(‘mplacemcnt (humectée 3 I'eau) 2 la main et terminer I'engagement ]
|

\




Tr. AV OPERATION N0 132 : Travaux sur essuie-glace. Cp. 152 205

| s e [ .
! i OUTILLAGE L rEMps
REMPLACEMENT D’UN ESSUIE-GLACE ‘
Dépose. ‘
:
) L. . . . ‘
1 ‘ Déposer les balais dlessuie-glace. pour eela : lever chaque balal pour accéder a la vis de fixation, i
desserrer la vis de quelques tours et dégager le balai de Paxe. ... ‘
2 Déposer les ccrous de fixation des guides des axes. dégager les rendelles plates et les bagues caout-| |
‘ P o e 5 S i & . '
| chore dPManchéIé . o it e e e Clé tube 12 ‘
3 Déconnecter le fil d’alimentation, de la borne de Pessuie-glace. ... oo Cl¢é tube 7 ‘
|
4 Déposer les 5 vis Parker de fixation sapcrieure de la moulore intérienre de baie. Déposer les
2 vis & pointe de fixation de frise d’essuie-glace. dégager les 2 rondelles cavettes....... ..
5 Déposer la frise d’essnie-glace en abaissant la partie supéricure et la dégager ensuite de la mou-
THTE INTETIOULE « o o v et e e eeeaaaae e inaae s anaanseeas e
Déconnecter le fil de masse. . ... e e O Clé tube 7
6 Désaccoupler les 2 biellettes de commande, de axe central de Iessuie-glace. Ne pas égarer la
¥ - A . 2 P 8
rondelle entretoise placée entre les 2 biellettes......... e et e e
7 Déposer Iescuie-glace, de la frise...... e e e e Clé tabe 7
Pose.
8 Monter I'essuie-glace. =ur la frise. Serrer les écrous en intercalant une rondelle plate et en pla-
cant le fil de masse sous Péerou droit. ... ..ol Clé tube 7
9 Placer la biellette G sur Paxe central d’essuie-glace, la rondelle entretoise en fibre. la biellette D,
une rondelle plate et goupiller B A e e et et e
10 Monter la frise d’essuie-glace en engageant le bord inférieur sous la moulure intérieure de pare-
brise, faire pénétrer les gaides des axes de balai dans leur orifice sur la téte d’auvent pour
i terminer la mise en place de la frise. Serrer les 2 vis 4 pointe en intercalant une rondelle
; cuvelle sous t8Le. ... ittt e e e
| . \
11 | Mettre en place la moulure intérieure de pare-brise. Serrer les vis Parker. ..o o o 00000 |
12 Placer sur chaque guide d'axe de balai, une bague cacutchouc d’étanchéité. la butée de balai,
une rondelle plate et serrer ’écrou modérément. Placer le capuchon d’étanchdéité. .. ... ...
Monter les balais d’essuic-glace. pour cela :
Dégager le moyen, du corps de la tige a Paide d’un tournevis. engager le moyeu sur Paxe de;
balai, maintenir le balai levé et serrer la vis de fixation...... ... ool Clé tube 12
13 S’assurer i 'aide de la commande 4 main que la course des balais est égale a droite et a gauche. .
r fil d’alimentation, a la borne. ... ... ... . o, ;
14 Connecter le d’alimentation, a 1 e e e Cl¢ tube 7




Monter le capot en placant le contact sur la position « arrét » pour permetire Pengagement de
la came de contact sous la plaquette de commande du balai mobile. Serrer les 2 vis de fixa-
tion du capot

206 OPERATION No 152 : Travaux sur essute-glace. Te. AV
OUTILLAGI TEMPS
REVISION D°'UN ESSUIE-GLACE
Démentage.
15 Démonter le capot en déposant les 2 vis diamétralement opposées. Décrocher le ressort de rappel
des balais, d’un balai sculement. Eecarter les balais, dégager Pinduit...................
16 Déposer le flasque support en démontant les 3 vis de fixation. Dégager le joint, déposer les
2 pignons fibre. . .
17 Nettoyer les pitces. Nettoyer le collecteur a la toile émeri fine et usagée. ... ...
Montage.
18 Engager I'induit, maintenir appuyé le honhomme formant frein pour terminer I'engagement de
I'induit. Accrocher le ressort de rappel au balai. . ... ... .
19 Mettre en place les 2 pignons fibre. Remplir de graisse (genre Mobilcompound) la cavité rece-
vant les pignons. Placer le joint, inonter le flasque support en orientant Pencoche du plateau
rotatif face au crochet dlarrét...... .. . . o
20
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| OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN ESSUIE-GLACE
Dépose (voir Pl 122 A). -
1 Déconnecter le Al négatif, de la batterie. .. ...l Clé plate 12 ‘
i
2 Déposer la vis (1) de fixation du bouton (2) de commande. Tourner le bouton (2) en sens inverse i
des aiguilles d’ane montre pour dévisser la rallonge (3) de commande a main, Dégager la 1
bossette flastigue (1) de la planche porte-appareils.....oooooiiiiiiiiiiiii 3 Clé tube 10
3 Déposer les balais d’essuic-glace, dégager les protecteurs (5), dévisser les écrous (6) de fixation,)
dégager Tes cuvettes (7) et les joints (B). ... i l Clé plate 12
4 Déposer le volet de la boite & gants et la boite & gants. Déposer le cendrier. Pour cela le cendrier| ‘

10

11

étant ouvert, appuver sur le ressort central ..o oo ooiiini i |

Déposer la vis inféricure (18) fixant le support d"essuie-glace & la planche porte-appareils, D(-gagerj
la bague ¢lastique (9) de fixation, le tube écrou (10). la cuvette (11) et le canon de centrage
(12) |

Déposer la goupille fendue (13) Qarrét de Paxe de commande d’aérateur d’auvent. Dégager le
bouton (14) de commande, de I'axe (15) et les deux rondelles fibre (21)....... ... .. .

Dévisser ot libérer la vis de commande (15). de Pécrou de I'aérateur d’auvent.......... ... ...
Déconnecter le fil d’alimentation, du boitier d’essuie-glace et le fil de masse, de la tole d’auvent.‘
Dégager 1’ensemble support et essule-glace. .. ... .. .. . i
Désaccoupler la commande flexible, du levier (16) sur essuie-glace............oooovieninon.
Désaccoupler le moteur et son support, du support de méecanisme. ...l

Désaccoupler le moteur d’essuie-glace, de son support........... e cen

Clé tube 8

Clés tube 7-8

Clé tube 17
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Tr. AV

i3

14

16

17

18

19

Pose. j

S’assurer que les butées caoutchoue sont en place sur le support moteur, Accoupler le moteur
a son support, en intercalant une rondelle plate sous les silentblocs et une rondelle fraisée.

sous la téte des vis...... ... .. ... . ... e e e e e e :
REMARQUE. — S’assurer que la timonerie {onetionne sans point dur et que les axes darti-,
culation de balais ne sont pas grippis. Un dur dans lo timonerie peut faire « griller » le,
moteur. I

i
|
Monter Vensemble sur e support de inéeanisnie. en engageant le toe souple dans Uencoche du
disque dentrainement do moteur ot en plagant correetement les pieds de centrage du support
moteur dans les trous pereés dans le support de mécanisme. . o000 00 oo L

Serrer la vis de fixation {29) en intercalant une rondelle éventail sous Wt o0 0 oL |

Accoupler la contmande flexible au levier (16). placer la rondelle plaie et goupiller Naxe. Placer
Ia gaine dans la patte (17). serrer la vis, s"assurer en faisant fonctionner la trette, que le levier
{16) fait toute sa course. obtenir ce résultat en déplacant la gaine sous la patte {17) «i néees-
SRITE Lttt ettt et e et e e e e e e e e e e e e

REMARQUE IMPORTANTE :

Sile tevier (10) ne fait pas la conrse complete, Pinduit st bloqué par la came de Pappareil, mais
le courant continue & passer et « grille » Pinduit,

|

Présenter 'enscable support et essuie-glace sous la planche porte-appareils en Iengageant par|

le coté D. Engager les axes des balais dans les trous de psasage du dome d’anvent. Placer!

les joints (8). les cuvettes (7). visser les éerous (6} et les server modérément. ... ... ... ... :

i

Monter de tube écrou (10) nmni de la cuvette (11) et du canon de centrage (12). Monter la bague|

flastique (9) de fixation. Visser et serrer modérément la vis de fixation (18). Théoriquement,

les axes de balai et la glace du pave-brize ferinde doivent faire un angle de 900 L1, ... ...

Visser fa rallonge (3) de commande & main. placer la bossette élastique (4}, la rondelle a méplat
(19). le boutor (2) de commande & main. tourner ce bouton. pour vercer la rallonge (33,
Vieser et serrer fa vis (1) fixant le bouton de commande. ... .

Mettre en place les protecteurs (5). monter les balais dessuie-glace, 00000 00000 00 L. ‘

Monter la commande de I'aérateur. pour cela @ visser la vis (15) dans I'éerou de commande du|
volet aérateur, passer le bouton de conmmmande (14) dans la rondelle caoutechouc anti-bruit;
(20) en intercalant de part et d’autre une rondelle de proteetion @)oo e \

Engager le bouton (14) de commande, sur la vis (15). Goapiller le bouton........... .. R .‘

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 17

Clé tube 12
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GUTHLAGEK TEMPS

20 Connecter le fil d'alimentation et le §il dr masse, serrer les derous en interculant une rondelle

éventail ....... ... . .., P e .. Clés tnle 7-8
21 Monter la boite & gants et le volet de boite & gants, Mettre en place le cendrier........ e Clé tube 8
22 Connecter le fil négatif. & la batteric. ... .. o 0 e Clé plate 12

REVISION D’UN ESSUIE-GLACE
Démontage.
23 Déposer les deux vis fixant e capot et le (i} de masse. Digager le capol. oo, e
i
24 Déposer la lame de contact. de Vinterruptear, Déposer 1o ressort de rapypel des balais. ... ... ;
|

25 Dégager linduit, en écartant le frein d’aerét. Ne pas dgarer les rondelles de réelage peuvant exisier.|
26 Déposer les deux écroux fixant le boitler (coté pignons). Dégager le hoitier en écartant le frein

darrét. Dégager Ie joint. Dégager le train primaire des pignons. ... .. ... ... RPN
21 Nettoyer les pigces. Nettover le collecteur d’induit a la toile émeri fine et usagée........ e

Montage.

28 Mettre en place le train primaire des pignons. Remplir de graisse (graisse adhésive) la cavité

recevant les pignons. Placer le joint, mettre en place le boitier en maintenant le frein écarté,

serrer les vis...................... e e e e B
29 Monter I'induit en maintenant le frein écarté. Accrocher le ressort de rappel des balais. Monter

la lame de contact de Pinterrupteur........... ... .. . i, e
30 Monter le capot, serrer les vis en plagant le fil de masse sous la vis c6té borne d’alimentation. .

Dicr. w0 427, — 14,
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OUTILLAGL TEMPS
|
REMPLACEMENT D’UNE DYNAMO
Dépose.
1 Déconnecter le fil positif de la batterie et le fil d’alimentation sur la dyname (utiliser Pextrac-! . o0
teur de cosses 2200-T, voir PL 2, fig. 1)........ e e Lxtractear 2200-T
Clés plate et tuhe 10
2 Désaccoupler le tendeur de courroie. Déposer le boulon de fixation. Dégager la dynamo...... Clé plate 12, ¢l¢ articulée 17 1
3 Posc.

Eungager la dynamo. Placer la courroie sur la poulie. Engager le boulon de fixation la téte orientée
vers arritre du moteur. Serrer avee rondelle grower sous éerou. Régler la courroie sans
tension excessive, Iixer le tendeur. Connecter Tes fils. oo oo oo o ..

NOTA. — Nous montons actucllement des dynamos « surélevées », le support de ces dynamos
est soudé sur le corps de dynamo,
Dans le cas de remplacement d'une dvnamo ancien modéle par une dynamo « surélevée »
il faut remplacer Pécran de protee tion existant par le nouvel écran plat vendu par notre
Service des piéces détachées sous le n® 321257,
Pour monter cet éeran, opérer cormume suit

a) Déposer le goujon inférieur D fixant la tubulure d’écliappement sur la culasse, le rem la-w
¥ ] Pi
cer par le goujon vendu sous le n® 321261. Serrer 'éerou.

b) Dévisser et dépozer I'écrou acier supérieur fixant la bride du tube vertical d’échappement a la
tubulure d’échappement.

¢) Mettre en place I'écran. le fixer a la partie supérieure sur le g g,uujon 321.261 4 'aide d’un contre-‘

éerou en intercalant une rondelle plate 89.840. Le fixer a la partie inférieare sur le (roujoni

supéricur fixant la bride du tube vertical a la tubulure, serrer I'éerou acier en intercalant!
une rondelle plate 88.394 entre ’éeran et V'écron acler. ;

Nous montons actucllement des dynamons

\
DUCELLIER 247 B et PARIS-RHONE G11 Re6l |

Ces dynamos se montent indiflféremment avec les régulateurs i

DUCELLIER 1276 — CIBIE — SNA S-10 |

Ciés plates 10-12

Clé articulée 17
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OUTILLAGE TEMPS
REVISION D'UNE DYNAMO CITROEN (voir PL. 116 et 117).
Démontage.
4 Démonter le plateau d’entrainemient formant ventilateur (1), 1a bride de fermeture (17), le palier
cotd entrainement {2) avee Pindait, le palier porte-balais (3) ... ... . ... ... ... ..., Clés tube 8-21
5 Démonter les vis des masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4, voir Pl. 118, monté sur
une presse d’établi.) Dézager les masses, sortir les bornes (4 et 5), dégager les bobines. . ... Tournevis MR-1601-4
Presse d’établi
6 Dégager le paiier de Iinduit, (2 la presse dérabli). .. .. R e e
7 Déshabiller le palier porte-balais (3), dégager le coussinet (6) a aide d’un mandrin . .......... Mandrin :
petit o - = 15,5, longueur = 20,
grand 19,5, longueur = 150
8 Sortir le roulement (7) du palier ¢6Lé entrainement, en cnlevant la plaquette de fermeture (8). ..
i
9 Dessouder fes connexions « a » des fils de sortie des hobines (voir fig. V..o 0 L ;
| |
10 |
| 1.
I
| |
11 |
12 Rectifier e collectenr, ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamdtre dPorigine, qui est de 45 mum. ‘
13 Dégager les entre-lames du collecteur aprés rectification, a Paide d’un grattoir ou JFune lame de
scie amincie 4 la largeur des isolants, afin que les sections ue communiquent pas entre elles.!
14 Vérifier les bobines induetrices a 'aide J’une lampe-témoin. ... .o o
15 Remplacer les bobines inductrices défectususes.

a) Il est impossible de remplacer une bobine cuivre par une bobine aluminium, ou inversement.

b) Pour le montage des bobines, voir Pl 117, fig. 1.

Pour les bobines aluminium, il y a lieu de prendre les précautions suivantes : les extrémités des fils
de bobine alaminium étant cuivrées et étamées, ne jamais les graiter. La disparition de la mince
pellicule étain ct cuivre vendrait toute soudure absolument impossible. Souder en employant
de la pate de résine exclusivement. Prohiber absolument Pemploi de chlorure de zine (esprit de
sel décomposé)7 qui est ici dangereux pour aluminium. .................. e .




2 OPERATION No 153 ¢ Traravx sur dynamo et régulateur, Tr. AV
o - ‘ e
| OUTLL TEMPS
i
i
!
. |
¢) Il est reeommandé. an moment de la mise en place des bobines et de leur connexion, de
prendre quelques précautions pour éviter des ruptures en torsadant les fils, Paluminium
étant plus cassant que le cuivre.
16 Monter les bobines inductrices et les masses polaires,
Pour assurer le positionnement des bobines et masses dans ke corps de la dynamo, il faut employer
un wandrin, (lltlllbf‘l‘ le mandrin MR-1601-2, voir PL 113) qui permet de réaliser un entrefer
de (1.5 mm maxi. sans que Uinduit ne vienne toucher ces mass e Mandrin MR-1601-2
a) Engager les hobines, placer les isolants (9), les vis de fixation des masses polaires serrées pro-
VISOITEIMEIIL L o oottt ittt et e e ettt et e e e et e ettt e
b) Engager complitement le mandein MR-1601-2 & Tu presse, eatre les masses polaires. . ... ‘
. . . T . . . !
¢) Bloquer les vis de fixation des masses, {utiliser le tournevis MR-1001-4 wiontdé sur Ta pressey
Létabhi. voir PLOI18, g ). o e e e | Tournevis MR-100§-1
d) Sortir le mandrin par le eHt¢ opposé & son entrée. ... L i 3
e ) Torsader et souder les extrémités des fils en attente des bobines (voir PL 17, fig. 1), connecter
les fils aux bornes {cas du régulatenr sur tablier). o000 oo oo oo o .
S Monter les hornes (3 ¢t Djo ..o e ;
17 Habiller e palier porte-balais et le palier ¢dté entrainement,

Le eoussinet de palier est en bronze poreux. Avant le montage, faire baigoer le coussinet 24 heures!

environ dans un bain $huile (moteur ou analogue), afin que le bronze soit bien imprégné.

a; Monter le coussinet {6} Jans e pJu*r porte-balais (3). river le porte-balais négatif (10} avee la
cale (11). T2 porte-balais positif (12} avee la plaquette isolante (13) en interposant les canons
1solants des TIvels . L e e e e

b) Pour permvttrv fa mise en place du collecteur entre les balats an remontage, procéder comme
mdlquv B SR o TR O
Le 'rldlswur du roulement du palier est supprimé. Enduire le roulement de vaseline avaut
le montage.

cj Monter Ie roulement (7} eatre deux rondelles (16 sur le palter ¢6ié entrainement (2}, une
rondelle pare-huile {14). le joint papier, ja p!duntte de fermeture {8) et la fixer. Placer la
bague de butde (15) sur Varbre, moater le pdm r habillé, a la presse, sur PParbre $’induit.
Lnﬂdgm Vinduit dans le corps de la dynamo. Fixer I palier ¢0té eatrainement. . ... ...

dj Counecter les fils d’entrée des bobines inductrices an balai positif en « b » (voir PL 117, fig. 3.
Monter le palier porte-balais (3). puis le plateau d’entrainement (1) sur Parbre. S’assurer,

que U'induit tourne librement sans frotter. Amener les balais en contact avee le collecteur.
Monter la bride de fermeture (17)........ ... ... ... ... .. e e
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Tr. AV OPERATION No 153 : Travaux sur dvnamo et régulateur. Op. 153
11 OUTILLAGE
18 Contréler la charge au banc.
L’amorc¢age de la charge doit s’effectuer de 700 a 800 tr;mn. Le débit a 2.500 tr/mn doit &tre
de 14.5 & 15 ampéres le voltage correspondant étant de 6.2 a 7.2 volts, la dynamo débitant
sur une batterie................ B e e e e e e
19 Peindre lorgane................... e e e

REMARQUE IMPORTANTE. — Les bobines cuivre et aluminium ayant une résistance
électrique trés différente, il n’est pas possible de remplacer un bobinage aluminium par
un bobinage cuivre, ou inversement, sans remplacer en méme temps le régulateur. Le
tableau ci-dessous indique. pour les deux modéles de dynamo CITROEN que nous
avons montés. les régulateurs correspondants.

1o Montage avec régulateur sur dynamo : il faui utiliser uniquement le régulateur Ducellier.

Aluminivm . ........ ... ... ... 1 AL : (Ii)lltli:zfllilcrASi’ 11.
( Citroén sans repére.

Culvre .o sapns repere 3 Ducellier SP 5.

SNA R 12 S 1.

NATURE DU BOBINAGE I REPERFE SUR DYNAMO l REPERE SUR RECULATEUR
Aluminivm .. ................. 1 AL { Ducellier SP 12.
Culvre . ... sans repere | Ducellier SP 1 ou SP 45.

20 Montage avec régulateur sur tablier (dynamo a bornes).

Les reperes sur la dvnamo se trouvent au-dessous du numéro d’immatriculation de Porgane
sur la carcasse.

Les repires sur régulateurs Citroén sont poinconnés sur une des grandes faces du capot.

Les repeéres sur régulateurs Ducellier sont poingonnés :
soit sur unc patte de fixation;

coit sur le dessus du capot.
Les repéres sur régulateurs SNA sont poingonnés sur les pattes de fixation.

Nous vous demandons instamment, pour éviter des erreurs ultérieures, de faire disparaitre le
repére 1 AL poingonné sur la carcasse de la dynamo lorsqu’au cours d’une réparation vous
remplaces le bobinage aluminium de cette dynamo par un bobinage cuivre.
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' OUTILLAGE TEMPS
REVISION DUNE DYNAMO PARIS-RHONE G 11 R 61
Démontage (voir Pl. 117 A et 117 B).
20 Démonter la poulie d’entrainement (1), dégager la clavette......... ... ... . ... ... ... ..., Cl¢ tube 21
21 Démonter les vis de fixation (2) des paliers (3 et 4)....... .. . i, *
22 Dégager le palier (3) c6té entrainement avec induit (5) ....... ... oo oo,
23 Dégager le palier porte-balais (4), déconnecter le fil (6) du porte-balais positif (7)..............1 Clé tube 7
24 Dégager le palier (3), de I'arbre d’induit (5) a ’aide d’une presse d’établi............ .. ......
25 Déposer la plaquette de fermeture (8) en dévissant les 3 vis (9). Sortir le roulement (10), dit.
palier (3) (chauffer modérément le palier si nécessaire). Dégager la rondelle (30)........
26 Dessouder la connexion « @ n. ... ..ot e e
27 Démonter la borne positive (11). Déposer 1"écrou (12), la rondelle plate, les rondelles isolantes (13).
le canon isolant (14). Sortir la borne (11), dégager les rondelles isolantes (15 et 16).......
28 Démonter la borne d’excitation (17). Déposer I'écron (18), la rondelle plate, les r()ndvilosi
isolantes (19), le canon isolant (20). Sortir la borne (17), dégager les rondelles isolantes:
(2] et ). e e
29 Démonter les vis des masses polaires (23) (utiliser le tournevis MR-1601-4, voir Pl. 118, monté
sur une presse d’établi). Dégager les masses, dégager les bobines inductrices (24)...... Tournevis MR-1601-4
30 Vérifier Iisolement du porte-balais positif (7)...... ... i i \ Lampe témoin
\
!
31 Dériver le porte-balais positif (7). Meuler les tétes des rivets...........vvvivuniinneennn... ‘
a) Coté ressort : dégager la rondelle isolantc et le canon iselant. ........................
b) Coté connexion : dégager la rondelle plate, la rondelle isolante (25), le canon isolant (26),
I'équerre de connexion (27). Dégager la plaquette isolante (28), la cale acier (29) et le porte-'
balais (1) .. e e e e e e e .
32 Nettoyer les pieces
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39

40

Montage (Voir PL 117 A et 117 B).

Vérifier I'induit (utiliser un controleur d’induit)

Rectifier le collecteur, ne pas diminuer de plus de 2 mm le diametre d’origine qui est de 41 mm.

Dégager les entre-lames du collecteur a Paide d’un grattoir ou d’une lame de scie amincie 2
la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entre elles

Vérifier I'isolement et le circuit des bobines inductrices a I'aide d’une lampe témoin

Monter les bobines inductrices (24) et les masses polaires (23). Pour assurer le positionnement des
bobines et masses dans le corps de la dynamo il faut emplover un mandrin qui permet de
réaliser un entrefer de 0.5 mm maxi, sans que l'induit ne vienne toucher ces masses. . ..

a) Mettre en place les bobines inductrices et les masses polaires, serrer les vis de fixation
provisoirement

OUTILLAGE

TEMPS

b) Engager complétement un mandrin (utiliser le mandrin MR-1601-2 et le support MR-1601-3.
voir Pl 118). a la presse. entre les masses polaires. ..., ...o.oovvuiineennet e ... ;

¢) Bloquer les vis de fixation des masses (utibiser le tournevis MR-1601-4. monté sur une pressei

d’établi, voir PI. 118) !

d) Sortir le mandrin par le coté OPPOSE A SON ENTTEe. ot ittt e e i

h

¢) Souder la connexion « ¢ ». mettre en place la gaine isolante sur la connexion.............. f
Monter la borne positive (11). Placer 2 rondelles isolantes (16 et 15), le canon isolant (14).)
Mettre en place la borne (11} dans le trou marqué « DYN », Placer 2 rondelles isolantes (13).i
un rondelle plate, Serrer Téeron (12).... ...
Monter la borne excitation (17). Placer 2 rondelles isolantes (22 et 21). le canon isolant (20).
Mettre en place la borne (17) dans le trou marqué « EXC ». Placer 2 rondelles isolantes (19),
une rondelle plate, serrer Pécrou (18)

Habiller le palier porte-balais (4).

River le porte-balais positif (7)

a) Coté ressort : engager sur le rivet une rondelle isolante, le canon isolant. Engager le rivet
dans le palier (4). Engager la plaquette isolante (28), la cale acier (29), le porte-balais
(7), €eraser le Tivet. ... ..ot
b) Coté connexion : engager sur le rivet 'équerre de connexion (27). Placer I'ensemble dans
le porte-balais (7). Retourner le palier (4) et engager le canon isolant (26). la rondelle
isolante (25), la rondelle plate. Ecraser le rivet

Monter les balais (31 et 32) dans les porte-balais, les connecter et serrer les vis en intercalant
une rondelle éventail sous téte. Connecter le fil de sortie (6) sur le porte-balais positif (7).

Mandrin MR-1601-2
Support MR-1601-3

Tournevis MR-1601-4

Clé plate 12

Clé plate 10
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m— — 1 e ’
} OUTILLAGE TEMPS
i
L
|
41 Habiller le palier c¢6té entrainement (3). ‘\
a) Monter le roulement (10) graissé avec une graisse spéciale a haut point de fusion dans Ie!
palier légérement chauffé, en intercalant la rondelle entretoise (30).................... o
b) Fixer la plaquette (8) du palier (3). Serrer les 3 vis (9), les arréter a I'aide d’un coup de ;
POINTEAT. Lottt e
¢) Introduire Parbre d’induit (5) dans le roulement (10) & I'aide d’une presse d’établi........
42 Engager 'induit (5) dans le corps de dynamo. Maintenir les balais levés a I'aide des ressorts
comme indiqué Pl. 117 B pour permetire I'engagement du collecteur. Présenter le palier (4)
porte-balais, amener les balais au contact sur Ie collecteur, terminer la mise en place du
Paller (A) . . e
Fixer les paliers (3 et 4) a 'aide des vis (2) (la vis inféricure munie de son isolant). Serrer les: :
vis, les arréter par un coup de pointeau. Sassurer que linduit tourne librement. Mettre, :
en place la clavette d’entrainement, serrer I’écrou en intercalant une rondelle gmwer..: ‘
43 Monter la poulie (). .. i i s ! ‘
44 Contrdle du fonctionnement au banc.
Dynamo sans régulateur et excitation a la masse :
— A vide et a froid : 6,5V a 870 trjmn maxi
— En charge et a froid : 7 V a 2400 tr/mn 27 A sur résistance
— En charge et & chaud : 7V a 2.500 tr/mn 23 A sur résistance
45 Peindre Porgane... ... ... ittt ot e
REVISION D’UNE DYNAMO DUCELLIER 247 B
Démontage (voir Pl. 117 C et 117 D).
46 Démonter la poulie d’entrainement (1), dégager la clavette. ........ ... ... i Clé tube 21
47 Démonter les vis (2) de fixation des paliers.............. . i Cl¢é plate 10
48 Dégager le palier (3) c6té entrainement. ........ ...ttt
49 Dégager PInduit (4) . ... ottt e
50 Déconnecter le fil (5) de liaison entre balai positif (6) et borne (7). Dégager le palier (8) porte-

BALAIS . ottt e e et ettt i e e

Clé tube 7
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51 Déposer la plaquette de fermeture (9) en meulant la téte des rivets. Sortir le roulement (10) du
Palier (8) . . e
52 Chasser la bague (11) du palier porte-balais (8) a 'aide d’un maundrin épaule .. ... ... .... Mandrin épaulé :
Petit = 10,3, longueur = 20
Grand o = 20, longueur == 150
53 Déposer les bobines inductrices.
a) Déposer la borne d’excitation (12) : dévisser écrou (13), déposer la rondelle grower, la ron-
delle plate et la rondelle isolante (14). Dégager la borne (12), extraire le canon isolant (15) . Cié tube 8
b) Déposer la borne dynamo (7) : dévisser U'écrou (16], déposer la rondelle grower, la rondelle,
plate et la rondelle isolante (17). Dégager la borne (7), extraire le canon isolant (18) et le!
Cfils de lHaison (5). ... o i e e e i e Clé tube 10
c) Démonter les masses polaires (utiliser le tournevis MR-1601-4, voir PL. 118, monté sur une
presse d’établi).. ... . .. i Tournevis MR-1601-4
d) Dégager les masses polaires (19) et les bobines inductrices (20).........................
54 Nettover les plices. ..o i i i i ittt et e e i e
Montage (voir PL. 117 € et 117 D).
55 Vérifier arbre d’induit entre pointes. . ... i it
56 Vérifier Uindumit sur un contrdleur. ... it n i i e e e e e e
57 Rectifier le collecteur. Ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre d'origine du eollecteur qui
et de T I . e e e e e e e
58 Dégager les entre-lames du collecteur aprés rectification, & Uaide d'une Jame de seie amincie a
la largeur des isolants. ou d’un grattoir....... ... ... ... .. L i i
59 Vérifier les bobines inductrices & Taide d’une lampe témoin. . ..ooooooooooiio oo
60 Dessouder les fils des bornes {7 et 12).. . .. o i i
61 Monter les bobines Inductrices. ... ... ... i ir it ittt ettt 1

|
'

Pour assurer la mise en place des masses et bobines dans le corps du démarreur et réaliser un,
entrefer de 0,45 mm maxi, il faut employer un mandrin de @ = 68,5 mm.............. |

a) Mettre en place les bobines inductrices (20) dans le corps du démarreur. Monter les masses
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\
b) Engager un mandrin entre les masses polaires, a la presse (utiliser le mandrin MR-1601-2 avec !
le support MR-1601-3, voir Pl 118). Bloquer les vis de fixation des masses (utiliser le tour- ‘
nevis MR-1601-4, monté sur une presse d’¢tabli, voir P1. 118). Sortir le mandrin par le ¢6té:
OPPOS6 A SOM ENLEEE. ..ottt ittt e Mandrin MR-1601-2 |
Support MR-1601-3 t
Tournevis MR-1601-4 |
¢) Monter la borne dynamo (7), le fil de liaison (5). Placer sur la borne (7) le canon isolant (18) |
{(position repérée par 2 ergots). Monter la borne (7) avec son canon isolant. Placer sur fa ‘
borne la rondelle isolante (17), une rondelle plate, une rondelle éventail, serrer Iécrou (16). Clé tube 10
d) Monter la borne exeitation (12). ;
Placer sur la borne (12) le canon isolant (13) (position repérée par deux ergots). Monter la!
borne (12) et son canon isolant. Placer sur la borne la rondelle isolante (14), une rondelle’
plate, une rondelle éventail et serrer Péerou (13).... ... . oo i i ‘ Clé tube 8
e Souder a I'étain a 'aide d’un fer a souder, les connexions des bobines d’excitation aux:
bornes (7 et 12). .. o o e
I NOTA. — Ne jamais utiliser d’acide chlorhydrique décomposé mais de la pate & souder spé-
| ciale ou de la résine. .. . e e
62 ; Dériver les porte-balais positif (21) et négatif (22).... .. ... ..o
|
63 Habiller le palier porte-balais. ... .. .. o o i
a) Mettre en place la bague (11) dans le palier, (utiliser un mandein épaule). . ... 0oL Mandrin épaulé
Petit .- == 16.8, longueur -~ 20
grand .- = 20, lon"ueur = lSOi
! b) River le porte-balais positif (21). Placer les canons isolants {23) dans le palier (8), engager! i
i les rivets. placer la plaquette isolante (24), le porte-balais (21}, les rondelles isolantes (25), |
les rondelles plates. Ecraser les rivets. ... ..o i e 1
¢) River le porte-balais négatif (22). Engager les rivets dans le palier, placer la plaquette acier
(26), le porte-balais (22) et les rondelles plates. Ecraser les rivets......... ... ... 0.0 |
64 Habiller le palier ¢O6Lé entrainement. .. ... i i i i e ; ‘
a) Graisser le roulement (10) avec une graisse a haut point de fusion...................... } ’
b) Placer dans le palier la rondelle pare-poussiéres (27), le roulement (10), une rondelle pare- |
poussiéres {28) et unc rondelle entretoise (29)......... . .. i i
¢) Fixer la plaquette (9) sur le palier () Remplacer les rivets d’origine par des vis a tctc::
rondes avec rondelles éventails et éerous.. ... . i e e ‘ t
i
65

Monter les balais dans les porte-balais, la vis longue sur le porte-balais positif (21). Connecter !
les fils et serrer les vis en intercalant une rondelle éventail sous tétes. Maintenir les bdldls‘
levés a I’aide des ressorts comme indiqué PL. 117 B
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66

67

68

69

70

71
72

Placer sur l'induit la rondelle de butée (30). Tingager Vinduit (4) dans le palier porte-balais (8).
Amencr les balais au contact du collecteur. S’assurer que les ressorts (31) des balais sont
bien en place. ...

Engager I'ensemble induit et palier dans le corps de la dynamo. Engager le palier (3) c¢Hté entrai-
gag ) S paier ¢ ps de la dynan ga pal .

nement sur l'arbre de 'induit, fixer les deux paliers a ’aide des vis (2) munies de leur isolant,

intercaler une rondelle éventail sous les derous....... ... i

Conneeter le fil de liaison (5) au porte-balais positif (21)....... ... 000 viuninninnnn...

Placer la clavette sur Parbre. Monter la poulie d’entrainement (1), intercaler une rondelle éven-
tail sous DéCrou. ... ... o i

Essayer la dynamo au bane.

Dynamo sans régulateur et excitation 2 la masse. .. ... ...oen oo

— A vide et a froid : 6.5V
— En charge et 2 froid : 7 V
a 7

— En charge et a chaud :

870 tr/mn maxi.
2400 tr/jmn — 27 A sur résistance.
2.500 tr/mn — 27 A sur résistance.

oo e

REMPLACEMENT D°UN REGULATEUR

Dépose.

Déconnecter les fils des bornes EXC, BAT et DYN. . ... ..o,

Déposer le régulateur, de la tdle d’auvent. ... ..oouurore e

Pese.

NOTA. — Conditions & remplir pour une bonne utilisation.

a) Pour les régulatcurs montés sur tablier, il faut relier la dyvnamo et le régulatear par un cible
de masse pris, d’une part. sous une vis de fixation du régulateur, d’autre part, sur la borne
masse de la dynamo ou a défaut, sous une vis de fixation d’un palier.

b) En cas de remplacement de la cablerie, utiliser toujours les mémes longueurs ct sections que
les cables d’origine,
En particulier, les cables reliant la borne DYN, régulateur a la dynamo, et la borne BAT,
régulateur a la batterie (en passant par ampéremdtre) doivent étre obligatoirement ¢n
fil de cuivre de 3,2 mm de section.

OUTILLAGE

—

TEMPS

Clé plate 10
Clé tube 7

Clé tube 21

Clés tubes 7-8-10
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¢) Un régulateur peut étre détérioréd trés rapidement par la mise a la masse du circuit
d’excitation. Exemples :
— interversion des fils masse et excitation (soit sur la dynamo, suvit sur le régalateur) (cas
du régulateur Ducellier);
— Jéfauts d’isolement a la masse du circuit d’excitation dynamo;
— défauts 'isolement & la masse du fil reliant les deux bornes excitation dynamo et
régulateur.
Avant de remplacer un régulateur détérioré, il y a heu de s’assurer du bon isolement A la
masse du circuit d’excitation.

d) Lorsqu’une batterie est sulfatée, sa tension monte rapidement sous la charge: donc le régu-
lateur, de par son principe méme, réduit lintensité du courant de charge, alors que cette
batterie est encore déchargée.

e) S’assurer, avant d’incriminer le régulateur, que la courroie est tendue normalement pour
entrainer la dynamo lorsque celle-ci débite un courant de charge important.

73 Monter le régulateur sur la tole d’auvent, gratter pr(falahlement la peinture pour assurer une
bonne masse. Serrer les vis en intercalant une rondelle éventail sous téte. ... ... ... ...
74 Connecter le fil (embout bleu) a la borne EXC, serrer les vis en intercalant une rondelle éventail.
Connecter le il {embout noir) a la borne BAT et le fil (embout rouge) a la borne DYN.
Serrer les vis en intercalant une rondelle éventail . ... ... .. ... .. i il it Clés tabes 7-8-10
IMPORTANT. — Bien nettoyer les cosses des fils avant montage pour assurer un bon contact.
CONTROLE D’UN REGULATEUR SUR VOITURE
5 La batterie, la dynamo et la cablerie étant en bon état, les conditions de bon fonctionnement
sont les suivantes

a) La conjonction doit se faire anx environs de 20 a 25 kim/h en 3¢me vitesse.

b) Aprés 1/4 d’heure de fonctionnement a allure normale, phares allumés, Pampéremeétre ne
doit pas indiquer une décharge.

¢) L’ampéremétre peut enregistrer des intensités de charge variant de 0 a 25 ampéres.

d) Sur un long parcours, si le courant de charge est assez élevé au début, on doit constater une
diminution progressive de ce counrant.

e} Lorsquon arréte le moteur en coupant le contact, 'ampéremétre ne doit pas indiquer de
décharge (tous les appareils de signalisation étant inutilisés et sous réserve de court-circuit
en un point quelconque de Iinstallation).
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76 CONTROLE 1"UN REGULATEUR AU BANC (voir Pl 119). |
A. — Mesures : conjonction, disjonction. ‘

a) Tension de conjonction : de 6,5 a 7.7 volts,
b) Tension de disjonction : inférieure a 6 volts,

Avee une différence entre la tension de conjonction et la tension de disjonetion égale ou |
sapérieure a 1 volt,

NOTA. — Les tensions de conjonction et de disjonction se relevent de la fagon suivante :
10 Conjonction : a Paide du rhéostat da moteur (en partant de Uarrét) monter progressivemnent

lu vitesse de la dynamo et relever la tension indiguée par le voltmétre lorsque Vampéremétre
commence a dévier.

20 Disjonction : & Paide du rhéostat du moteur {en partant de 3.000 a 4.000 tr/mn) dimivuer
j d N 4 i N : A , : N
progressivement la vitesse de la dynamo et relever la tension indiquée au voltmetre lorsque
IPampéremétre revient brusquement au 7610,

B. — Mesures : régulation.

Apres 1/2 heure de fonctionnement, la dvnamo tournant a 3.000/4.000 te/mn vons devez trouver
les indications suivantes

— Monter la tension a 6.75 volts. au voltmétee {rn partant d'ane tension égérement inférieure
4 6,75 volts. sans jamais redescendre ¢t en agissant sur le circutt d'atilisation de ta batterie) :
Pamperemétre doit indiguer de 16 a 24 wmpéres, soit L

— Monter la tension & 7.25 volis (sans jamais redescondre} le débit doit étre supérieur & la moinié

. R U L
de Vintensité I, soit | & | ampéres.

— Continuer A& monter progresseivement la tension, Je débit doit alors devenir infériear a la
e 10 ., PO L 3 . . .
moitié de Vintensité I, soit | a2 7 avant que le voltmetre indique 8 volts.

—

— Descendre la tension a 7.1

volts (sans jamais remouter) : le débit doit étre supérieur a

2
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OPERATION No 154 : Travaux sur démarreur.

Tr. AV

REMPLACEMENT D'UN DEMARREUR
Dépose.

Déconnecter le fil positif de la batterie, (utiliser extracteur 2200-T, voir Pl 2. fig. 1) et
déconnecter Ie fil sur démarreur.. ... ... e

Désaccoupler la tirette. Déposer le tube d’écoulement d’essence. Déposer la vis pointeau de
fixation du démarmeur. .. .. . e e e e

Dégager le démarreur (sur certains véhicules on peut étre amené, pour cette opération, & déposer
Ia boite de butée AR support moteur, afin de pouvoir lever le moteur, le renvoyer sur le
cdté gauche pour obtenir, de cette facon, le passage pour la dépose du démarreur)......

Pose.

REMARQUE. — Lorsque le palier du démarreur est fixé par 4 vis, un des bossages de ce palier

peut géner la pose du démarrcur. Dans ce cas, 4 aide d’une meule de diamétre == 150 mm
et sur une longueur au moins égale a celle du corps, il faut enlever la crofite de fonderic
sur le carter cylindre. ... e i et i e

Engager le démarreur, serrer la vis pointeau et le contre-écrou. Monter la tirette. Connecter le
cible d’alimentation, serrer 1’écrou en intercalant une rondelle éventail. Connecter le fil
positif a la batteriec. Monter le tube d’éconlement dlessence.............ccuviviunnn...

REVISION D’UN DEMARREUR CITROEN
Démontage (voir PL. 120 et 121).

Démonter le contacteur, la bride de fermeture (16), le palier de fixation (1), dégager V'induit,
déposer Te palier porte-balais (2) .. ... . e

Démonter les masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sur une petite presse
d’établi, voir Pl. 118). Dessouder les barrettes de liaison des bobines inductrices ct de la
Démonter le lanceur, de DPinduit. . ..ottt e e e e e ettt e et s

Déshabiller Ie palier porte-balais (2). Chasser le coussinet (4) du palier et celui (5) du palier de
fixation (1) a PPaide d’un mandrin. ... ... .

OUTILLAGE

TEMPS

Clés plates 10-12-14
Extracieur 2200-T

Clé articulée
et rallonge 14-17
ou clés plates 14-17

Vilebrequin 14

Cl¢ articulée rallonge 14-17
Clés plates 8-10-14-17

Clés plates 8-12

Tournevis MR-1601-4
Fer a souder

Clé plate 16

Poincon de 3 mmn
Mandrin :
petit & = 15, longueur == 20
grand o = 17, longucur == 150
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9 Démonter le contacteur...... e e e e R, ceiiieienieneet o Q6 plate 14, clé tube 8
10 Nettoyer les pidces. ... i i, .

Montage (voir PL. 120 et 121).

11 Vérifier Varbre de I'induit entre pointes. Vérifier Uinduit ser un contréleur, les bobines induc-
trices avee une lampe témoin. Dans Ie cas d'un induit bobiné en aluminiwm présentant une)
défeetnosité, remplacer induit, en raison des difficultés de réparation et des précautions
de montage qui nécessite un outillage spécial. .. ... ... e ‘

12 Rectifier le collecteur (ne pas diminuer de plus de 2 mm le diametre d’origine du collecteur, qui| ‘
est de 15 mm) |

13 Dégager les entre-lames du collecteur aprés la rectification a Uaide d’un grattoir ou d’unce lame
de scie amineie & la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entre eles. !

14 Habiller le palier perte-balais et le palier de fixation du démarreur.

Les enussinets des palices sont en bronze poreuax. Avant le montage, faire baigner les coussinets,
24 heures environ davs un bain A’huile moteur, afin que le bronze soit imprégndé, car il n’est
plus préva d’autre graissage au cours du fonetionnement du démarreur (ceci dans le hut
d"#viter les peéndétrations d’huile sur le collecteur et sur les balais).

a} Monter les coussinets (4 et 5) huilés, dans les paliers, a I'aide d’ane petite presse détabli.

¢ b, Riversur le palier, ¢6té collecteur, les porte-halais négatifs (6) avec leur cale (7} ot les balais (8),

les porte-balais positifs (9) avee leur plaquette isolante (10) et canons isolants (11) des

rivets. Monter les balais positifs (15}, monter les cosses, monter les vis provisoirement.. . Clés plates 8-12

¢) Pour permettre la mise en place du collecteur entre les balais au remontage, procéder comme
indiqué sur la PL 121, fig. 2.0, ... ... .. e

o4 . . - .
15 Monter les bobines inductrices et les masses polaires.

Pour assurer le positionnement des bobines et masses dans le corps du démarrenr, il faut
ewnployer un mandrin. (utiliser le mandrin MR-1601-1, voir PL. 118), qui permet de réaliser
un entrefer de 0,7 min maxi sans que Pinduit ne vienne toucher les masses polaires. ... Mandrin MR-1601-1

a) Engager les bhobines, placer les isolants (12), monter les masses polaires, serrer provisoi-
rement les vis de fixation. ... ... . oo oo .

b) Souder les barrettes de bobines suivant schéma (voir PL 121, fig. 1), monter la borne
d’entrée du démarreur munie de ses isolants.... .. e e e e e, Clé plate 12

¢) Engager completement le mandrin MR-1601-1 entre les masses polaires, a la presse..... . Mandrin MR-1601-1

d) Bloquer les vis de fixation des masses, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sur une petite
presse, voir PL 118)..... e N e e Tournevis MR-1601-4

e) Sortir le mandrin par le c6té opposé a somentrée.... ... i iiiiiiiiiiia,
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16 Habiller le contacteur.
Monter la borne (3) avec ses isolants. Engager le ressort orienté comme sur le croquis (voir

Pl. 120, fig. 2) pour assurer le rappel de la came (13), placer la came, le tube de maintien,

le levier de comumande. . ... .. . i e e e e Clés plates 8-14-16
17 Monter le lanceur sur Parbre de Pinduit. Freiner les vis. . ... o 0 0 i i Cl¢ plate 16
18 Monter le palier porte-balais (2) sur le corps du démarreur. Connecter les barrettes d’inducteur

aux balais positifs (15). Serrer les vis avec rondelles grower sous téte. Engager I'induit avec

ses rondelles de butée a I’AV et 4 ’AR, monter le palier de fixation (1). S’assurer que induit

tourne lihrement sans frotter et avec un jeu latéral de 0.2 a 1,3 mm. Si nécessaire, modifier

I’épaisseur des rondelles de butée. Amener les balais en contact avee le collecteur. Monter

la bride de fermeture. Monter la lame de contact (14) sur la borne, freiner en rabattant

les angles de la lame sur I'écrou. Monter le contacteur en prenant soin d’engager la lame

de contact au-dessus de la borne du contactenr. ... ... ... . . . . . . . e Clé plate 8
19 Essayer au banc :

Pintensité absorbée est au lancement : de 180 a 200 ampéres,

- — A vide de 50 a 75 ampéres.
20 Peindre Lorgane. .. ... o e e
REVISION D’UN DEMARREUR PARIS-RHONE D 11-B 22
Démontage (voir Pl. 121 A et 121 B).

21 Déposer le comtactenr (L. ... .. e
22 Déposer la sangle (2) d’accts aux balais. Dégager totalement les balais, des conduits. ... ... Clé plate 7
23 Déposer les vis (3) fixant les paliers AV et AR . Clé plate 14
24 Dégager le palier {4) porte-balais. . ... o o i e
25 Déposer le palier (5} de fixation avee Vindmt (6}, ... oo oo oo oo
26 Dégager I'induit du palier (5) de fixation en dévissant les deux vis (7), maintenant ce dernier

avec le palier eentral (8).. .. . Cl¢ plate 8
27 Déposer e lanceur, de I'induit (6). Dégager la clavette Woodrafi' (9). Dégager fe palier ceniral (8).) Clé plate 16 ou tournevis
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!
28 Déshabiller le palier (4) porte-balais..... ... ... . o
a) Meculer les tétes des rivets (10) des porte-balais pusi'tii"s (11), chasser les rivets. Dégager les
rondelles et canon 1solamt. ... .. . e et e E
b) Meuler les tétes des rivets (17) des porte-balais négatifs (18), chasser les rivets. Dégager les;
deux plaquettes acier (10). ... .. .
29 Chasser les coussinets du palier (4) porte-balais, du palier de fixation et du palier central (8),
(utiliser un mandrin épaulé). .. .. e e e Mandrin épaulé : |
petit @ — 15,5, longueur == 15;
grand 2 = 18, longueur = 150
NOTA. — Si les bobines inductrices sont a déposer, il est préférable de ne déposer les balais
qu’aprés cette opération.
Chauffer en « a » la connexion barrette et fil de balai a "aide d’un fer a souder et dégager
le balai en tirant le fil 4 I'aide d’une pince.
30 Déposer la lame de contact,
Déposer 'écron (21). la plaquette tole (22), la Jame de contact (20) avee sa plaquette en forme
(23), les 1solants (24, le poussoir isolant (25). ... .. .. .. . Clé plate 10
31 Déposer les bobines inductrices.
a) Déposer les vis (26) fixant les masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sur
une petite presse d’établi, voir PL 118)... ... oo i i Tournevis MR-1601-4
b) Dégager les masses polaires (27).. ... ... i e
¢) Dégager les bohines inductrices (28) avec la borne (29)........ ... ... ... ...
d) Dessouder la borne des barrettes et la dégager.......... ... ... ... .o il
32 Déshabiller le contacteur.
a) Déposer le poussorr (30). ... ... i i e e
b) Déposer 'écrou (31), la rondelle plate (32), la rondelle isolante (33)..................... Clé plate 16
¢) Déposer la borne (34). Sortir le canon isolant (35) et 'équerre isolante (36)...............
33 Déshabiller le lanceur « Bendix ».
a) Déposer la vis (37), dégager la douille d’entrajnement (38)................. ... ...... .
b) Déposer la vis (39) et dégager le ressort d’entrainement (40)............. ... ... ... ... Clé plate 16
¢) Le démontage de la douille mobile (41) n’est a effectuer qu’en eas de rupture. Cette douille
est sertie et ne peut étre démontée sans la détériorer. .. ... ... ... ... .. . i
d) Dévisser I'écrou rond (42), dégager le ressort (43), la bague entretoise (44) et le pignon (45)

Dicr. ~° 427, — 15,
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34 Déshabiller le lanceur « Bénada » (voir Pl 121 C, fig. 2).
Reculer la douille (47) afin d’accéder au jone (48). Déposer le jonc (48), la douille (47) le res-
sort (49), la rondelle (50) et le pignon (SL)......ocooiiiiiiiiiiiii it
35 Nettoyer les pllees. .. ...ttt et
Montage (voir PL. 121 A et 121 B).
36 Vérifier Parbre d'induit entre pointes...........coviiuiiioiierriiinerorenarrennaninrenns
37 Vérifier I'induit sur un contrdleur. ... ... ..o i i i i it e
38 Rectifier le collecteur. Ne pas diminuer de plus de 2 mm lec diameétre d’origine qui est de 45 mm.
Dégager les entre-lames du collecteur aprés rectification, a I'aide d’une lame de scie amincie
a la largeur des isolants. ou dun grattoir......... .. o il
39 Vérifier les bobines inductrices a 'aide d’une lampe témoin................. ...,
40 Monter les halais positifs (52). Souder les liaisons en « a» des fils de balais et barettes de bobine,
a I’étain et a 'aide d’un fer a souder. ... ... .o i i
NOTA. — Ne jamais utiliser d’acide chlorhydrique décomposé pour décaper, mais de la pate
a souder ou de la résine.
41 Monter les bobines inductrices.

a) Placer le canon isolant (53) sur la borne (29). Placer la rondelle isolante. Monter la borne (29)
sur le démarreur. Fixer provisoirement la borne a I’aide de ’écrou, en orientant la fente

de la borne pour permettre la mise en place des barrettes............. ..ot
NOTA. — Pour assurer la mise en place des masses et bobines dans le corps du démarreur, et
réaliser un entrefer de 0,5 mm maxi, il faut employer un mandrin de @ = 76,8 mm.

b) Engager les bobines inductrices (28) en prenant la précaution de placer I'extrémité des bar-
rettes dans la fente de la borne. Monter les masses polaires (27). Serrer provisoirement
T IR

¢) Engager un mandrin entre les masses polaires, a la presse, (utiliser le mandrin MR-1601-1,
et le support MR-1601-3 voir PL. 118). Bloquer les vis de fixation des masses, (utiliser le
tournevis MR-1601-4 monté sur une presse d’établi, voir Pl. 118). Sortir le mandrin par le
COLE OPPOSE A SOM eNIFCe. ..ttt tianetioeerisoacnne et

d) Souder i ’étain et au fer a souder la connexion en « b » barrette et borne (29)............

OUTILLAGE
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Mandrin MR-1601-1
Tournevis MR-1601-4
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42 Habiller le contacteur.
a) Mettre sur la borne ’équerre isolante (36) et le canon isolant (35) ......................
b) Monter la borne (34) dans le boitier. Placer la rondelle isolante (33), la rondelle plate (32) et
serrer Péerou (31). ..o o e
¢) Monter le poussoir (30).. ... .. . . i e e e
43 Préparer le palier porte-balais (4). i
NOTA. — Les coussinets de palier sont en bronze poreux. Avant le montage, faire baigner les
coussinets 24 heures environ dans un bain d’huile, afin que le bronze soit hien imprégné,
il n’est plus prévu d’autre graissage par la suite. |
a} Mettre en place le coussinet a ’aide d’un mandrin épaulé, arréter 'enfoncement lorsque le,
coussinet affleure la face intérieure du palier....... .. ... .. . ... .. .. \ Mandrin épaulé : )
petit ¢ = 15,5, longueur = 15
grand ¢ = 18, longueur = 150
b) Monter les porte-balais négatifs (8), intercaler les deux cales acier (16) entre le palier et le
porte-balais. Ecraser les rivets (17). . ... i ettt ‘
¢) Monter les porte-balais positifs (11). Placer sur le rivet la rondelle plate (12), la rondelle iso-%
lante (13), le canon isolant (14). Présenter le rivet dans le palier. Monter la cale isolante (15),]
Ia cale acier (16), le porte-balais (11). Ecraser les rivets (10)........covoviiininen. ... ‘
d) Mettre en place les ressorts (54) du balai sur leur support............... F
44 Mettre en place le coussinet dans le palier de fixation (5) (voir NOTA § 43, méme opération),
a Paide d’un mandrin épaulé et d’une presse d’établi ¢t le coussinet dans le palier intermé-|
diaire (8). ..o i e .
45 Habiller le lanceur « Bendix ».
a) Engager le pignon (45) sur la douille filetée (46)......... ...,
b) Engager la bague entretoise (44), le ressort (43), I’écrou rond (42). Serrer cet écrou et rabattre
le métal de la douille dans les encoches prévues a cet effet...........................
¢) Monter la douille mobile (41). Deux encoches sont prévues pour refouler le métal dans la
gorge circulaire de P'arbre, a I'aide d’un burin......... . ... ... .. ... ... ...,
d) Monter le ressort d’entrainement (40). Serrer la vis (39), rabattre Parrétoir sur un pan de la vis. Cl¢ plate 16
e¢) Engager la douille fixe d’entrainement (38), munie de la vis d’arrét (37) et de son arrétoir. ....
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!
46 Habiller le lanceur « Bénada » |
Visser le pignon (51) sur l'arbre, engager la rondelle plate (50), le ressort (49), la douille (47).
L’arréter en plagant le jonc (48). Avancer la douille (47) en butée (voir P1. 121 C, fig. 2)..
47 Placer sur l'arbre d’induit une rondelle fibre (56), les rondelles acier (55) de réglage de latéral,
le palier intermédiairc (8). une rondelle fibre (57)..... ... ...
48 Monter le lanceur « Bendix ».
Mettre en place la clavette (9), engager le lanceur. Serrer la vis (37), rabattre Parrétoir. Le jeu
latéral du palier intermédiaire doit étre compris entre 0.2 et 1.3 mm. sinon modifier le
nombre des rondelles acier (55).. ... ..ot i Clé plate 16
49 Monter le lanceur « Bénada ».
a) Mettre en place la clavette (9). présenter le lanceur, serrer la vis d’arrét, monter le palier (4)
porte-balais, mettre en place le jonc d’arrét (42), veir PL. 121 C). Dégager les balais en les
passant par les regards découpés sur le corps du démarreur.............ooin
b) Présenter le palier (4) porte-balais dans le corps du démarreur, la position est repérée par
un ergot. Mettre les balais dans leur conduit et les amener au contact du collecteur. S’assu-
rer que les ressorts (54) sont bien en place. ... ... i i
50 Engager I'induit (6) dans le palier de fixation (5). Fixer le palier intermédiaire sur le palier a
I'aide des deux vis (7). rabattre les arrétoirs. ... ... ... o i Clé plate 8
51 Engager l'ensemble dans le corps du démarreur. Fixer les palier AV (4) et AR (5) a laide des
vis (3). Serrer les écrous en intercalant une rondelle grower. Monter la sangle (2)........ Cl¢ plate 14 ..
52 Mettre cn place le poussoir isolant (25) sur la lame de contact, mounter le contacteur (1), serrer
les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. ... ... ... ... o il
53 Essayer le démarreur au bane :
au lancement : 180 & 200 ampeéres..... ...t i ‘
a vide : 50 a 80 amperes. l
54 Peindre FOTgane. . .« ovu ettt ittt i e i
REVISION D’UN DEMARREUR DUCELLIER 414 A \
\
Démeontage (voir PL 121 C et 121 D). |
55 Déposer le contacteur (L), ..o vnnnn i '
56 Déposer le jone d’arrét (2). dégager les rondelles de réglage (3) .
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57 Déposer les écrous (4) fixant les paliers AV et AR...... ... ... i, Clé plate 10
58 Dégager le palier support (3). Dégager I'induit (6) avec le palier intermédiaire (7). Dégager la ron-
delle de butée AR . ... . i i i i i i i i i e i :
59 Dégager le palier (8) porte-balais, du corps du démarreur, enlever les balais positifs (9) de leur
conduit. sortir complétement le palier (8).......... ... ... il
60 Déposer le lanceur (10) de I’arbre d’induit (6). Dégager la clavette Woodruff (11), dégager le
palier intermédiaire (T)..... ... oo oiitn e Clé plate 16 | . ..
61 Déshabiller le palier porte-balais.
a) Meuler les tétes des rivets des porte-balais positifs (12), chasser les rivets. Dégager les ron-
delles et canons Isolamts. ... . ..t i i e
b)" Meuler les tétes des rivets des porte-balais négatifs (13), chasser les rivets. Dégager les balais
négatifs (14). .o e e
62 Chasser le coussinet (15) du palier (8) porte-balais, a 'aide d’un mandrin épaulé............. Mandrin épaulé :
petit o = 16, longueur = 15
grand ¢ == 18, longueur = 150
63 Chasser le coussinet (16} du palier (5) de fixation et le coussinet (17) du palier (7), a I'aide d’un
mandrin épaulé ... e Mandrin épaulé :
petit «» =15,5 longueur== 15
grand » =19, longueur=150
NOTA. — Si les bobines inductrices sont a déposer, il est préférable de déposer les balais apres
cette opération.
Chauffer en « a » la connexion barrette et fil de balai a I’'aide d’un fer 4 souder et dégager le balai
en tirant le fil & I'aide d'une pince....... ... ... i i e
64 Déposer les bobines inductrices.
a) Chauffer la liaison « b » des barrettes et borne (18), dégager les deux barrettes de la borne. . S e
b) Dévisser ’écrou (19). dégager la borne (18) et ses isolants.................... ... .. ... Cl¢ plate 14
¢) Déposer les 4 vis fixant les masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sur une
presse d’établi, voir PL 118).... ... ... e Tournevis MR-1601-4
d) Dégager les masses polaires (20) et les bobines induectrices (21)............... oo -
65 Déshabiller le contacteur.
a) Dévisser Iécrou (22), dégager les rondelles, la rondelle isolante {23) et le canon isolant (24). Clé plate 14
b) Déposer le ressort (25) (a aide d’un tournevis) et sa rondelle isolante (26). Dégager la
DOrmeE (7). e e e i e
¢) Dégager la lame de contact (28}, 'isolant (29) et le poussoir (30)......... ... .. ...t
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66 Nettoyer les Pleces. .. oottt it it e ie it on
Montage (voir Pl. 121 C et 121 D).
67 Vérifier 'arbre d’induit entre pointes. .........ooiiiiiiiiii ittt ittt
68 Vérifier Dinduit sur un comtrdleur. .. ovu vttt iit ittt trteerronenseoneennsenneenns
69 Rectifier le collecteur. Ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre d’origine du collecteur
qui est de 40,5 MMIN. ... i i e
70 Dégager les entre-lames du collecteur aprés rectification a ’aide d’une lame amincie a la lar-
geur des isolants ou dun grattoir...... ... ..ol
71 Vérifier les bobines inductrices a I'aide d’une lampe témoin.......... ... ... ... ... ......
72 Monter les balais positifs (9). Souder en « a » les liaisons fil de balai et barrette de bobine, a P’étain:
et A Paide dun fer & souder. ... ... .. .. e e
NOTA. — Ne jamais utiliser d’acide chlorhydrique décomposé pour décaper, mais de la pate
a souder ou de la résine. ;
13 Monter les bobines inductrices.

a) Placer la plaquette isolante (31) sur la borne (18) ainsi que le canon isolant (32). Monter,
la borne (18) sur le démarreur, placer la rondelle isolante (33), une rondelle plate, serrer
I’écrou (19) en orientant la fente de la borne (18) pour permettre la mise en place des bar-
rettes des BobImes. . ..ottt e e e e e e e e e

NOTA. — Pour assurer la mise en place des masses et bobines dans le corps du démarreur et
réaliser un entrefer de 0,5 mm maxi, il faut employer un mandrin de & = 74,4 mm.

b) Engager les bobines inductrices, monter les masses polaires (20) serrer provisoirement les
2

¢) Engager un mandrin entre les masses polaires, a la presse, (utiliser le mandrin MR-1601-1 et
le support MR-1601-3, voir Pl. 118). Bloquer les vis de fixation des masses, (utiliser le tour-
nevis MR-1601-4 monté sur une presse d’établi, voir PL. 118). Sortir le mandrin par le ¢6té
OPPOSE A SOM EMETEE. . o vt v ittt et e e iatn et na et aaeseaee e
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d) Placer I’extrémité des barrettes dans la fente de la borne (18). Souder a Pétain et au fer a
souder en « b » la connexion barrettes et borne........... ... .o i,

Clé plate 14

Mandrin MR-1601-1
Support MR-1601-3
Tournevis MR-1601-4
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78

79

OPERATION Ne 154 : Travaux sur démarreur.

Habiller le contacteur.
a) Mettre en place la lame de contact (28) avec son isolant (29) et le poussoir (30)

b) Monter la borne (27), placer le canon (24), la rondelle isolante (23), une rondelle plate et une
rondelle grower. Serrer I'écrou (22)

¢) Mettre en place le ressort (25) en intercalant la rondelle isolante (26)

Préparer le palier porte-balais.

NOTA. — Les coussinets de palier sont en bronze poreux. Avant le montage, faire baigner les
coussinets 24 heures environ dans un bain d’huile, afin que le bronze soit bien imprégné,
il n’est plus prévu d’autre graissage par la suite.

a) Mettre en place le coussinet (15) a 'aide d’un mandrin épaulé, arréter I'enfoncement lorsque
le coussinet affleure la face intérieure du palier

b) Monter les porte-balais négatifs (13), intercaler la cale acier (34) entre le palier et la cosse
a 2 trous du balai (14), placer le porte-balais (13), écraser les Tivets...................
¢) Monter les porte-balais positifs (12), intercaler la plaquette isolante (35) entre palier et porte-
balais. Mettre en place les rivets avee les canons isolants (36), les rondelles isolantes (37),
les rondelles plates (38). Ecraser le rivet

Mettre en place le coussinet (16) dans e palier de fixation (5) et le coussinet (17) du palier inter-
médiaire (7) (voir NOTA § 75, méme opération), a I’aide d’une presse d’établi

Placer sur I'arbre d’induit le palier intermédiaire (7)

..................................

a) Mettre en place la clavette Woodruff (11). Monter le lanceur.

........................

b) Lanceur Bendix : serrer la vis (40}, rabattre Iarrétoir........oovuriunnnnnnnnneennnnnn.
¢) Lanceur Benada : serrer la vis a téton (41), mettre en place le jonc d’arrét (42) dans la fente
de la vis

Engager I'induit (6) dans le corps du démarreur, le palier intermédiaire est positionné par un
ergot

...........................................................................

Engager le palier de fixation (5) sur I'induit (6) et dansle corps du démarreur. Les goujons de fixa-
tion munies de leur isolant

........................................................
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Mandrin épaulé :

petit » = 16, longueur = 15

grand @ =18, longueur=150

Mandrin épaulé :

petit » =15.5, longueur = 15

grand © =19, longueur =150

Clé plate 16
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80 Monter le palier porte-balais.
a) Placer sar I’arbre d’induit, ¢6té collecteur, la rondelle de butée (43), épaisseur 3 mm......
b) Engager les balais positifs (9) et négatifs (14) dans leur conduit. Pour permettre I'introduction
du collecteur, maintenir les balais & 1’aide de leur ressort comme indiqué P 121 B, fig. 3.
¢) Présenter le palier (8). Avant la mise en place compléte de ce palier, amener les balais en
contact sur le collecteur. S’assurer que les ressorts des balais sont bien en place.........
d) Serrer les écrous (4) des vis en intercalant une rondelle grower sous téte.. ... ..o
81 Régler le jeu latéral de Pinduit.
Placer des rondelles (3) de réglage; mettre en place le jone d’arrét (2). S’assurer a 'aide d’une cale
qu’il existe un jeu latéral compris entre 0.2 et 1.3 mm. Si nécessaire, modifier ’épaisseur
des rondelles de réglage (3). ... ..ottt
82 Monter le contacteur.
Placer l'isolant caoutchouc (44). Monter le contacteur (1). Serrer les vis en intercalant une ron-
delle éventail SOUS ToEe. . ... vut et tieeneesoseenneesnesnaeeeanoneeneenatcnnensns
83 Essayer le démarreur au banc.

L’intensité absorbée est :
au lancement : 180 a 200 A
a vide P | - S < T N P

84 Peindre IOTgame. . . ... uuiu ettt et it e e
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OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN TABLEAU DE BORD
Dépose (voir Pl. 122).
1 Désaccoupler le flexible de coramande de compteur, du compteur en dévissant ’écrou moleté.
2 Désaccoupler le boitier porte-appareils, de la planche porte-appareils en déposant les 2 vis de
fixation placées sur les flancs D et G du boitier et les 2 vis placées sous le flanc inférieur.
ATTENTION. — Ces 4 vis sont celles placées le plus prés de la planche porte-appareils.
3 Dégager I'ensemble du tableau, de la planche porte-appareils dans la limite permise par la longueur
des s oo e e e e
4 Désaccoupler le tableau, du boitier en déposant les 4 pattes de fixation, dégager le boitier....; |
5 Déconnecter les fils, des bornes de 'ampéremeétre, de I'indicateur d’essence et de la lampe D.
Dégager le tableau, déconnecter le fil relais, de la lampe G...................... ... ... Clé tube 7
Pose (voir Pl 122).
6 Placer le tableau, dans le boitier, intercaler entre les pattes de fixation les ressorts en équerre,
SETTET L8 VIS ittt it i i e e e e e e
7 Présenter 'ensemble du tableau, sur la planche porte-appareils. connecter les fils aux bornes
des appareils comme indiqué ci-dessous :
10 Lampes de tableau : entre les lampes (1 et 2) fil de relais blanc;
a la lampe D (1) fil d’alimentation blanc.
20 Ampéremétre (3) : borne droite (A) 1 fil vert;
borne gauche (B) 3 fils rouges.
30 Indicateur d’essence (4) : borne droite (C) 1 fil jaune;
borne gauche (D) 1 fil bleu:
borne centrale (E) 2 fils rouges.
NOTA. — Les connexions doivent étre serrées en intercalant une rondelle éventail sous les écrous
ou les vis.
8 Engager les rainures du guide de flexible de la montre, dans la partie découpée du boitier, pousser
ensuite le guide bien a fond, jusqu'en butée ....... ... ... ... . e,
9 Accoupler I'ensemble du tableau a la planche porte-appareils. Serrer les vis.................
10 Accoupler le flexible de commande de compteur, au compteur en serrant 1’éerou moleté.....| . ... . .|
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o o
REMPLACEMENT D’UN AMPEREMETRE
Dépose (voir PL. 122). J
11 Désaccoupler, le flexible de commande du compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, méme opération)......... ... ... il
2 Désaccoupler les fils, ou la barrette, des bornes de I'ampéremeétre.......... ... ... ... ...,
13 Relever les 4 languettes tole centrant I'ampéremétre sur le tableau, déposer les 2 vis de
AXAtION (5] ottt e e e e e
14 Dégager 'ampéremétre, du tableau, en le tirant vers le bas pour que 'aiguille n’accroche pas sur
le fond du tableau ... ... o e
Pose (voir PIL. 122).
15 Engager 'ampéremetre dans son logement, de bas en haut pour que Paiguille n’accroche pas
le fond du tableau ... .. . e e
16 Rabattre les languettes de centrage, serrer les vis de fixation (5).......... ... ..o i, !
{
17 Connecter le fil ou la barrette de la montre a la borne gauche (B) de I’'ampéremeétre, serrer la vis.|
Connecter les 3 fils rouges a cette borne, serrer I’écrou en intercalant une rondelle éventail.!
Connecter le fil vert a la borne droite (A). Serrer Pécrou en intercalant une rondelle éventail.
18 Accoupler ’ensemble du tableau a la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, méme opération).|
|
REMPLACEMENT D’UN INDICATEUR D’ESSENCE
Dépose (voir Pl. 122).
19 Désaccoupler le flexible de commande du compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, méme opération)...........iiiiiiienniiiiiiiarncnan,
20 Déconnecter les fils, des 3 bornes, de I'indicateur. Déposer les 2 vis de fixation (6). Relever les
4 langucttes tdle centrant lindicateur sur le tableau............ ... ... ... .o 0
21 Dégager Vindicateur d’essence, du tableau en le tirant vers le bas pour que Paiguille n’accroche

OUTILLAGE
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pas sur le fond du tableau ...... .. .. i e

Clé tube 7

Clé tube 7

Clé tube 7
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Pose (voir PL. 122).
22 Engager lindicateur d’essence dans son logement, de bas en haut pour que P’aiguille n’accroche
pas le fond du tableau.... ... ... .. . . e e e | e
23 Rabattre les languettes de centrage, serrer les vis de fixation (6)............ccvvvvvii ...
24 Connecter les fils aux bornes comme indiqué ci-dessous :
Borne droite (C) : fil jaune.
Borne centrale (E) : 2 fils rouges.
Borne gauche (D) :  fil bleu.
Serrer les écrous en intercalant une rondelle éventail................cvviiiiiiiea..., Clé tube 7
25 Accoupler 'ensemble du tableau 4 la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, méme opération). | ... ...
REMPLACEMENT D’UNE MONTRE
Dépose (voir PL. 122).
26 Désaccoupler le flexible de commande de compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, méme opération)........... ... it
27 Déconnecter le fil ou la barreite, de la borne (F) de la montre ) T SR
28 Déposer les 2 vis de fixation (8) de la montre. Dégager la montre en Pinclinant vers le bas pour
que la grande aiguille n’accroche pas sur le fond du tableau..........................
Pose (voir Pl. 122).
29 Engager la montre dans son logement en Uinclinant vers le bas pour que la grande aiguille
n’accroche pas sur le fond du tableau........... ... ..
30 Connecter le fil ou la barrette a la borne (F) de la montre en intercalant une rondelle éventail
sous la téte de VIS, ... .. .. e _—
31 Accoupler I'ensemble du tableau, a la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, méme

OPETATION) « ot ettt it ittt ettt e e e e e e e

Réglage.

Si la montre retarde, tourner la vis (9) vers les lettres A-F gravées sur le boitier de ia montre.. .

Si la montre avance, tourner la vis (9) vers les lettres R-S...............ciininnnnnnn.. .
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REMPLACEMENT D’UN COMPTEUR KILOMETRIQUE
Dépose (voir Pl 122).
32 Désaccoupler le flexible de commande de compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 & 3, méme opération). ... ... ... . ot
33 Déposer les 2 écrous de fixation (10). ... ...t it
34 Déposer le compteur (11).
a) Dégager les pattes de fixation du compteur, des goujons........... ... iiienaoa..
b) Déplacer le compteur vers la gauche pour obtenir le passage du talon de Iaiguille dans
Pouverture de la tdle de fond. . ... ... . i i e i ettt
¢) Déplacer le compteur vers la droite pour dégager I'aiguille de "ouverture dans la téle de
fond et libérer le compteur.. ... ... . e
ATTENTION. — Ne pas égarer les entretoises placées sur les goujons de fixation du compteur.
Pose (voir Pl. 122).
35 S’assurer que les 2 entretoises sont en place sur les goujons de fixation ..................
36 Présenter le compteur, en engageant d’abord et complétement la partie longue de Daiguille
devant la tole de fond. . ... . i e e e e e
Engager ensuite le talon de aiguille dans Porifice de la tdle et placer les pattes de fixation du
compteur sur les goujons. Serrer les 2 éerous (1)) oo
37 Accoupler T’ensemble du tableau, & la planche porte-appareils (voir §§ 8. 9 et 10, méme
) S A To ) P
REMPLACEMENT D’UN VERRE DE PROTECTION DES APPAREILS
Dépose (voir Pl 122).
38 Désaccoupler, le {lexible de commande de compteur ét le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, méme opération).......... ... i
39 Désaccoupler le tableau, du boitier en déposant les 4 pattes de fixation, dégager le boitier. ...
40 Décoller le ruban adhésif, maintenant le cadre du boitier. Dégager le verre de protection....

OUTILLAGE

TEMPS
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OUTILLAGE TEMPS
Pose (voir PL 122).
41 Placer le verre de protection sur le boitier, coiffer I’ensemble par le cadre. Mettre en place le
Tuban adhésif. . .. e e et e
42 Placer le tableau dans le boitier, intercaler entre les pattes de fixation, les ressorts en équerre,
BEITOT 188 VIS . o vt ittt ittt it ee e senaaaeoessanosnseesasoseassssasassennnnnensocs
43 Accoupler I'ensemble du tableau, a la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, méme
OPETALION) .ottt ettt e ettt
REMPLACEMENT D’UNE LAMPE (6 volts 3 bougies)
Dépose (voir PL 122).
44 Dégager la donille mobile. de la douille fixe sur le tableau porte-appareils. ATTENTION ne pas
tirer sur le fil, assurer la prise des doigts sur la collerette de la douille. Déposer la lampe., L
Pose (voir Pl 122).
45 S’assurer que I’écrou de la borne (1 ou 2) est hien serré et qu'il existe une rondelle éventail. .

Mettre en place la lampe sur la douille. Engager Iensemble dans la douille fixe, Penfoncer

S’assurer que la douille mobile n’a pas de jeu dans la douille fixe, ce gui provoquerait une
mauvaise masse. Dans ce cas, dégager la douille mobile, refermer la douille fixe (celle-ci
est fendue), & la main et monter la douille mobile. ... ...
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OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN TABLEAU DE BORD
Dépose.
1 Déconnecter le fil négatif, de la batterie................. ... ... ..., e Cl¢ plate 12
2 Déposer I’écrou fixant Uinterrupteur rhéostat de réglage d’éclairage, sur le carter inférieur du
tableau. Dégager I'interrupteur en le poussant vers Pintéricur........... e Clé plate 14
3 Déposer les vis fixant le carter inférieur, a la planche porte-appareils (4 vis) et & I’encadrement
de baie (2 vis). Dégager le carter en le faisant passer a travers I'ouverture dans la planche
porte-appareils et en le tirant vers le bas...... ... . .. ... oo il
4 Dégager les douilles mobiles des lampes de bord, des douilles fixes, sans déconnecter les fils,
ni des douilles ni de linterrupteur rhéostat. Désaccoupler le flexible de commande du
COMPEEUT. .. vt it i iiiine e iine e N e e
5 Désaccoupler le tableau de bord, de ’encadrement de baie (un écrou sur les ¢6tés D et G du tableau
placé derriére Pencadrement). Dégager le tableau, de I'encadrement de baie, en I’amenant
sous P'auvent; le retourner pour déconnecter les fils, de la jauge et de Pampéremétre. . ..
Dégager le tableau de bord. ... e e R Clé tube 8 | .
Pose.
6 Présenter le tableau de bord en le passant sous Pauvent................ e
7 Connecter les fils a l’indicateur d’essence :
Fil bleu a la borne bleue:
2 fils violets a la borne centrale rouge;
1 fil jaune a la borne orange.
Serrer les écrous en intercalant une rondelle éventail .. .. ... ... ... ... ... . . . ... . Clé tube 7
8 Connecter les fils a Iempéremeétre : 1 Al vert a la borne noire:
3 fils noirs a la borne rouge.
Serrer les écrous en intercalant une rondelle éventail................ F N . Clé tube 7
9 S’assurer de la présence des canons caoutchouc sur les goujons de fixation du tableau de bord.

Présenter le tableau, le fixer sur I'encadrement de haic. en intercalant une rondelle plate
et une rondelle grower sous les écrous. Serrer ces écrous modérément. ... ... ..., ..
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l
\
10 Mettre en place les douilles mobiles des lampes de bord, dans les douilles fixes. Accoupler le
flexible de commande du compteur, au COMPLEUT. .. ... ittt
11 Monter le carter inférieur de tableau en ’engageant par le co6té G de la direction sous I'auvent
et en le faisant passer & travers 'ouverture dans la planche po’rte-appareils. Serrer toutes
Jes vis de Xation. .. ov vttt ittt ittt et
12 Monter le commutateur rhéostat, s’assurer qu’il ne touche pas a la douille mobile de la lampe D
du tableau de bord. Serrer ’écrou modérément. ... ... . .. ... . i i e
13 Connecter le fil négatif, & la batterie...... ... . . i i i I
- |
REMPLACEMENT D’UN AMPEREMETRE

Dépose.
14 Désaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 &4 5, méwne opération}. .
15 Déconnecter les fils, des bornes. Déposer Pampéremétre, du tableau......................
{
Pose. !
16 Monter Pampéremétre sur le tableau de bord, serrer les vis de fixation........... .. ... ...

17 Connecter les fils aux bornes : 1 fil vert 4 la borne noire;
3 fils noirs a la borne rouge.
Serrer les écrous de fixation en intercalant une rondelle éventail. ... ... ... .. ... ... . ...
18 Monter le tableau de bord (voir §§ 9 a 13, méme opération)...... ...,
REMPLACEMENT D°UN INDICATEUR D’ESSENCE

Dépose.
19 Désaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a 5, méme
0 153 15 103 ¢ P
20 Déconnecter les fils, des bornes. Déposer I'indicateur, du tableau...................... ...

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 14

Clé plate 12

Clé tube 7

Clé tube 7

Clé tube 7
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1 OUTILLAGE TEMPS
1
!
Pose. :
21 Monter l'indicateur d’essence, sur le tableau de bord, serrer les vis... .. oo i,
22 Connecter les fils aux bornes : 1 fil bleu a la borne bleue;
2 fils violets 4 la borne *rouge;
1 fil jaune a la borne orange.
(S’assurer de la présence du carton, isolant la borne centrale, des autres bornes.) Serrer les écrous
en intercalant une rondelle éventail). .. ... .o o L Clé tube 7
23 Monter le tableau de bord (voir §§ 9 a 13, méme opération) ............. .. oiiiiiiain.
REMPLACEMENT D’UN COMPTEUR
Dépose.
24 Désaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 & 5. méme opération).
25 Déposer 1e compteur, du tableau de bord..... ... ... .. . . e Clé tube 7
Pose.
26 S’assurer de la présence des tubes caoutchouc formant entretoises, sur les goujons de fixation
du compteur. Présenter le compteur. le centrer afin que le disque de Paiguille ne frotte pas
sur la tole de fond. Serrer modérément les écrous de fixation en intercalant une rondelle
T O Clé tube 7
27 Monter le tableau de hord (voir §§ 9 2 13. méme opération). ...... .. ... ool
REMPLACEMENT D’UN VERRE DE PROTECTION DES APPAREILS
Dépose.
28 Désaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 4 5, méme opération).
29 Décoller le ruban adhésif, maintenant le cadre du boiticr. Dégager le verre de protection. ...
Pose.
30 Placer lIe verre de protection sur le boitier, coiffer Pensemble par Ie cadre. Mettre en place le
ruban adhésif. ... ... . . e e e e e | e
31 Monter le tableau de hord (voir § §9 a 13, méme opération) ....... ..... ..............
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OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DE LA DISTRIBUTION (voir PL 22).
1 A titre documentaire, nous vous donnons ci-aprés le réglage de la distribution :
A.QO.A. R.F.A. A.O.E. R.F.E.
En degrés .................. 3 45 45 11
En millimétres .............. 0,1 88,7 ! 88,7 1.2
Ces cotes se mesurent avec un jeu théorique aux soupapes d’admission de 0,34 mm et aux sou-
papes d’échappement de 0,41 mm.
Nous ne donnons pas de procédé pour relever ces cotes, ce travail trés délicat nécessitant un
outillage de précision. Pour renseignements complémentaires, consulter notre Scrvice
Méthodes Réparations.
REGLAGE DES CULBUTEURS
2 Le moteur ayant tourné 15 minutes environ au ralenti (vitesse 500 tr /mn), régler le jeu :
— soupapes d’admission : 0,15 mm;
— soupapes d’échappement : 0,20 mm.
NOTA. — Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre
est levée au maximum et INVErSEMent. ... ... ... .ottt Cl¢é plate 12
Jeu de cales
REGLAGE DU POINT D’AVANCE
3 Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légérement
en arricre. Introduire une pige de 6 mm dans le trou prévu sur le c6té gauche du carter
d’embrayage, tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu'a ce que la
pige péneétre dans I’encoche du volant-moteur. Le moteur est calé a 89 d’avance...........
a) Déposer la téte de Pallumeur et le rotor........... ... i
b) Placer I’appareil de contréle, (utiliser I"appareil 1691-T, voir Pl. 28). Cet appareil est gradué
en degrés volant. Fixer le fil de la lampe témoin sur la vis de connexion du condensateur,
Mettre le contact. Laisser la pige dans I’ecncoche du volant, tourner le corps du distributeur
pour amener approximativement le plot du fil n° 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant le
corps du distributeur, le décollement des contacts de linguets. La lampe témoin s’allume
au moment précis du décollement. Ce premier réglage correspond a 8° d’avance sur le volant.
Dict. N° 427. — 16.
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¢) Dégager la pige du volani.
Déposer "appareil de controle. Monter le rotor et le couvercle du distributeur. Couper le contact.

Les réglages des carburateurs inversés, que nous avons montés successivement sont les suivants :

Avec les essences actuelles il faut caler Pavance & 120, Pour obtenir ce nouveau réglage, repérer la

pesition de la fleche de I’appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distributeur

dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour augmenter avance de 4°............
g P g

1¢t cas : La voiture ne comporte pas de commande d’avance variable :
— Fixer le distributeur a la position déterminée ci-dessus..............cooianiiun.,

2¢ cas : La voiture comporte une commande d’avance variable :

— L’allumeur étant calé comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon
de guide soit au milieu de la boutonniére face a ’encoche pour les voitures sorties jusqu’en
avril 1952, Sur les voitures sorties aprés cette date, placer le levier plat pour que le centre
de I’encoche soit en face de la butée découpée dans la téle de fixation du remboitage. Placer
la manette d’avance sur planche de bord au milieu de sa course. Fixer le cable de commande,
au levier de commande sans modifier la position de celui-ci................ ... ... ...

REGLAGE DES CARBURATEURS

Nous déconseillons vivement toutes modifications a ces réglages qui ont été déterminés apres

E - Ralenti ‘ Starter =z = < .
H 3 = ‘ = = = ‘ = (ane da
TYPE Buse| = | 3 1 S E R E uma
é :; Vwenee | Adr | Essence | Alr = = : = ‘ :;_ o brou de
’ s A
35 FATIP 26 | 135 | 210 | 45 | 180 123% 4 121gl 2 | 55
27 | 130 | 180 | 45 | 180 | 125 | 4 |21g| 2 | 60 | 60 |
35 FPAI 25 | 120 {230 | 45 [ 180 | 125 | 4 21g 2 | 60 | 60 |
27 [ 125200 | 45 | 180|125 | 4 [21g/ 2 | 60 | 60 !
32 PBIC | 26 | 135|190 | 50 | 150 | 125 | 4 [1lg 15 | 50
32 IN 27 | 135|150 | 50 | 140 [ 110 | 6 |11g|1,75| 45 ‘4 N 2
32 INA 27 | 145 [ 150 | 50 | 140 (110 | 6 |11g|1,75] 45 48 ‘ 1,5

de nombreux essais.

OUTILLAGE

TEMPS

Le réglage du ralenti s’obtient :

Réglage du ralenti : Carburateurs Solex 35 ou 32 (voir PL. 36).

a) En opérant sur la vis de réglage (19) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du
TELOT@UT . « o v e e e e e e e n e e n et e e een e e aae e sonenesonensnsensnsesneaseseesneaneeeenenns

Clés tube et plate 10
Appareil 1691-T

Puissance
Economie
Compression 6,5
Solex

Zénith

Zénith
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OUTILLAGE TEMPS
b) En opérant sur la vis de richesse (18) qui agit sur la quantité d’essence débitée par le gicleur
du ralenti. L’action de cette vis étant d’une grande sensibilité, on devra agir trés progressi-
vement et avec beaucoup de précaution. Si le moteur « galope », le mélange est trop riche,
done serrer la vis; si, au contraire, le moteur « boite » et s’arréte facilement, il faut enrichir
le mélange en desserrant la vis. La vis de réglage de richesse (18) ne doit jamais étre serrée
a fond......... e e e e e
6 Réglage du ralenti : Carburateur Zénith 32 (voir Pl 38).
a) Réglage du ralenti : le moteur étant chaud, le réglage du ralenti s’obtient :
10 en opérant sur la vis de butée (35) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du
moteur;
20 en opérant sur la vis de richesse (10). Un mélange trop pauvre fait « caler » le moteur,
un mélange trop riche le fait « boiter ». En dévissant la vis (10) on enrichit le mélange et
inversement .......... e e e ettt e i e
b) Réglage de la reprise : s’obtient en modifiant le calibrage du gicleur (11) de pompe ou en
changeant la course du piston qui détermine le volume d’essence injectée :
10 augmenter le gicleur (11) de pompe si le moteur reprend par saccades, diminuer le gicleur,
si, en partant d’un régime trés bas, le moteur a tendance a galoper et n’accélere que len- i
tement ou :
20 changer la course de pompe. Pour passer de la petite course a la grande course, procéder
comme suit :
Démonter I’écrou (20) d’axe du levier (22) et le levier (21), retourner ce levier, le remettre
en place sur I'axe du levier et serrer 'écrou (20). Les lettres poingonnées G.C. (grande course)
seront visibles de D'extérieur.......... e e e e e e
1 Quelques incidents indiquant un mauvais réglage :
10 La teinte des bougies est blanche; retours au carburateur; le moteur cliquette, chauffe, ne
tire pas; déformation des soupapes :
Réglages trop pauvres.
20 La teinte des bougies est noire; fumée noire; moteur galope, chauffe; baisse de puissance :
Réglages trop riches.
30 Départs difficiles a chaud; explosions a I’échappement
Ralenti trop petit.
4° Mauvaises reprises :
Automaticité insuffisante, gicleurs trop petits.
5° Vitesse insuffisante :
Buse trop petite, gicleurs insuffisants, automaticité trop grande, pointeau trop petit.
60 Puissance insuffisante en céte : '
Buse trop grande, ou trop petite, gicleurs trop petits, automaticité trop grande.
Corriger ces défauts en montant les réglages de série (voir § 4).
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OUTILLAGE TEMPS

REGLAGE DE LA SUSPENSION (voiture sortie avant mars 1953).

8 Il faut régler le centrage et la position longitudinale de la butée caoutchouc AR par rapport a
la boite de DuULde.. . oottt it et e e aaer it

a) Centrer la butée caoutchouc.

De l'intéricur du véhicule, déposer les 4 vis de fixation de la boite AR et la retirer. L’axe de
fixation AV de I'cnsemble moteur-boite étant invariable, le centrage du bloc caoutchoue
AR s’effectuera par rotation de I’ensemble autour de cet axe; si le bloc ne se trouve pas
au centre, débloquer les contre-écrous des vis de réglage des ressorts latéraux et visser ou
dévisser celles-ci: Une différence de 2 ou 3 mm au-dessus de ’axe horizontal de ’ouverture
dans la coque peut étre admise .. .....oiieiii it i e

b) Régler la position longitudinale de la boite de butée.

Le contrdle de la position de 1a butée AR dans la boite s’effectue par le trou existant dans celle-ci.
N . p . p A ’ -~ 9 K
Apris mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite et la butée a I'aide d’une
pige. La cote doit étre de 10 - 2 mm; sinon, choisir une autre boite parmi celles vendues

ar notre Service des pieces détachées ... ... i e Pied a coulisse
P P .
ou jauge de profondeur

¢) Aprés réglage, serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoirs, s’assurer que
les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations.........

REGLAGE DE LA SUSPENSION (voiture sortie depuis mars 1953).

16 Régler la suspension du moteur (voir PL 17) ... ..o it

NOTA. — Depuis cette date :
Les ressorts de maintien sont raccourcis de 5 mm et leurs spires ne sont plus jointives,
une rondelle caoutchouc est intercalée entre le ressort et le support sur coque.
Le caoutchouc de butée AR est assoupli.

a) Centrer la butée caoutchouc.

10 Placer une charge de 25 kg en « a » (voir fig. 1) ...t

20 Monter un calibre a la place de la boite de butée AR (voir fig. 6) (utiliser le calibre

MR-4078-10, vOIr fig. 4).. v vttt i e e it e Calibre MR-4078-10
30 Agir sur les vis (1), (voir fig. 2) des supports latéraux (2) pour obtenir une cote « d » = 5 mm

entre le calibre et la butée cacutchouc (voir fig. 5). Mesurer cette cote a Vaide d’une cale,

la cote doit étre égale sur toute la largeur de la butée........ ..., Clé plate 21

40 Déposer la charge placée a l'alinéa a) 10 ... .ooveieiiiiiinns, et N
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b) Régler la position longitudinale de la boite de butée........... e e

Le contréle de la position de la butée AR dans la boite s’effectue par le trou « b » (voir fig. 3)
existant dans celle-Cl. .. ..ot e

Aprés mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite et la butée a aide d’une pige.
La cote doit étre de 10 -+ 2 mm. Sinon, choeisir une autre boite. Notre Service des piéces
détachées vend 3 sortes de boites dont les collercttes sont soudées a 8, 12 et 16 mm du bord.

¢} Aprés réglages, serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoirs. S’assurer
que les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations. .. ... ..

NOTA. —La bride de la tubulure d’échappement et celle du tube vertical doivent étre paralléles.
Le tuyau d’échappement ne doit pas brider le moteur..........ccooiiiiint,

Si nécessaire, chauffer le coude inférieur du tube vertical avant, aprés avoir libéré le tirant de
maintien. S’assurer également que le tube de sortie d’échappement n’est pas bridé, sinon
le dégauchir ... ..o i i it it e e

OUTILLAGE

TEMPS

Pied a coulisse
ou jauge de profondeur

Clé tube 14
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-1

10

11

12

REGLAGE DES TUBES DE COMMANDE DES VITESSES

Désaccounpler les tubes de commande, des leviers de relais .............c.oviivunneen....
Placer le levier du sélecteur et les leviers de commande de fourchette a la position « point mort ».

Présenter une tige sur le levier de relais correspondant, le cone de la rotule doit s’engager libre-
ment dans l'alésage conique du levier de relais, sans le déplacer, sinon desserrer I'écrou de
chape, régler la longueur de la tige en vissant ou dévissant cette chape. Serrer ’écrou de

Chape .. e e

NOTA. — Le réglage d’un tube de commande peut s’effectuer sans le désaccoupler du levier, il
suffit de desserrer les écrous des chapes AV et AR et de faire tourner le tube dans un sens
ou dans l'autre (une chape ayant un filetage a D et Pautre & G), mais ce procédé est moins
précis.

Régler le deuxidme tube de commande (comme indiqué au § 3) ..............cooeunnn...

Aprés réglage des tubes de commande, s’assurer que le levier du sélecteur n’accroche pas dans
son déplacement latéral ce qui indique un bon réglage des tubes ....................

REGLAGE DU VERROUILLAGE DES VITESSES (voir Pl 42).

Dégager la courroie de ventilateur, de la poulie de commande d’arbre de pompe et dynamo.
Desserrer la dynamo si nécesSaiTe ... ......uuiiuuuuuneserernnniinneneernennnnennns

Déposer le protecteur sur carter de volant moteur ..............ooviiiiiinineeniann..
Desserrer la vis de fixation de la fourchette (8)....... ... ... ... ...,

Faire appuyer sur la pédale de débrayage, par un aide, pour amener la butée de débrayage au
contact des linguets d’embrayage ....... ..o i i i e

Déplacer la foufchette (8) sur I’équerre (7) pour laisser subsister un jeu b = 1 4 2 mm. Serrer
la vis de fixation de la fourchette. .. ... ... ...ttt

Monter le protecteur sur carter de volant MoOTCUT. .. ...ttt ttunrernrineeennnrannennnnnnas

Placer la courroie de ventilateur, sur la poulie de commande d’arbre de pompe et dynamo.
Serrer la vis de fixation de dynamo et le tendeur de courroie si nécessaire............

OUTILILAGE

TEMPS

Clé tube 12

Clé plate 17

Clés tube 12-17
Clé tube 14

Clé tube 12

Clé tube 14

Clés tube 12-17
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OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DE LA PEDALE DE DEBRAYAGE ET DU CABLE (voir Pl 16).
13 Régler la hauteur de la pédale.
Agir sur la vis de butée (7) pour obtenir une cote b = 180 mm entre le point le plus bas
du patin et le feutre du plancher, ou une cote ¢ = 175 mm ¢’il y a un tapis............
14 Régler le céable de débrayage.
Dévisser au maximum la vis de butée (5) (voir Pl. 42, fig. 3). Serrer 1z contre écrou (6).
Régler la tension du cable, en agissant sur 1’écrou (3), afin d’obtenir une course a la pédale de
30 mm environ avant d’attaquer les linguets d’embrayage .................. ... ...
REGLAGE DE LA PEDALE DE DEBRAYAGE ET DU CABLE (pédalier surélevé)
(voir PL. 112 A).
15 Régler 1a hauteur de la pédale.
Agir sur la vis de butée (22) pour obtenir une cote a = 150 15 mm entre le point le plus bas du
patin et le tapis caoutchouc. ... ..o i e e [
16 Régler le cable de débrayage.
S’assurer que la gaine porte a ses 2 extrémités. Si nécessaire desserer le guide réglable (19)
(voir PL. 112 A) pour comprimer la gaine.
Régler la tension du cable en agissant sur I’écrou a douille (20) afin d’obtenir une course morte a
la pédale de 10 a 15 mm avant d’attaquer les linguets d’embrayage .................
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REGLAGE DE LA CHASSE

Les hauteurs sous coque AV et AR étant réglées (voir Op. 160, §§ 1-2-3) et la pression des pneus
étant correcte, placer le véhicule sur un sol horizontal ou sur un élévateur.............

Démonter les graisseurs placés sur les bras inférieur et supérieur (graisseurs destinés au graissage
des rotules). Mettre en place le montage 2316-T (voir Pl 123). Utiliser les graisseurs
pour fixer les index. Centrer les index dans les trous des graisseurs. Le fil a plomb doit
tomber sur le repére correspondant au type de véhicule............. ... ... ool

Sinon, corriger la chasse. Pour cela (voir PL 71) : desserrer les vis d’arrét (10) de P'axe surla
traverse, tourner U'axe (33) a aide d’un écrou et contre-écrou vissés sur le filetage, ou d’une
clé plate de 23, afin de le déplacer, ainsi que le bras supérieur dans le sens demandé par la
lecture sur PIndex ......e e ee ittt it i it et it i i i i e

Serrer les vis d’arrét (10) de ’axe aprés réglage. Procéder de méme pour I'autre coté de Pessieu. .|.

REGLAGE DU PARALLELISME

NOTA. — Ce réglage ne doit étre fait qu’aprés le réglage de la chasse. Utiliser une pige dont il
existe plusieurs modeles dans le commerce. Mesurer, & hauteur de I’axe des roues, la distance
entre le bord intérieur des jantes a ’avant. Repérer a la craie les points mesurés. Faire tourner
les roues d’un demi-tour et mesurer a Iarritre la distance entre les points repérés. Les roues
doivent ouvrir vers 'avant. La différence entre I'avant et Parriére doit étre de 0 @ 4 mm. . ..

Pour corriger le parallélisme, soulever le véhicule a I'avant. Débloquer les vis de serrage des
embouts réglables des barres latérales. Tourner les barres a I'aide d’une clé genre « Stillson »
d’un méme nombre de tours. (Le réglage terminé, la différence de longueur des 2 barres ne
doit pas dépasser 1 mm ). Controler ces longueurs, (utiliser la pige MR-3340-10, voir PL 124).
Veiller & ce que les rotules de crémaillére ne basculent pas pendant 'opération, ce qui modi-
flerait le réglage . ... i e e e

Amener le véhicule au sol. Vérifier 2 nouveau le réglage comme ci-dessus. Avant le blocage des vis
des embouts intérieurs, s’assurer que ’axe des rotules de crémaillére est horizontal, afin
d’éviter le coincement au braquage ........ .. i i e

Il faut que la partie tournée, visible de la barre, soit égale, a 1 mm prés, 4 chacune des extrémités
d’une méme barre pour assurer une répartition correcte des filetages.

REGLAGE DU BRAQUAGE (voir Pl 91).

NOTA. — Le braquage ne doit pas dépasser 340, pour éviter une fatigue anormale des trans-

missions & cardan.

Le braquage vers la droite se régle par la vis de butée (34) du bouchon gauche de la direction.
Le braquage vers la gauche se régle par le bouchon aluminium (12) ¢dté droit, (utiliser les
clés 1975-T, voir PL 95, fig. 3) ...t i it i iie e iia e

OUTILLAGE

TEMPS

Montage 2316-T

Clés plates 14-23, clé tube 17

Clé tube 14, pige MR-3340-10

Cl¢ plate 17, clé 1975-T
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OUTILLAGE TEMPS
6 Soulever le véhicule, braquer a fond d’un ¢6té, puis remettre la voiture au sol ...........
7 Régler 1a longueur de la pipe 1890-T, suivant la dimension des jantes (et non des pneus) (voir
g PO 75 B Pige 1890-T
8 Présenter la pige. Engager le cimblot dans 1’alésage du silentbloc du bras inférieur, I’autre
extrémité doit toucher au bord intérieur de la jante & la hauteur de la fusée..........
SiPon constate un écart, soulever & nouveau le véhicule, régler par la vis ou le bouchon, suivant
le c6té, ramener la voiture au sol et procéder a nouveau a une vérification..............
9 Serrer le contre-écrou de la vis de réglage. Serrer les contre-écrous du bouchon aluminium
(utiliser Ta clé¢ 1975-T, voir Pl 95, fig. 3). Rabattre arrétoir (placé entre le bouchon et
le premier contre-écrou) de part et d’autre sur Un pan..............oiieiiiiieaa.... Clé 1975-T, clé plate 17
CONTROLE DU CARROSSAGE
10 Le carrossage n’est pas réglable. 11 doit &tre de 10 -i- 30°. Pour le vérifier, placer la voiture sur un

sol horizontal, les pneus gonflés exactement a la méme pression et les hauteurs sous coque
soigneusement réglées, (utiliser I’appareil 2314-T, voir PL. 126). Si le carrossage est défec-
tueux, vérifier les pieces de I'essieu AV et le brochage de la coque ..................

NOTA. — Le carrossage a une trés grande importance sur la tenue de route. On peut corciger
le carrossage en agissant sur les hauteurs. Il faut rester dans les tolérances indiquées a

I'Op. 160.

Le carrossage a plus d’importance que les hauteurs pour assurer une bonne tenue de route.

Appareil 2314-T
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OPERATION No 159 : Réglage des freins.

Tr. AV

o

[S1}

Lever le véhicule a ’avant et a l’arriére, mettre sur cales (utiliser le support MR-3300-40,
voir PL. 110)

Réglage des excentriques.

Tourner I'axe & téte 6 pans (71) de la came de réglage dans le sens indiqué (voir fig. 3, Pl 73)
tout en tournant la roue & la main, jusqu’a amener le segment au contact du tambour.
Revenir légérement en arriére pour le libérer, rapprocher de mouveau jusqu’a ce que la
garniture {rotte légérement (ne jamais terminer le réglage en ramenant le segment en
arriére). Le segment doit étre réglé le plus prés possible du tambour, afin que la course de
la pédale soit faible. Effectuer la méme opération pour I'autre segment et les autres roucs.

Réglage du frein a main,

Régler successivement la tension des cables, de facon & ce qu’en amenant la tirette du frein a
main au 3me cran, les roues AR serrent également et qu’au 4¢me cran elles soient bloquées.

Réglage de la pédale de frein.

Le jeu nécessaire entre le poussoir et le piston du maitre-cylindre, afin de permettre au piston
de revenir a la position extréme AR et de dégager ainsi le trou d’alimentation, s’obtient par
le réglage de la vis de butée de la pédale. Ce réglage doit permetire une course de 10 mm
a la pédale entre la position repos et Pattaque du piston par le poussoir

Purge des canalisation.

Pour que les freins soient eflicaces, il est indispensable qu’il n’existe aucune bulle d’air dans les
canalisations.

Faire le plein du réservoir de frein et surveiller le niveau pour le rétablir an fur et & mesure des
besoins. Sur chaque roue (toujours levée), déposer le bouchon (72) (voir PL. 70) de la vis
pointeau (73) du cylindre de roue et le remplacer par un tube de purge, (utiliser le tube de
purge 2140-T, voir PL 112, fig. 2), dont D’extrémité sera plongée dans un récipient, trans-
parent de préférence (verre ou bouteille), contenant déja un peu de liquide spécial pour
frein

Desserrer la vis pointeau (73) d'un demi-tour environ..........ocooiiiiiiiiiin
Yaire actionner la pédale de frein par un aide. A chaque coup de pédale, une certaine quantité de
liguide s’échappe du tube, entrainant les bulles d’air se trouvant dans les canalisations. Ces
bulles barbotent dans le liquide contenu dans le récipient. Continuer A faire actionner la
pédale jusqu’a ce qu’ancune bulle ne sorte plus du tube. A ce mowment, la pédale étant
maintenue en pression et le tube toujours plongé dans le liquide, bloquer la vis pointeau (73).

NOTA. — Tl existe dans le commerce des appareils 4 pression, permettant une purge continue,
et qui donnent de bons résultats. Leur emploi est trés recommandé.

OUTILLAGE

TEMPS

Support MR-3300-40

Clé articulée 17

Cl¢ plate 12

Clés tube et plate 12




Tr. AV OPERATION No 159 : Réglage des freins. Op. 159 251

OUTILLAGE TEMPS

Enlever le raccord de purge. Remettre le bouchon (72) de la vis. Effectuer les mémes opérations
POUr Chaque TOUe.. . ... e e Tube de purge 2140-T
Clés plates 10-12

Ne pas oublier de faire le niveau du réservoir de frein.

Il est nécessaire, aprés le remplissage, de contrdler 1’étanchéité. Pour cela, & défaut d’appareils de
contrble, utilisés seulement pour les fabrications importantes, appuyer sur la pédale avec le
pied aussi fort que possible pendant 30 secondes & 1 minute. Si la pédale résiste, ’étanchéité
est bonne; si, au contraire, elle s’abaisse petit a petit (plus ou moins rapidement), une fuite
se produit soit & un raccord, soit 4 un tube.

Observer également le réservoir de liquide pour frein; si le liquide est refoulé, ¢’est que la coupelle
du maitre-cylindre n’est pas étanche. Il faut immédiatement démonter le maitre-cylindre.

Mettre le véhicule a terre.........ovvuvuvenunenennnnnn.. ettt te e e P
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OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DES HAUTEURS SOUS COQUE
Ce réglage se fait sur voiture a vide, en ordre de marche.
S’assurer de la pression normale des pneus :
PNEUS S( STOP » o PNEUS « PILOTE » PNEUS X
o AR AV AV AR
140 x 40....]/ 1,300 kg | 1,500 kg | 155 x 400... 1,200 kg ' 1,400 kg | 155 x 400..] 11 BL 1,350 kg | 1,500 kg
150 x 40..../1,300 kg | 1,500 kg | 165 x 400... 11 BL 1,200 kg ‘ 1,400 kg | 155 x 400..| 11 B | 1,500 kg 1,650 kg
160 % 40...., 1,400 kg | 1,600 kg | 165 x 400...) 11 B sauf | 1,300 kg | 1,500 kg | 165 X 400. .|fanitiale
185 x 400. . .| Familiale et Com. | 1,400 kg '1,600 kg | et Commere.| 1,600 kg | 1,800 kg
1 Placer le véhicule sur un sol bien horizontal.
Utiliser la pige 2300-T (voir Pl 127, fie. 1) pour le contrdle des hauteurs, qui se mesurent a
I’avant de Uaxe des barres de torsion au sol et & Parricre du dessous de la traverse tubulaire
P S R Pige 2300-T
Ci-dessous, tableau donnant les différentes cotes suivant le type de véhicule :
PNEUS « STOP » PNEUS « PILOTE »
AV AR B AV AR
o Ll 4
TA 7TB, 7TC ... i, 285}3 275+})0 267+8 2,74+(1)0
R
11 AL, 11 BL .............. 9295 4 g 985 -+ (1)0 975 -4 3 281 + il)()
11 A, 11 B5/6pl.......... 205 +(5) 205 - 2)0 9275 ~|—g 201 —+ (1)0
11B7/9pl,11C ......... 300+:) 330+10 287% 5 334+10
0 0 0 0
2 Si les hauteurs sont & modifier, soulever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-44, voir PL 110)
pour soulager les barres de torsion et permettre de tourner plus facilement les spheres
d’appui des leviers de réglage AV, (utiliser la clé 2301-T ou 2302-T, voir PL. 127, fig. 2) et
les écrous des bielles de réglage des barres AR, (utiliser la clé 2304-T, voir P1. 106, fig. 2). Clé 2304-T
Clé 2301-T ou 2302-T
Support MR-3300-40
3 Remettre le véhicule a terre. Gymnastiquer le véhicule pour faire travailler les barres de torsion

¢t mesurer 3 nouveau les hauteurs comme il est dit plus haut

A chaque retouche du réglage, lever le véhicule, puis le gymnastiquer aprés remise au sol avant

de contrdler les hauteurs
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OPERATION N 160 : Réglages sur coque.

Op. 160 253

REGLAGE DE LA REPARTITION DES POIDS

Controler la pression des pneus et la corriger sillyalieu... .o
Placer le véhicule sur un sol plan et horizontal. S’assurer que les hauteurs sous coque sont correctes.

Placer les pesons 2310-T (voir PL 128) sous chacune des 4 roues. Centrer trés exactement la
roue sur le plateau du peson. Dans le cas olt Pon ne posséde qu’un peson, il faut nécessaire-
ment placer sous la roue opposée du méme essicu une cale de méme épaisseur que le peson.
Relever le poids indiqué. La différence relevée sur les 2 roues d’un méme train ne doit pas
dépasser 30 kg. Dans le cas contraire, il faut agir sur le réglage des barres de torsion, (utiliser
les clés 2301-T ou 2302-T, voir Pl 127, fig. 2 pour Pavant et la clé 2304-T, voir P1. 106,
fig. 2 pour Iarmire). .. ..ot et e

Exemple : un véhicule est plus lourd & AV gauche :

a) Desserrer la sphere d’appui du levier de réglage de la barre de torsion AV gauche de 1 ou 2 tours,
suivant la différence de poids & reprendre.. .. ...l

b) Serrer aI’AV droit d’un nombre de tours égal a la moitié de ceux desserrés a AV gauche. ...
¢) Desserrer AR droit comme PAV gauche ... ...t
d) Serrer I’AR gauche comme PAV dEoIl v v e et ettt ettt et ettt et e e

Si le véhicule était plus lourd a PAV droit, il faudrait procéder en sens inverse. De méme pour
I’essieu AR.

La répartition des charges sur chaque roue a une grosse importance pour la tenue de route, le frei-
nage, Uusure des pneus. 11 est nécessaire, apres chaque intervention ayant entrainé un déré-
glage des barres de torsion ou un redressage de la coque, de régler la répartition des poids.

La répartition des charges a également plus d’importance que la hauteur sous coque. 1 faut s’assu-
rer toutefois que la hauteur minimum est respectée (voir tableau). SiI’on ne pent obtenir cette
condition, c’est que la coque est vrillée.

CONTROLE DES ROUES. EQUILIBRAGE

Contrdle des roues : voile et faux-rond (voir PL. 129, fig. 4).
A Taide d’un trusquin, vérifier que :
a) Le faux-rond sur la circonférence extérieare de la jante;

b) Le voile de la face intérieure de la jante,
ne dépassent pas 4 mm (voir fig. 4).
Dans le cas contraire, la roue considérée ne peut étre montée a avant du véhicule.

Un faux-rond ou un voile exagéré provoque le shimmy au méme titre qu’un balourd de la roue.

OUTILLAGE

TEMPS

Pesons 2310-T
Clé plate 23
Clé 2301-T ou 2302-T
Clé 2304-T
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OPERATION No 160 : Réglages sur coque.

Tr. AV

Equilibrage statique des roues. — Nous vous donnons le moyen de déceler et de corriger un
balourd.

Cette opération ne doit étre faite que sur un appareil, (utiliser le dispositif MR-3396, voir P1. 130).
Un équilibrage sur le moyeu de la voiture ne peut donner aucun résultat par manque de sen-
stbilité.

Une roue ne doit étre équilibrée que gonflée normalement et aprés avoir roulé quelques kilo-
meétres pour permettre a enveloppe et a la chambre de prendre leur place.

Nettoyer soigneusement roues et pneus.

Monter la roue sur le moyeu du dispositif (voir P1. 129, fig. 2).

Apres quelques oscillations, I'ensemble s’immobilise et le point lourd se trouve dans le bas en « a»
(voir PL. 129, fig. 1).

Placer au point diamétralement opposé du mastic 4 pavillon, pour obtenir un équilibre indiffé-
rent de la roue.

Repérer I’'axe du morceau de mastic « b » (voir fig. 1).

Peser le mastic.

1 cas: Roues « B M ».

Placer, a I'emplacement repéré, de part ct d’autre de la jante deux masses d’équilibrage d’un

oids total égal a celui du mastic (voir fig. 3) (ces masses sont en vente i notre Service
P R cgal a g
des piéces détachées).

Une seule masse, méme d’un poids exact, risquerait de créer un balourd dynamique......... .

2tme cas ; Roues « Pilote ».

Souder a 'emplacement repéré « b » (voir PL 129, fig. 3) un poids d’étain égal a celui du mastic
ou, si le balourd est important, préparer une plaquette de fer d’un poids approprié et la
fixer par quelques points de soudure a I’arc ou par rivetage.

Le poids rapporté doit toujours se trouver sensiblement dans le plan médian du pneu.

A chaque démontage de pneu, il y a lieu de procéder a un nouvel équilibrage de la roue.

Equilibrage dynamique.
Nous recommandons vivement cette opération.

On trouve dans le commerce des machines permettant de réaliser un équilibrage dynamique
des roues.

Nous avons essayé avec succés les équilibreuses vendues par les maisons :

LAURAVIA
et TESTWELL

OUTILLACE

TEMPS

Dispositif MR-3396
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OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DES CONTACTS
1 Déposer la téte de distributeur. ... ..o iiiieee i
2 Tourner le moteur pour que le linguet mobile soit levé complétement par un des bossages de%
la came. Desserrer la vis de blocage du porte-linguet fixe, agir sur la vis excentrée ou déplacer
le plateau porte-linguet fixe pour obtenir un écartement des grains de contact de 0,4 |-
0,02 mm. Serrer la vis de blocage. S’assurer a nouveau de I’écartement des grains de contact. Jeu de cales
3 Monter la téte de Pallumeur . ...vv e et tete e eieeue st oneenennonanananns ‘ .....
|
ESSAI AU BANC D’UN ALLUMEUR ‘
4 Monter sur le banc d’essai une bobine de méme marque que I'allumeur a essayer. Connecter! ‘
le négatif de la bobine, a la borne primaire de Pallomeur. ..., ‘
\
|
5 Controler I'isolement du circuit secondaire. ;
Régler I'écartement des éclatenrs du banc a 15 mm. Conunecter le secondaire de la bobine, au
plot central de allumeur. Connecter les fils de bougie aux éclateurs.................... i
Faire tourner Pallumeur a 1.000 tr/mn pendant 15 mmn..... ... ..o
6 Contréler le groupement des étincelles. |
. < q- , . . . . I
L’écart angulaire a lirc sur le secteur gradué ne doit pas excéder 1,5° maxi a toutes les vitesses 1
(vitessc maxi de Dallumenr : 2.000 L8 :
7 Contréler le réglage de la courbe d’avance automatique. \ ;
La courbe type est la suivante : 002 750 tr/mn (moteur) 24° a 3.300 tr/mn (moteur) (voir.PL 131 ;
pour tolérance). :
Remplacer si nécessaire les ressorts de rappel des masses, ou les masselottes (suivant le modéle |
de Dallumeur) pour réaliser cette courbe. ... ... ..o ‘
NOTA. — Pour le contrdle au bane, se rappeler que Vallumeur tourne a demi-vitesse du moteur. |
1
8 Controler Visolement du circuit primaire. ;
. i
Porter I'allumeur non muni du condensateur, & une température de 60° C. Les grains de contact !
étant décollés, appliquer une tension alternative de 110 volts 50 périodes entre la borne|
positive et la masse en interposant une lampe en séric dans le circuit. Maintenir cette ten-|
sion pendant 1 mn, si la lampe s’allume il y a un mauvais isolement................... ’
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OPERATION Ne 162 : Réglage des phares et montage de I'installation électrique.

Tr. AV

o o w e

B R == o

REGLAGE DES PHARES.

Utiliser le tableau MR-1572 suivant les instructions de la planche 132

Placer la voiture sur un sol plan et horizontal, les pneus gonflés normalement. Accrocher les

OUTILLAGE

TEMPS

cables sur les graisseurs des rotules des bras inférieurs. Placer le tablcau pour que les cables
solent exactement tendus de méme maniére, le tableau étant sensiblement perpendiculaire
a ’axe du véhicule.

Régler a vue les phares pour qu’ils soient horizontaux et paralléles a I’axe du véhicule.

Mesurer Pécartement des phares. Placer les fils verticaux du tableau 4 cet écartement, a égale’
distance de 'axe du crochet. ' ‘

Relever la hauteur de ’axe des phares. Placer le fil horizontal du tableau a cette hauteur diminude!
de 5 em. ‘

|
Régler chaque phare successivement pour que 'axe du faiscean tombe au point d’intersection!

des fils.

MONTAGE DES CANALISATIONS (avant juillet 1952).

Pour le montage des céables et fils électriques, suivre le schéma (voir Pl. 133 et 134).

IMPORTANT. — 11 est indispensable d’utiliser exclusivement des « rondelles crantées » pour
freiner les écrous et vis de I'installation. Les rondelles grower ne doivent pas étre employées
dans ce cas.

LISTE DES PIECES

Bobine. ‘

Phare avant droit. N
Phare avant gauche. 0 Essuie-glace.
Avertisseur droit. P Interrupteur double d’allumage éclairage.
Avertisseur gauche. Q Interrupteur des lampes de tableau de bord.?
Barrette 3 bornes avant droite. R Barrette 5 bornes sous auvent.
Barrette 3 bornes avant gauche. S Ampéremétre.
Dynamo. T Montre.
Démarreur. U Cadran de jauge.
Barrette 2 bornes sous régulateur. v Lampe de tableau de bord.
Régulateur. W Commutateur d’¢clairage.
Batterie. X Plafonnier.
Distributeur. Y Puits de jauge.
Z

Interrupteur stop.

Lanterne et stop.

Tableau MR-1572
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No , ) o B COULEURS DEMBOUTS
DU KL FAISCEAU PLANCHE NOMENCLATURE DES FILS iAwml Janvier 47 Aprés Janvier 47

| |
i i
1 Avant 133-134 Borne alimentation du commutateur d’éclairage W ..., .. .. B . Rouge ‘ Rouge
a Barrette 5 bornes R (borne 1) ............... e . Rouge Rouge
2 — Borne phares du commutateur d’éclairage W. ... ... ... ... . i i Jaune Jaune
a Barrette 3 bornes avant gauche F (borne AR) ............. e Jaune | Jaune
3 — Barrette 3 bornes avant gauche I (borne arriére)................... RN Jaune ‘ Jaune
a Barrette 3 bornes avant droite ¥ (borne AR) .................. ces Jaune Jaune
i
4 — Borne code du commutateur d’éclairage W ........... RN .. o Vert | Vert
N . . \ - 3
a Barrette 3 bornes avant gauche ¥ (borne milieu) .................. : Vert ! Vert
5 — Barrette 3 bornes avant gauche ¥ (borne miliew) ................. e Vert ‘ Vert
, _ \
a Barrette 3 bornes avant droite Yo (borne milieu) ................. .. Vert ‘ Vert
6 — Borne lanterne AV du commutateur d’éclairage W ...... ... e | Rouge ; Rouge
a Barrette 3 bornes avant gauche ¥ (borne AV) .................... Rouge Rouge
7 | — Barrette 3 bornes avant gauche F (borne avant)......................... Rouge Rouge
a Barrette 3 bornes avant droite E (borne 4V) ... ..... e * Rouge ; Rouge
8 — Borne 1¢T avertisseur du commutateur d’éclairage W ... ... ... .... . Blanc i Bleu
a Avertisseur coté gauche D. ... ... . i . i Blanc ! Blanc
9 — Borne 28m¢ gyertisseur du commutateur d’éclairage W............. ... .. ... 1 Bleu i Blane
a Avertisseur ¢oté droit C... ... o | Bleu | Noir
10 — Borne lanterne AR du commutateur d’éclairage W.......... .. ... ... Vert Vert
a Barrette 5 bornes R (borne 2) ... o o il . Vert Vert
11 ! —_ Barrette 2 bornes 1 sous régulateur (borne droite) ... ....... e Noir 1 Noir
| 133 a Borne 1 de barrette 5 bornes R ... ... e e o Noir ‘
! s p \ N 3 ‘
134 ou a Borne départ sur ampéremétre S .. ... ... i i e | Rouge
T F | =]
12 133-134 Barrette 2 bornes 1 sous régulateur (borne gauche) ................. . ... Vert Vert
a Borne arrivée sur ampéremétre S. ... ... ... .. ... e : Vert Vert
13 ; — Borne départ sur ampéremétre S ... ... .. i e e | Rouge Rouge
a Interrupteur double d’allumage P (borne haut droit) .............. ! Rouge Rouge
16 — Trterrupteur double d’allumage P (borne bas droit) ...... e, Rouge Violet
a Borne milieu du cadran de jauge U .......... e e . Rouge Rouge
| — Bobine N. borne gauche... ................ e Rouge Rouge
133 a Borne milieu du cadran de jauge U ... ... .. .. ... ... 0 0 ... ‘ Rouge
134 a Interrupteur double d’allumage P (borne bas droit) ................ ! Violet

i

Dicr. mo 427, — 17,
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o | COULEURS D’EMBOUTS
DU FIL FAISCEAU PLANCHE NOMENCL.ATURE DES FILS :Avam, Janvier 47|Aprés Janvier 47
18 133-134 Bobine N, borne gauche... ...t Rouge Violet
a Interrupteur stop M (borne inférieure) ............ ... ... ..., Rouge Violet
19 — Interrupteur stop M borne supérieure. ...... ... ... Mauve Violet
& Barrette 5 bornes R (borne 3) ...... .. ... ..o i Mauve Violet
20 — Borne départ sur ampéremeétre S .. ... ... ... i i i s Rouge Rouge
a Barrette 5 bornes R (borne 1) ........ ... .. oviiii i, Rouge Rouge
21 Avant 133-134 Barrette 5 bornes R (borne 2) ........ ... i Vert Vert
a Interrupteur double d’allumage P (borne bas gauche) .............. Vert Vert
22 Barrette 5 bornes R (borne 4) .. ... .o i i e Jaune Jaune
a Cadran de jauge U (borne jaune).............. ... ... | Jaune Jaune
23 — Barrette 5 bornes R (borne 5) ... ‘ Bleu Bleu
a Cadran de Jauge U (borne blewe) .............................. | Bleu Bleu
24 — Interrupteur double d’allumage P (borne haut gauche) ................... Blanc Rouge
a Interrupteur Q de lampes de tableau (borne haut).................. Blanc Rouge
25 — Interrupteur Q) de lampes de tableau (borne bas)........................ Blanc Blanc
a Lampe gauche V du tableaw de bord ......................... ... Blanc Blanc
26 Sauterelle — Lampe gauche V du tableaw de bord ..................... ... ... ..o Blanc Blanc
a Lampe droite V du tableau de bord ................. ... ... ..., Blane Blanc
29 Avant — Borne + de Dessute glace O ... ... o i Mauve Rouge
133 a Borne bas, cété droit d’interrupteur d’allumage P ... ... ... ... Mauve
134 a Borne centrale du cadran de jauge U ... ... ... ... .. ... Rouge
40 Arriére 133-134 Barrette 5 bornes R (borne 5) ... . Bleu Bleu
a Puits de jauge Y (borne bleue)............ ... oo Bleu Bleu
41 — Barrette 5 bornes R (borne d) ... .. i Jaune Jaune
a Puits de Jauge Y (borne Jaune)......... ... ... i | Jaune Jaune
42 — Barrette 5 bornes R (borne 3) ... ... .. i i Mauve Violet
a Stop arriéere Z (plaque de police) .............. ... ... .o Mauve Violet
43 e Barrette 5 bornes R (borme 2) ... .. .. Vert Vert
a Lanterne arriére Z (plaque de police) ............ ... ... ..., Vert Vert
44 — Barrette 5 bornes R (bornel) ... .. ... i i i Rouge Rouge
a Plafonnier X (borne +)....... .ot Rouge Rouge
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_\1:()

bU FIL

60

61

62

FAISCEAU

Phares

Fils séparés

PLANCHIE

133-134

NOMENCLATURE DEs FILS

" COULEURS 1’EMBOUTS

Borne AR de barrette 4V3 bornes gauche Foudroite Eo...... ... ... ...
a Borne 200 B de phare gauche B ouw droite A ................. e
Borne milieu de barrette AV3 bornes gauche Fou droite B ... ... ... ... ..
a Borne C de phare gauche Bowdroite A..................... e ‘
Borne avant de barrette 4V'3 bornes gauche F oudroite B.... ... .. ... .. RN
4 Borne E de phare gauche B ow droite A ..................... R
Borne DYN sur régulatenr J ... o i
a Borne +-surdynamo G o o L e ‘
Borne EXC sur régulateur J. o000 0 0
a Borne excitation sur dynamo G ... .. . 1
Borne coté gauche de barrette 2 bornes 1 ... ..., ... . ... .. .. . ..., e
aBornedémarreur W oo o o |
Masse sur patte de fixation de régulateur J. ... ... ......... ... .. N
a Visde masse sur dviamo G, ..o 0 0
Patte de fixation d'essuie-glace O, ... .. . 0 . . ‘
a Charniéres de pare-brise cété droit .. ... ... ... ... ... ... oo ...
Borne BAT sur régulateur J.. .00 oo 0
a Borne ¢6té droit de barrette 2 bornes I.. ... ... .. ... ... .. .. .. .. ... .
Borne droite de bobine N. .. . ... .. . . . . . ey
|

a Borne primaire d'allwmeur L. ... ... .. . . . . . . . . . |
Masse plafonnier X. ... ... e
I

4 Masse sur montant de caisse (cété gauche). ..................... ..

Cables haute tension

de Borne départ H.T. Bobine N

a Borne arrivée H.T. allumeur 1.
de borne départ H.T. allumeur L

a Bougies 1-2-3-4.

Cables basse tension

de Borne 1 Batterie K

a Borne démarreur H
de Borne — Batterie K

a Masse sur moteur

Jaune
Jaune
Vert
Vert
Rouge
Rouge
Rouge
Rouge
Bleu
Bleu
Vert
Yert

Noir
Noir

sans
sans
Noir
Noir
Mauve

Mauve

Jaune
Jaune
Vert
Vert
Rouge
Rouge

Rouge
Rouge
Bleu
Bleu
Vert
Vert
Noir
Noir
sans
sans
Noir
Noir
Mauve

Mauve

sans

sans

IAvant Janvier 4~7“Aprés Janvier 47



260 OPERATION No 162 : Réglages des phares et moniage de Uinstallation électrique.
MONTAGE DES CANALISATIONS (a partir de juillet 1952).
3 Pour le montage des cables et fils électriques, suivre le schéma (voir PL. 134 A).
LISTE DES PIECES
1 Phare avant droit. | 19 ! Minuterie des feux de position.
2 Phare avant gauche. 20 ‘ Rhéostat des lampes de bord.
3 Avertisseur droit. ! 21 | Ampeéremeétre.
4 Avertisseur gauche. ‘] 22 ‘ Cadran de jauge.
5 Feu clignotant avant droit. - 23 | Lampes de tableau de bord.
6 Feu clignotant avant gauche. 24 | Interrupteur de plafonnier.
7 Barrette 4 bornes avant droite. |i 25 Interrupteur double allumage-éclairage.
8 Barrette 4 bornes avant gauche. ; 26 , Barrette 10 bornes sous auvent.
9 Dynamo a régulateur sur tablier. 11 27 | Commutateur éclairage-avertisseurs,
10 Démarreur. 1 28 ‘ Feu de position coté gauche.
11 Barrette 2 bornes sous régulateur. } 929 ! Teu de position cdté droit,
12 Régulateur sur tablier. 30 ‘ Plafonnier.
13 Batterie. i 31 | Puits de jauge.
14 Distributeur. | 39 | Barrette 3 bornes dans coffre AR.
15 Essuie-glace. 33 | Feu clignotant arriére droit.
16 Interrupteur stop. ! 34  Feu clignotant arriére gauche.
17 Bobine. 35 ‘ Plaque de police sur porte de coffre arriére.
18 Commutateur de feux de position. 36 Lanterne arritre (feu rouge et stop).

Tr. AV
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Ne !
! NOMENCLATURE DES FILS COULEUR D’EMBOUTS

DU FIL FAISCEAU
1 Avant Borne alimentation du commutateur d’éclairage (27) .........cooiiiiiiiiiiiiiiiaian... Noir
| a barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 1). .. ... ... . . .. i i Noir
2 ' Borne phares du commutateur d’éclairage (27). .. ....o.uuunenenu i, Jaune
a barrette 4 bornes avant gauche (8) (borne 3)....... .. ... i Jaune
3 Borne code du commutateur d’éclairage (27). ... ... e Vert
! a barrette 4 bornes avant gauche (8) (borne 2). ... ... ... . i Vert
4 Borne lanterne AV du commutateur d’éclairage (27). . ..ot Rouge
a barrette 4 bornes avant gauche (9) (borne 1). ... ... . ... i Rouge
5 Borne 1T gvertisseur du commutateur d’éclairage (27)...... ..o iiiiiiiiiiiiiaiennn.. Bleu
a avertisseur gauche (5) (borne unique). ... ... ... ... . ... e Bleu
6 Borne 2¥m¢ gquvertisseur du commutateur d’éclairage (27)........cooiiii ittt Blane
a avertisseur droit (3) (borne unique)........ ... .. . . . . i i Blanc
7 * Borne lanterne AR du commutateur déclairage (27). ... . i e Vert
a barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 4)....... ... ... . i i Vert
8 i Borne bleue du cadran de jauge (22). ... ... ... . e Bleu
a barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 8)....... ... . i, Bleu
9 ‘ Borne jaune du cadran de jauge (22). ... ... i et Jaune
‘ a barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne T). ... ..o i Jaune
10 i Borne milieu du cadran de jauge (22). .. ... ... .. e Violet
a borne inférieure G de Uinterrupteur d’allumage (25)........ .. ... ... ....ccoo.... Violet
11 i Borne milieu du cadran de jauge (22) ... .. ... . . . i e e, Rouge
: a essuie-glace (15) (borne unique)........ ... .. i Rouge
12 " Borne départ de Uampéremétre (21).. ... .. . i i i Noir
‘ a barrette 2 bornes sous régulateur (11) (borne droite)....................ccieiun... Noir
13 Borne départ de lampeéremeétre (21). ... ... i it it e ! Noir
a borne supérieure G de Uinterrupteur d’allumage (25)....... ... .. iiiiiinennn.. Rouge
14 Borne départ de Pampéremétre (21).. ... o i i e Noir
‘ a barrete 10 bornes sous auvent (26) (borne 1). ... ... .. o i . Noir
15 © Borne arrivée de lampeéremeétre (21). ... ... . i e . Vert
| a barrette 2 bornes sous régulateur (11) (borne gauche).....................cccvun.. Vert
16 ‘ Borne 1 (supérieure) de la barrette 10 bornes sous auvent 26). . ............cvevurinnno.., Vert
‘ a commutateur de feux de position (18) (borne milieu)...................ccouvvuon.. Vert
|
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D[TN;‘IIJ FAISCEAU NOMENCLATURE DES FILS li(:()ULEUR D’EMBOLUTS
17 Borne centrale du rhéostat des lampes de tableau (20). ... ... . oo oo Rouge
a borne inférieure D de l'interrupteur d’allumage (23)........... ..o ‘ Rouge
18 | Borne extérieure du rhéostat des lampes detableau (20)........ .. .. i ‘ Blane
a lampe gauche de tableau (23) (borne unique). ... 5 Blanc
19 Interrupteur d’allumage borne supérieure D (25). ... i ; Vert
a barrette 10 bornes sous auvent (26) (borned)....... .. ... ... i ; Vert
20 ‘ Interrupteur d’allumage (25) borne inférieure G......... ... ... .. . i Violet
A bobine (LT) (borne 1) ..o e Violet
21 © Borne 1 de la bobine (7). ... 0.ut it - Violet
a interrupteur stop (16) (borne 1). .. ... oo e ‘ Violet
22 Borne 2 de Uinterrupteur stop (10). ... ..ot e Violet
A barrette 10 bornes sous auvent (20) (borne 3)......... ... ... i : Violet
23 | Borne 1 de la barrette 4 bornes avant gauche (8)......... ... .. .. il Rouge
a barrette 4 bornes avant droite (T) (borne 1). ... ... ..o i i 1 Rouge
24 Borne 2 de la barrette 4 bornes avant gauche (8)...... ... . .. ..o | Vert
2 barrette 4 bornes avant droite (T) (borne 2). ... ... v Vert
25 | Borne 3 de la barette 4 bornes avant gauche (8)....... ... .. i e Jaune
a barrette 4 bornes avant droite (T) (borne 3).. ... oo et Jaune
26 Borne gauche du commutateur de feux de position (18). . ... ... . i | Vert
a barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 10). .. ... .. ... i i ‘ Vert
27 Borne droite du commutateur de feux de position (18).......... ... ... . e Rouge
a barreite 10 bornes sous auvent (26) (borne 3)........ ... .. i i i Rouge
28 Sauterelle Borne unique de la lampe gauche du tableau de bord (23)......... ... . ... .. ... .l i Blane
a lampe droite du tableau de bord (23) (borne unique)............... ... ... Blanc
42 Borne 6 de la barrette 10 bornes sous auvent (26)......... ... i Noir
a barrette 4 bornes avant gauche (8) (borned)........ ... .. ... i ‘ Noir
55 Borne 2 de la barrette 10 bornes sous auvent (26)........... .. : Blanc
a barrette 4 bornes avant droite (7) (borne 4). ... ... ... .. i i Blanc
56 Borne 2 de la barrette 10 bornes sous auvent (26)......... ..ottt ? Blanc
a minuterie des feux clignotants (19) (borne D). ....... ... ... il Blanc
57 Borne 6 de la barrette 10 bornes sous auvent (26)......... ..ottt Noir
a minuterie des feux clignotants (19) (borne G). ...... ... ... il oo Noir
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e ——————————————————
DU FIL FAISCEAU " NOMENCLATURE DES FILS (COULEUR DEMBOUTS
!
58 | Borne 9 de la barrette 10 bornes sous auvent (26)........ou e irr it Rouge
a interrupteur de plafonnier (24) sur planche de bord (borne 1)....................... Rouge
60 Interrupteur d’allumage (25) (borne inférieure G).....................ccoiiiiiiiii.. Violet
& minuterie des feux clignotants (19) (borne ). ... ...t Violet
61 Interrupteur d’allumage (25) (borne supérieure G) ... i, Rouge
a interrupteur de plafonnier (24) (borne 2). ... . i Ronge
32 Fils séparés | Essuie-glace (15) (vis de fixation du couvercle)...............ccuvuueiienaisinnnnnn... Noir
‘ a vis de fixation de charniére de pare-brise............... it Noir
52 Borne de la bobine (L7). ... .0t e e Mauve
a distributeur (14) (borne primaire)............o.ouviiiii e Mauve
59 Borne — de la minuterie des feux clignotants (19)...........ccoiiiiiiiiinnnnn... Vert
a vis de fixation de régulateur sur coque........ ... ... ... . . . 0 Vert
33 Dynamo a i Borne 4 de la dynamo (9). ... ... v Rouge
régulateur | a régulateur (12) (borne DYN). .. ...t i i Rouge
34 | Borne excitation de la dynamo (9). ... ... i Bleu
a régulateur (12) (borne EXC). ..ot e Bleu
35 Vis de masse de la dynamo (9). . ... . it : Noir
a régulateur (12) (vis fixant Uune des pattes surcoque). ................uvinnnunn. 5 Noir
36 Borne départ du démarreur (10). .. ... ..o i e : Vert
i barrette 2 bornes sous régulateur (11) (borne gauche).............o0uviiiiinneonn. Vert
37 Borne BAT du régulatenr (12).. ... . .. ittt Noir
! a barrette 2 bornes sous régulateur (11} (borne droite).........c.oouvuiinineennnn .. Noir
38 Phares Borne 1 de la barrette 4 bornes avant gauche (ou droite) (Tou8).............ccovivui... Rouge
‘ a phare avant gauche (ou droite) (L ou 2) (borne E) ..., Rouge
39 Borne 2 de la barrette 4 bornes avant gauche (ou droite) (Tou8).........cccovi v, Vert
a phare avant gauche (ou droite) (Lou 2) (borne C)........... ... .. i iiiiiinnn... Vert
40 Borne 3 de la barrette 4 bornes avani gauche (ou droite) (Tou8)...................cc.o... Jaune
& phare avant gauche (ou droite) (1 ou 2) (borne 200B).....................covuun.. Jaune
11 Borne 4 de la barrette 4 bornes avant gauche (ou droite) (Tou 8).................cc.couunn. Noir
a feu clignotant gauche (ou droite) (5 ou 6) (borne unique)........................... Noir
43 ¥aisceau AR | Borne 9 de la barreite 10 bornes sous auvent (26). .. ......c.urrurionneinenneanenranenn. Rouge
i plafonnier (30) (borne d’arrivée). ... .. .. i e Rouge
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DU L FAISCEAU | NOMENCLATURE DES FILS 'COULEUR D’EMBOUTS
f
44 | Borne 4 de la barrette 10 bornes sous auvent (26). .. . e : Vert
A barrette 3 bornes (borne milieu) dans coffre AR (lanterne AR et feu rouﬂe) (36)...... | Vert
45 Borne 5 de la barrette 10 bornes sous auvent (26). ... .. ... i i | Violet
i barretie 3 bornes (borne 1) dans coffre AR (Stop) (36). ... ... ‘ Violet
|
46 Borne 7 de la barrette 10 bornes sous auvent (26). . ... ... ...t | Jaune
a puits de jauge (31) (borne jaune)............ ... ..ot e ‘ Jaune
47 Borne 8§ de la barretie 10 bornes sous auvent (26). . ... ...t i i \ Bleu
a puits de jauge (31) (borne bleue). ... i ‘ Bleu
48 Borne 2 de la barrette 10 bornes sous auvent (20). . ... ... i e Blanc
a barrette 3 bornes (borne 3) dans coffre AR (32) (pour clignotant : ¢6té droit AR). .. .. .. | Blanc
49 ' Borne 6 de la barrette 10 bornes sous auvent (28).. ... ... Noir
a feu clignotant AR gauche (43) (borne unique)...... ... ... ... .ol Noir
50 . Vis de fixation du plaforaier (30). ... . oitiiti i Noir
avisdemassedupavillon. ... ... i i Noir
62 . Borne 3 de la barrette 10 bornes sous auvent (26) . e e Rouge
| a feu de position coté droit (29) (borne unique). .. ... oo i Rouge
63 Borne 10 de la barrette 10 bornes sous avent (20)...... . oottt ; Vert
| a feu de position coté gauche (28) (borne unique)....... ... ... ...l | Vert
64 Faisceau 1 Borne (1) de la barrette 3 bornes dans coffre AR (32)........ .. ... i Violet
de stop ‘ Alampe de S0P . ... e ! Violet
65 . Borne (2) de la barrette 3 bornes dans coffre AR (32). ... Vert
; alampe de feu rouge AR. .. .. . i : Vert
66 Faisceau ‘ Borne (2) de la barrette 3 bornes dans coffre AR (32). ... ... il Vert
lanterne AR a lampe de plaque de police (35). ... ... .. i i Vert
67 i  Borne (3) de la barrette 3 bornes dans coffre AR (32)...... ... Blanc
3 a feu clignotant coté droit (33). . ... i i i Blanc
51 . Vis de masse du puits de jauge (B1). oo s Noir
A vis de masse du passage deTowe. .. ... il i ‘ Noir
Cables basse tention [ Cables haute tention »
De borne - de la batterie & borne - L De borne de départ H.T. de la bobine |
du démarreur. a borne arrivée H.T. de Pallumeur \
De borne — de la batterie a vis de De borne de départ H.T. de 'allumeur |
masse du moteur. a bougies 1-2-3-4. l
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OUTILLAGE . TEMPS
Dépose. !
|
!
1 Lever le véhicule, caler sous Ies bras latéraux AR.................. I :
2 Déposer le pot d’échappement ... ... Clés tube 12-17
|
3 Déposer Ia plaque de visite du coffre AR. Déconnecter les fils de la jauge. le tube & essence, déposer:
e protecteur caoBehOUC ..ot Clés tube 7-16
4 Désacecoupler les deux sangles de maintien du réservoir. Dégager le réservoir. ... ... ... ... : Cl¢ tube 14 !
f |
h . P . N ! ’ {
5 Déposer Ia jauge. Démonter le tube de prise dessence. ... .. 0o Cl¢ plate 14 |
|
Pose. ;
|
6 Monter la jauge avec un joint, serrer les 3 vis en intercalant les joints fibre. Monter le tube deJE
Prise dPeSSEnCe ... ... ... e | Clé plate 14
I
[
7 Engager le réservoir, serrer les sangles. . ... o | Cl¢ tube 14
i
8 Monter le pot d’échappement .. ........... ..ttt | Clés tube 12-17
i
i
9 Monter le tube d’essence, connecter les fils de la jauge, poser la plaque regard, le protecteur caout-i
chouc du tube de remplissage, fixer le bouchon ... ... .. ... ... ... .. ... ... ... ... ! Clés tube 7-16
10 Mettre le véhicule & Terre . ... ... .. it e 1
i
i
i
3
|
|
i
|
| ,
} !
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OPERATION Ne 164 : Remplacement d’un habillage AV.

REMPLACEMENT D’UN ENSEMBLE AILES AV ET CALANDRE |

Dépose.

Déposer les vis de fixation du capot, déposer le capot, déposer les vis de fixation des ailes sur]
support, puis celles sur coque ... ... L e

Pose.

Commencer a visser a la main toutes les vis et serrer en ajustant les joncs, intercaler une rondelle
plate et une rondelle grower sous chaque téte de vis....... ...

REMPLACEMENT D’UNE CALANDRE

Dépose.

Déposer les vis de fixation du capot. Déposer les vis des pattes de réglage de la calandre, puis
celles d’accouplement aux joues d’ailes.......... ... . i

Pose.

Visser les vis de fixation a la main, présenter le capot, régler la position de la calandre et serrer.
les vis en interposant une rondelle plate et une grower............... ... . oL,

REMPLACEMENT D’UNE AILE AV

Dépose.

Déposer d’abord les vis de fixation de P’aile sur le support. Déposer ensuite celles de fixation sur
COQULE et e ettt e e ettt ettt e s e ettt e e e e e

Pose.

Serrer les vis avec rondelles plates et roadelles grower sous téte et ajuster le jone ............. ‘

OUTILLAGE

Tr. AV

i TEMPS

Vilebrequin rallonge 14

Vilebrequin rallonge 14

Clés tube 10-14

Clés tube 10-14

Vilebrequin rallonge 14
Clés tube 10-14

Vilebrequin rallonge 14
Clés tube 10-14
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| OUTILLAGE TEMPS
REPARATION D'UNE COQUE

1 Pour conserver a la traction AV ses qualités de tenue de route et de freinage, il est indispen-;
sable de respecter certaines cotes, en cas de réparation de la coque (voir PL. 136). i

| ‘

Il n’est pas possible pratiquement d’obtenir ces cotes si 'on ne dispose pas d’un « marbre » (utiliser, Marbre 2600-T !
le marbre 2600-T, voir PL 135). :
i
Le dictionnaire des Réparations « Traction Avant-Carrosserie » donne les gammes pour le!

remplacement de tous les éléments vendus par notre Service des pitces détachées. i
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