UTILISATION DU DICTIONNAIRE

[. — ORDRE DES OPERATIONS

12 Talerie (N d'opérations suivis de la lettre T).

Les opérations sont décrites la caisse étant supposée préalablement déshabillée. Le dictiounaire ne traite que des remplacements
d’éléments standard de carcosserie tels qu'ils sont vendus par notre Service des pidees détachées. C'est pourquoi il importe de res-
pecter les zones de coupes et de dﬁgr?ngﬂ indiquées dans le dictionnaire.

Les travanx de débosselage sont des cas d'espidees, variables suivant la profondenr ot Pétendue de la déformation. Nous ne les
Avons pas traités.

29 Ferrage (F) : Seules ont été décrites les opérations principales, celles qui nécessitent des précantions spéciales. Par exemple
les corcections de 'étanchéité des portes; du coffre, ou du pare-brise.

30 Sellerie E}I : Ce chapitre est limité & la réparation des coussins et dossier AR dits « amortis ».
Un sellier doit pouvoir exécuter tous les autres travaux sans instructions particalidres,

4% Peintnre (P). Les opérations de peinture ot Vinsonorisation figurent dans ee chapitre,

Il. — OUTILLAGE

La planche 41 reproduit les outils, marteaux et tas indispensables pour les travaux de télerie (*).

Les opérations de tdlerie ne peuvent #tre convenablement conduites, en toute siireté, que sur un « marbre de carrosserie ». Bien
qu’il me s'agisse pas de mécanique, les tolérances de montage des caissos sont asser rigourenses ot souls les gabarits du « marbre »
agsurent en réparation le respect des cotes d'origine.

Les planches 40 ot 42 indiquent les véring ot les cales néoessuires i Mutilisation du marbre pour lo redressage des caisses,

Pour la manutention des caisses, nous préconisons le dispositif de lovage catalogué sous le n® 2641 T (*),

Les « dégrafages » so font au burin. Pour les « eoupes » nous préconisons 'outil dit « ravageur » catalogué sous le n° 2640 T (*).

Il travaille misux que les scies alternatives ou ecirculaires, Les « garnissages » & P'étain so font & side d"une « spatule bois »
vendue sous le n* 2669 T (*).

Pour tous renseignements complémentaires, s'adresser i notre Service « Méthodes Réparations», 11 bis, rue de la Source, Paris (X V7).

(*) Tous cen sutile sont vendus anx Etsblissements FENWICK, 25, me Fénelon, Paris (X),



LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ORGANES ki DESIGNATION
|
TOLERIE............ i 0L | - MEmatertiom 0 LR T OETR L o v e o e e o e 8 v W e [
T 02 LCantrdle ot fixation de la coque sur le markre..... N O i LamNy o E D
T 03 Dépose et pose d'une partie wférieare avant de punnrau e GO T T L,
T 04 Dipose et pose d'une partie inféricure avant de pannean de odté ooooviiieeiiiraiaiiiess |
T 05 Dipose et pose d'une extension avant ot d'un avant de pannean de ebté.....0oovnaennns
T 06 Diépose et pose d'un ensemble extension avant, pannean de cdté et pied de milien........
T07 | Dépose et pose d'un JOnEEron VAL «oesnsie s rirs sees sin aios saoinn s st s issvsine
T 08 | Dépose ot pose d'un jambonnean (extension ot loogeron déposé). .. .oovniieiiiiien..
T09 | Déposa et pose dlume broche. ... v o i sl i R e
T 10 Dépose et pose d'un avant de coque (coupe par P'auvent) ..ot
T 11 Dépose et pose d'un avant de caisse (coupe par les montapts de pare-brise) ....... P
T12 Dépose et pose d'un avant de coque (coupe par le pavillon) ..o Sl
T 13 Dépose ot pose de la pointe avant d’une extension pour redressage des I::md:.en ...........
T 14 Tir ﬁ[urfﬂlcdu Pavant de coque ...00u... e ey T A e RSl Y e S R T
T 15 Renforcement d'une moulure d'auvent. ... ...... e e e C A e L
T 16 Dépose ot pose de la’ planche porte-appareils .o .ovoiinianiisarniimsvssriaasarsss s
T17 Dépose et pose du dime d'auvent (panneaux de edté ot extensions déposés) .............
T 18 Eépose et pose de la téte dauvent ... ......0. g T AR e e A A ]
T 19 Dépose ot pose dola thle de pavillon ... con ciaaii e s ssasiameanaan i sisee aasree s
T 20 Dﬁplmctplwdun T e R e W I e e it s vt b Ll
T 21 Dépose et pose d'un panneau de lunctte arridre ..o A e e R R
T 22 Dépose et pose d'un panneau de dossier arribre ...l o e B
T23 Dépose el pose d'un arridre de caisse., .. ..ooiinniriiiii it aaras [Tl L 8
T 24 Diposn et pose d'on passage de P ...l a il i i e e e e s
T 25 Dépose ot pose du logement de réservoir & e88enee.. . ..o.ovinreaisiiisanassasananiiasins
| T 26 Reoforcement d'un passage de Foue. ..o v vniireinrineanrssnervaes et e N e LEW Ll
| T2T Dépose et pose d'un arridre de panneau de edbé. ..o i i i e e
| Ta8 Dépose et pose d'un arritre de panneau de edté et pied de milien oo
| T129 Déposs et pose d'wn panmenit de 68 ... .0eoiiesarieiieaire i sssassiassaieas sy
T 30 Déposa et pose d'un pled do millan.. ..o Gl e e e
| T3 Dépose et pose d'une partie inférieure de pu.uneau de ebtd......0.0 it e e T Cpaie
T 32 Dépose et pose d'un longeron rriere .., . ovvvveennennsncincane. o BE R e L g T
FERBAEE........ccccveves F 33 Dépose et pose dune poignde extéricnre de portiéee oo A R e
F 34 e o T R et
F 35 Dépose et pose d'une serrure de portifre avanl .. ..o ieiiiiiis i nieesa e
F 36 Dépose ctpnm-dunr serrure de portidre arridre ... .ooneaia o P R T e 1o P B
F 3% Déposn et pose dune glaoe de portidee. . . ccovivirrrinrsmmrssearmimsnmessrnssssrsssisss
F a8 Dépose-nt pose diims Bhvephioe. i s e e e e T e S Sl e e e e sk e
F 39 Dépose et pote d'un pare-hrise. .. oooooinain L L S ow Wi A e e e B
F40 | Remplacement du caoutchoue de seellement d'une glace de purﬂhﬁu ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
Fadl | Eonchiivh et vdglnge du phoe-beibe, .ot e s iich diiies e s seevisis s s e s imamies s s
F42 | Etanchéité ot réglage dune portidre. ., oo s i AL s i L W T .
F 43 Etanchéité du velet d'aératenr et de ln porte de coffre ardire. . ... oo i ioiiiininnn.
BELLERIE ...........cc0.. | G4 Remise en état d'un coussin amorti, .. ... ..... I N R T T e e i
PEINTURE ... .. .00vcnnwias B R Ty it RS VL RN e e Sl |
P46 | Insonorisation de la carrosserie ..oovneiiniisresnsesesniassas S e e
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QUELQUES CONSEILS DE SOUDURE

SOUDURE AUTOGENE

Nous vous rappelons les dimensions des becs de chalumean qui doivent ftro employés pour la sondure des thles minees :

Epaissour de la téle : 0.5 mm; calibrage du bee : 40 1; ¢ duo fil dapport: 1 mm;

1 mm ; 1001; — 2 mm ;
— 1,5 mm ; — 1501; - 2 mm ;
—_ 2 mm ; — 235 1; - 3 mm;
. 25 mm; — 295 1; — 3 mm;

APPLICATION IVETAIN

(e procédé est conramment employé pour obtenir une surface parfaitement lisse, apros soudure sutogéne ou débosselage des tales.
Procéder comime suit

Nettoyer ot poncer i la pierre ou au disque abrasif la gone & garnir
Enduire les endroits & étamer d’une pite décapante (genre « Hampton (') »). Etaler cette pite @ 'aide d'un chiffon suiffé.

E;Iﬁmr la tile. Utiliser la sondure & 27 °f, d%tain (cette soudure fond & 231° 0.}, I'étaler en frottant énergiquement & I'aide d'un
chiffon.

Remargue 1 On peut également procéder de la fagon suivante :

Préparer 1 litre de déeapant constitué par 250 gr de chlorure de zine,
100 gr de ehlorore d'ammonium,
200 em® d'aleool dénaturé,
can (). 8.

Ajouter & ce mélange 400 gr de poudre d'étain pur.

Appliquer au pinceau sur tole (préalublement poneée) une couche de cette plite, Ce produit ot en méme temps le décapage
et 'étnmage, Ehu.uﬂ'nr an chalumeau d gaz et frotter énergiquement la zone & étamer i aide 5;111 chiffon,

Faire I'apport d'étain. (Utiliser des baguettes d'un alliage de 18 */, d’étain et 82 °/, de plomb. Cette soudure fond & 280" C). Chauf-
for & Paide d'un chalumean équipé d’un bee de 75 1. Régler la flamme « blanche », ¢ eat-D-dire avee un léger excds d'ueéryline.
Eraler I'étain i Paide d:u:m spatule en bois dur suifiéde (vendue sous le n" 2669 T (")

Surfacer 'application d'étain & la lime & une taille genre « Silexa », Terminer le polissage & ln toile émeri. (L'usage du disque
abrasil est & prohiber pour cette opération, les poussitres i'étain dégaglies ftant extrémement nocives,)

{]{ Ce produit est en vente anx Erublissoments G, Barthelémy, 64 rue Defrance, Vincennes (Seinc),
9) Ces outild sont en vente aux Etablissements 5. A, Fenwick, 15, rue Fénelon, Paris X,



Tr. AV Carrosseric OPERATION N° T 01 : Manutention de la carrosserie.

S ——————

{ ¢

Op. T 01

NOTA. — Il est nécessaire, pour toutes les manceuvres de la carrosserie, d'assurer un arrimage
donnant toutes les garanties de séeurité et de qualité pendant la manutention,

Amener la carrosserie pris da marhre . . .. ... ccinirerssraasarsnrrie s
Mettre en place l'appareil de levage (utiliser lappareil 2641-T, voir PL4)...........o..oo... ;

Présenter la carrosserie au-dessus du marbre (voir Op. T 02 pour la mise en place et contrile
de Ja carrosseric au marbre) ... Ll il ihaas R e N e i

Aprés réparation :

Mettre en place Uappareil de lovage (utiliser 'appareil 2641-T, voir PL 4). ..o, o
Soulever la enrrosserie i 'aide d'un palan, la dégager du marbre, . ... ... . T il
Placer la carrosserie sur un chariot d'atelier,............. T EaT.F v P e o VT i o Weeeo b
Dégager Pappareil de levage. . ............ RO R e A it

OUTILLAGE

TEMPs

Appareil 2041-T




f OPERATION Ne T 02 : Contrile et fixation de la carrosserie sur le marbre, Tr. AY Carrosserie

TEMPS

,[ OUTILLAGE
1

La carrosseric ftant suspendue au palan comme indigqué & P'Op, T 01 ;

1 Fixer la carvosserie sur les supports AR. |

Laisser descendre la carrosserie sur le marbre (utiliser le marbre 2600-T, voir PL 4, fig. 2), laisser
reposer arridre de la carrosserie sur les supports (39 ot 40) cas de In traverse AR non
déposée (voir PL 7) ou sur les supports (44}, cas de la traverse AR déposée (voir PL 8) ...

NOTA. — Les supports (39-40-44) seront positionnds sur le marbee suivant le type de la voiture
(voir PL 6).

Mettre en place les broches lisses (18) cas de I'essien AR ancion modile ou les broches filetées (10))

cas de Pessien AR 6% stade (voir PL 8)..... A e e R R e R S AT Murbre 2600-T
2 Fixer ln carrosseric sur les supports intermédiaives (voir PL 11), |
Monter les équerres (53) sur la coque, & Pemplacement de la fixation de la traverse des barres de| |
torsion AV, Placer les broches i crosse (16) duns les supports (54) (positionnés ur le marbre
suivant le type de la voiture, voir PL 6) ot dans les équerres (53). .. .ooaniiiiiaaian —1
3 Contrler le jen entre la face AV des équerres (53) et la face AR des supports (54). Ce jen doit
ftre ﬁgd‘ i droite et & gauche. Tl doit étre vaoisin de S mm. . . ...ooiiiiiniiiiiiiiiianans
4 Déposer I'appareil de levage 2641T. ... a0 S e b 8 A K e A ey n
|
3 Présenter I'équerre AV (45) sur les broches de fixation de essien AV. L'équerre doit pouvoir s| |

déplacer librement sur toute la longuenr des broches qui doivent, d'autre part, se trouver
dans axe des trous de Péquerre (45). 8'en assurer en pllnr:-nul sur chague broche, les bagues
(28) pour voitures 7 et 11, les hagues (28 ot 42) pour veiture 15- R Ces bhagues doivent | {
: nétrer librement dans les trous de Péquerre lorsque celle-vi est appuyée & fond contre | |

extrémité AY des jambonneaux (voir PL 1), ... .00 vvvinaaaan Py aaa u

] Contriler ln perpendicularité des appuis de I'essien AV sur coque,

Appuyer & fond I'équerre (45) sur Vextrémité des jambonneaux. A cette position, I'équerre doit
appliquer également sur les 4 bagues de maintien des broches............ R B T

7 Contriler In longoenr des jambonneanx.

I équerre (45) étant appuyée sur Pextrémité des jambonneanx, doit, & cette position, #tre on -
contact également i sa partie inférieure, avee les butées des glissieres (20 et 21) (voir PL 9},
les cales (56] dtant eolexfen. ... oo iaiiaiiaas P RO e e P Ry b o |

i Contrdler ln position des supports de direction sur coque (voir PL 11},

Monter les supports (6) (positionnés suivant le type de la voiture, voir PL 6) sur le marbre ......

Stassurer que les plans inféricurs des supports de direction sont parallitles aux supports (6) et i
une distance de 14,4 mm de ces supports, Pour ce contrile, utiliser la cale (33)..........., |




Tr. AY Carrosserie  OPERATION No T 02 : Contréle o fivation de lo carrosserie sur le marbre.

19

1o

Contrdler la position des trous de passage des vie de fixation dans les supports de direction sur
coque, & l'aide des broches (34) qui doivent passer librement dans les trous des supports (6)
et duns les trous des sapports de direction sur ¢oque. .. .ooooeioiianes St e

Fixer la carrosserie sur I'équerre AY (pour let travaux sur careosserie) (voir PL 9),
Placer les butées amovibles (ISI.'I] sur le marbre, Amener Péquerre (43) en contact contre les butées |
amovibles (56, Serrer P'fquerre (45) par e 3 wiso o000 v e A Ve e e |

Mettre en place les 4 entretoises (11) sur les broches. Les entretoises deivent entrer =ans jen
domgitudinal ...l e e s s s e s s s e |

Serrer les 4 éderous (52) de fixation des broches. . ... ... g b e e b e T ] IE

NOTA. — Deux éerons (52) oot les broches d'entrainoment déportées, alin que ces broches ne
viennent acarocher celles des denx autres dorons pendant le serrage.

Apria travaux, libérer Péquerre (45) du marhro . ...000viinremnrriransinnssss ) X o

Contrdler & nouveau les points indigqués aux parsgraphes 5-6-T-8.....,.... T e gy

Déposer 1a carrosserie du marbre (utiliser Vappareil de levage 2641-T).. . ........ooooiinill]

Op. T 02

OUTILLAGE

TEMFPs

Appareil 2641-T




10

11

12

13

gt

OPERATION No T 03 Dipose et pose d'une partie inférieure AV de panneau de cdié,

DEPOSE DE L'ELEMENT (voir Pl 12).

Conper avant du panneau & 30 mm au-dessons du pli fswivant a<b) .. ..o iann
Couper la partie inféricure de avant du pannean (brancard) (swivant e-d). ... ... s e A '
Couper 'extension pris de 'extrémité des jambonneanx (swivant e<f) .. .. ..o o]
Dégrafer T'ardto (g) de formeture d aUVONEt. . v vuuieesioninensissnsssansensssssasssnsans
Digrafer Uacfte inféricure (h) sous extension et pannean de obté

Dégrafer 'aréte fi) du montant de porte AV

............................................

POSE DE L'ELEMENT

Présenter I'élément, I'ajuster sur la coque, ajuster I'encadrement de la porte, fixer Pélément par

quelques points de soundure BULOEENO. .« ooy vvssssatiassasaisnsassisssessssssnissesis g

Souder I'élément & la partie inféricure du pannean de cdté (suivant c-d)

....................

Souder 1'élément au panneau de cbié sous le pli (suivant a-b)

..............................

Souder 'aréte de fermeture d'avant de cogque (g)

.......................................

Souder P'aréte inférieure sous extension et panneau de edté (h)..ooiiviieiiainaniiiiie,

Souder (par points espacés de 40 mm cnviron) la jonction de I'élément an montant de porte (i), ... |.

Souder Pextension sur extrémité AY du jambonnean fene-f)....oooiiiiiiinniniiniiinninns

Meuler, limer, polir les soudures effectuées aux paragraphes 8 et 9. Terminer la finition de ces

sondures par une application d'étain o nécessaire. .. ... il ic i e i, J

OUTILLAGE




Tr. AY Carrosserie OPERATION Ne T 04

-_—

(23

in

12

13

14

Dépose w pose d'une partie inférieure AV de panneau de cité,

DEPOSE DE L'ELEMENT (voir PI. 13).

Couper le montant de pare-brise (suivant a-b)......... sada e A s S K R T e L
Couper le ddme d'auvent (suivant e-d)............. ISP S TR w AR S ¢
Couper la partic inférieure arritre de panneau de odté fsuivant o R R S
Dégrafer I'aréte (g) de fermeture d'avant de L e TR ek v At el

Dégrafer V'aréte inférieure (h) sous I'extonsion et sous la partie inférieure du pannean de obtd,

Dégrafer en partie l'aréte (i) du passage de la porte et la jonetion de l'encadroment de porte

Couper extension pris de I'extrémité AV des jambonneaux (suivant P T R s L k)

Dégrafer la fixation de la planche porte-appareils (ewivant e-1) ...................... ... ...

POSE DE L'ELEMENT |

Présenter Uélément, 'ajuster sur la coque, présenter la porte ot le pare-brise pour régler la posi-
tion de I'élément. Fixer U'élément par points de soudure. . , . .. =

Souder 'élément & la partie inférienre du panneau de cbté {suivant e=f) an diime d suvent (sui-
vant e-d) et an montant de pare-brise (suivant a-b). .., . L, e AR B e A

Souder Varéte (g) de fermeture d'avant de coque, laréte (k) & la partic inférieure du panneau
de coté, Paréte (i) du passage de la porte et montant de pure-brise. . ....... o et e

®

Souder Vextension sur Pextrémité AV des jambonneanx (owivant j-k).....0o00vieis

Souder la fixation de la planche porte-appareils et Fangle du pare-brise (suivant ol)........ =

Meuler, limer et polir les soudures effectuées au paragraphe 10. Terminer la finition de ces soudures
par une application d'étain =i nécessaire.. ... .. ............. g e s Ll ettty

Op. T 04

OUTILLACE

9

—

TEMPS




10

10

11

12

13

14

OPERATION No T 05 : Dépose et pose d'une extension AV et d'un AV de panneau de céef.

— e _— = - —— —_ —_—

|.

DEPOSE DE L'ELEMENT (voir PL 14). -.

Eulever I'étain du pavillon an raccord de I'avant de panneau (en a-b), & Paide d'un chalumoean . . |

Dégrafer la tole du pavillon (suivant R e e i e 4

Dégrafer la doublure intérieure de la téte d'auvent..

Dégrafer le jet d'enu fe)....... a7 e R MESE R e DU e A S ea A ol

Couper l'arrondi de ebté (suivant b-d) et la téte d'auvent (suivant a-¢ ), couper le didme d'anvent
{ suivant f-g ), couper la partie inférieure de panneau de coté (suivant h-i), couper I'extension
pris de Pextrémité AV des jambonneaux (suivant j-k). .. ... e i

.......... aes s amd (]

Dégrafer Uardte (1) de fermeture d'avant de coque, 'aréte inféricure (m) sous extension et
pannesu de cité, laréte (n) d'encadrement de porte, ainsi que la jonction (o) de ln
planchep orte-appureils, o oooooonanie AL RS

POSE DE L'ELEMENT

Présenter I'élément, monter la porte et le pare-brise pour régler les encadrements de ces pidces.
Ajuster I'élément et le fixer par points de soudure. . ........oo0nnn e R S : ‘

Spuder 'arrondi de coté de pavillon (suivant b-d) et la téte d'auvent (suivant a-c). Souder lui
raccordement (h-i) & la partie inférieure du panneau de coté et le dome d'auvent (suivant gl

Souder Paréte (1) de fermeture d'avant de coque, laréte inférioure (m ) sous extension el pannean
de cfité, aréte (n) d'encadrement de porte

Souder lextension sur l'extrémité AV des jambonneaux (swivant j-k)........ ssvasadad il
Présenter et souder la doublure de la téte dauvent. .. ... .. oiiiiis SOk e R o

River Ia tole de pavillon & Pélément (suivant a-b). Utiliser des rivets de 3 mum (voir PL. 27, fig. 2).

Percer des trous de 3 = 6 mm espacés de 40 mm environ, dans le jot d'ean. Présenter le jet d'ean
(e), remplir les trous de soudure autogéne pour le fixer........ooooneen

AR EE B E R s

Spuder la planche porte-appareils (suivant 0). . ..cooiiiiiiiiin.

=

OTUTILLAGE

—



Tr. AV Carrosseric OPERATION No T 05 1 Dépose ot pose dune extension AV ot d'un AV de panneau de coté. Op. T 05 11
e — = [E— — =1
] OUTILLAGE TEMPS
15 Meuler, limer, polir les soudures effectuées au paragraphe 8. .. ... ... c.oiiiirinieanriann. SESIEERH) o
Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si néeessaire. . ...ooveeviuanl
16 Gmﬁ? I'étain le raccord du pavillon sur 'élément (suivant a-b). Surfacer et polir Mapplication
¢ e A e TR R S RS R I SR R  TINC ISP S U K o
|
|
I
L




12 OPERATION No T 06 : Dipose ot pose d'un ensemble extension AV, panneau de cité ot pied do miliew.  Tr. AV Carrosserie
DEPOSE DE L'ELEMENT (veir PL 15).
1 Enlover I'étain masquant la jonction du pavillon (suivait a-b), i Paide d'un chalumeau, Dégrafer
In tdle du pavillon dans cette BONE. .. ...cuvnraranrriivissiriarai i S
2 Dégrafer la doublure intérieure de la téte d'anvent. .. ... AR S SR e A
3 Dégrafer le jet d'eau fc) cooviviiiiiinaaaaiiiiiiiiiiin ke e e W R A W R e FR T e i
4 Couper arrondi de c61é et la téte d'auvent (suivant a-¢). Couper le dime d'auvent (suwivant f-g)
et la partie inférieure AR du panneau de coté (suivant hei)........ N S e e i
5 Couper P'extension priw de Vextrémité AY des jambonneaux (suivant jok)...oooooieeenenen
6 Dégrafer Paréte (1) de fermeture d'avant de coque, Varéte inféricure fm) sous extension ot
avant de panneau de edté, les arétes (n) des encadrements de portes AV et AR, ainsi que la
jonction fo)de la planche porte-appareils. .. .. AT e T T Tk A AR
POSE DE L’ELEMENT .
7 Présenter I'édément, monter les portes AV, AR et le pare-brise, pour régler les encadrements de
ces pidees, Ajuster I'élément et le fixer par points de soudure......o.oeieenon.. T
8 Souder I'arrondi de cbté (suivant b-d ), le dome d'auvent {suivant f-g), la téte d'auvent {suivant a-e)
et la partie inféricure du panneaun de ebté (suivant hei). . ..oooiooniiiiiiiaans R
0 Souder Uaréte (1) de fermeture d'avant de cuﬂun, Paréte inférieurs (m) sous extension et avant de
annean de ¢dté, les arétes () des encadrements des portes AV et AR, ainsi que la jonction
{0) de la planche porte-appareils, Souder Poxtension sur extrémité AV des jumbonneaux
| (suivant Jok). oo ceinnnai s b s R e
10 Présenter et souder la doublure de la téte dlauvent. ... ....c.ciiiiiaisizinrrrrrnanaaois =
11 River la thle de pavillon  Pélément (suivant a-b). Utiliser des rivets de 3 mm (voir PL 27, fig. 2).|.
12

Pereer des trous de ¢ = 6 mm, espacés de 40 mm environ, dans le lj:t d’ean. Présenter lo jet d'ean
(¢}, remplir les trous de soudure autogine pour le fixer sur la coque........comonennne W

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosserie  OPERATION No T 06 : Dépose ot pose d'un ensemble extension AV, panneau de cité o pied de miliou, Op, T 06 13

— L _ ____

OUTILLAGE TEMPS

13 Meuler, limer, polir les sondures effectuées au paragraphe 8. Terminer ln finition de ces soudures
par une application d'dtain s DRCESEAITE. . L. ., L s s s sttt bee ey "

14 Gurnjr i I'étain, le raceord du pavillon & U'élément (smivant a-b). Surfacer ot polir Papplication
"étain

..........................................................................




14

OPERATION Ne T 07 : Dépose et pose d un longeron AV,

|
DEPOSE DE L'ELEMENT (voir PL 16).

NOTA. — Cette opération ne prut étre effectuée qu'i la suite d'une des opérations T 03, T 04, T 05,
TR T WAL (1S T ST ) R N R S S L !

Dégrafer 'aréte (a) de fermeture d'avant de coque, les arétes (b) sous jambonneaun et pll.nt:hnr.l
Dégrafer la doublure d’auvent et la cloison du jambonneau, du longeron. ...............

Couper le longeron prés do 'extedmité AV du jambonnean {suivant e-d ), couper sous la moulure
d'auvent {suivant o-f), couper le longeron AV i la hautear de la pointe AV du longeron AR
T A S i S L R SRR e L R A S .

HEMARQUE IMPORTANTE. — Les coupes {o-f) et { g-h) ne doivent pas étre exécutées en face
des coupes correspondantes de extension, pour ne pas créer une amorce de rupture de la
eofque @ cet endroit,

POSE DE L'ELEMENT

Planer les arétes des parties dégrafées. .. ... .. S e R P T B e TR 4T R A K W
Présenter et ajuster le longeron. Le fixer pur points de soudure sur les arétes (a) et ' T PP

Souder la coupe AR du longeron AV (suivant g-h), la coupe sous moulure d'auvent (suivant o-f.
Souder la doublure d*auvent et la cloison du jambonneau sur le longeron. . ..............

NOTA. — La soudure du longeron (suivant c-d) sera effectuée i la pose de Pextension.

Tr. AV Carrosserie

_—@

OUTILLAGE | TEMPS

T P T



Tr. AV Carrosseric  OPERATION N° T 08 : Dipose ot pose d'un jambonneau (extension et longeron déposés). Op. T 08 15

-— —

OUTILLAGE TEMP=

DEPOSE DE L’ELEMENT (veir PL 17).

NOTA. — Cette opération ne peut &tre effectude qu'i la guite de 'Op. T 07,

1 Diégrafer la ligison du jambonnean et de la tile de fermeture d"suvent (swivanta-b)......... L
2 Dégrafer la laison du jambonneau ot de la téle AV de enisse (suivant a-c)..oooaiiiiiiaiiiii..
3 Dégrafer la linison du jambonnean et du plancher (swivant e-d)...oooooo i, s
4 | Dégager I'édlément......... A e e S e JUg LIS al e SR Wi Y

POSE DE L'ELEMENT

5 Planer les arétes de Paovent et du pl.ulcher,.,. A e A R e e e N o EeTa e e i

-

f Présenter le jambonoeaw, le fixer sur équerre AV (45) du marbre, le poser sor le support (6). |
Fixer le support (53) sur le jambonneau et sur la coque. A Taide de la broche (16), |
fixer lo support (53) sur le support (54) (veic PL 11). Ajuster I'élément et le fixer par
points de soudure, .. ..oo... A e A e o R P e T et LA L b T R g

=1

Souder le jambonnean au plancher fsuivant e-d ). i ln tile AV de caisse (suivant a-c} et i la
tile de fermeture d'auvent (swivant a-bj), ... ... Yy et s e SR DL S =




16 OPERATION N¢ T 09 : Dipose ot pose d'une broche, Tr. AV Carrosserie

e ———— = — —— — = — — e
[ OUTTLLAGE ‘ TEMPS

DEPOSE DE LA BROCHE (voir PL 18).

1 | Couper extension {suivant a-b) i 300 mm environ du point (¢}, extrémité AV du jambonnean,

2 | Couper I'extension pris de Pextrémité AV du jambonnean (suivant e-d). Dégager I'éiément . . . .
3 | Dégrafer I'nréte supéricure (suivanmt e-a) .....ooiiaiioiiiieians e L e |
1 Dégrafer Uaréte inféricurs (uivant d-b) cocooonviiiiimiiiiisensisianses F o o o B e -
5 Dégrafer et couper le longoron {suwivant c-f-e-d-c). Dégager 'élément. .. ... ....ooiiininy
[} Faire sauter & la menle ot au burin les soudures (g) fixant la broche & la plague de maintien, &
| I'entretoise ot & la cloison AR. Chasser la broche....... S O e P R AT S T . |

POSE DE LA BROCHE |

= Prisenter la broche, lengagoer duns le jambonneau. Fixer la broche par soudure aux points (g ..

# Planer et dresser les arétes ot coupes du jambonneau ot des dléments, . ..o

9 : Priésenter ot sonder leo longeron {swivant c<f. f-o, e-d ). H

10 Présenter, ajuster ot fixer Pextpnsion par points de soudure. . o.ooo0 00 TR e [ : |
11 Souder la coupe faite suivant {a-b), souder les arétes (suivant e-f et d-b) ot souder Pextension i

Pextrémité AY do jombonnenn (suivamt e-d). ... ............ ¥

b Menler et surfacer In sondnrs fo=B ). i o i iinrae i rrsesarsiamessssnniiassnsssssssa




e ———

Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 10 : Dipose et pose d'un AV de coque (coupe par lauvent ).

17

Op. T 10

— e ——— -

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PI. 19).

fposer les oxtensions et les parties inféricures des panneanx de cdté, droites ot gauches (voir

Op. T 03)
Déposer les longerons AV droit et gauche (voir Op. T O0T).euuunreorrvnnsneniinnaasinsnss

........................................................................

Digrafer I'aréte (a) de fermeture du déme d'auvent et l'aréte (b) du plancher..............

Dégager 1'élément

....................................................................

POSE DE L'ELEMENT

Redrezser, planer lo plancher et les arétes

----------------------------------------------

Fixer sur l'avant de coque, les supports (33) (voir PL 11). Présenter avant do coque, lajuster ot
le fixer sur 'équerre AV (45) du marbre et sur les supports (54). Fixer I'élément sur la caisse
par points de souduare

.............................................................

Souder l'aréte (a) du déme d'aavent et Paréte (b) du plancher..........oiiiiiivniiinnnnns

Présenter et poser les longerons droit et gauche (voir Op. T O0T).couvnnerenerensirnssinnnns :

Présenter et poser les extensions et parties inféricures des panneaux de eiité, droites et gauches
At ML P S e - O S B - S

OUTILLAGE

TEMPS




18 OPERATION No T 11 : Dépose ot pose d'un AV de caisse (coupe par les montants de pare-brisa). Tr. AV Carrosserie
——————— - m— =
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L'ELEMENT (voir Pl. 20).
1 Couper les montants du pare-brise (suivant a-b)......civiiiiiiivesnnssnaiinns PR ST SO DR I, T o=
2 Couper les parties inférienres des panneaux de edté (sudvant e-d). . ooooiiiiiiiiiiiiiii., i e et = ] S sy ~
3 Couper les longerons (suivant o-f), (Pour effectuer cette coupe, il faut couper également la partie
inférieure de pannean de cité (suivant e-f). Déposer ensuite le fragment do panneau de obté
{suivant e-c-d=f) ......... e Sl e P 0 e S I e
4 Dégrafer 'ardte (g) du plancher, de I'avant de coque, Prolonger le dégrafage jusqu’an
poant i a Teomamt RParRks T s i A e e e T ae i 4 e o i s 1 i STy O —
5 Dégager FEMment. ..o oo eaaainssesan s ssins s T e b Kl menl o AR e e
POSE DE L'ELEMENT
U Redresser, planor lo plancher AV ot les ardtes (£). ... cocivriniivianrmsnsssiansnisasansns |oin I
L
T Fixer sur I'avant de coque, les supports (33). Monter les portes AV et le pare-brise. Présenter
Pavant de coque, Uajuster, le fixer sur 'équerre AY (45) du marbre et sur les supports
(54) (voir PL 11). Régler l'encadrement des portes et du pare-brise. Souder 1'élément au
plancher [suivemd g).. iiveincanssiasaininnsis S b i s s M e e DR e Boe T8 STRT e e A St
8 Présenter, ajuster, les | rons droit et gauche, fixer par points de soudure les arftes (k).
Souder los longerons [fidvant ). . oo .. ihisiansiana e I chen ] R Y WS L2l el ot l
9 Souder la doublure d'auvent ot les cloisons des jambonneaux fsuivant lignes i), .0 o00iiiiins| 2 ld o sl o R K
10 Présenter, ajuster et souder les ensembles extensions et panneanx de cété droit et gauche (voir
O T 0 patarapions D L0 TR Ty Lo i ibis caaias wis il s sthca i wh bin miae ot 2w g ata b [ e e e = PRI e
11 Présenter, ajuster le déme d'atvent, Le fixer par points de soudure. Souder I'ardte de linison
(k-m ). (Les soudures (j-k, I-m ) sont efféctuées au paragraphe 10 de 'Op. T 04). o ovnvvnnin | ! L] (W 2
12 pareils. Monter proviseirement la direction pour centrer ln

Présenter, ajuster la planche porte-ap,
Eimchc. Fixer celle-ci par points. Souder 'aréte de linison an déme d'auvent (suivant j-1).
ouder les extrémités de la planche (swivant n).....coiiiiiiiiiiiininns




Tr. AV Carrosserie  OPERATION No T 12 : Dépose of pose d'un AV de eoque {coupe par le pavillon).

—

10

11

12

14

DEPOSE DE L'ELEMENT (voir PL 21).

Enlever I'étain m ant la jonetion du pavillon (suivant b, ¢, e, i) i aide d'un chalumean.

Op. T 12

OUTILLAGE

19

TEMPS

Dégrafer le pavillon de I'élément i déposer fsuivant b, ¢, o, h également) ... .cooooioieiaiil

Dégrafer ln l:luulaluru de la téte d'auvent (suivant ¢, ¢ of d, f). Déposer les jets d'ean (i) droit
I RN e 0 v v o i ) By e o B 0 W o W il i, e & s [l 0 A3 0 L T B

Couper les arrondis droit et gauche du pavillon (suivant o, bet g, h)o .o vvviviiiiaiiinians el
Dégrafer e plancher de Pavant de coque (sudvant piet ¥)oieoiiiaiiiiiiiessadansiasasin
Couper les parties inféricures des panneaux de ebté (suwivant j, k). .o ovvoovian s

LR R ]

Couper les longerons (suivant I, m). Pour effectuer cette coupe, il faut couper également la
partie inféricure du panneau de edté (survant §, m). Déposer ensuite le fragment des pan-
neaux de cbté (suivant I, f, k, mj)...... N A AR A A was A

Diégager PEEMmmt,, . o5 oo o sbnien valsla s dan i o e S AR e e LR T R e B S B

POSE DE L'ELEMENT

Redresser, planer le plancher AV et les arftes (P of ). 00iiveiivsisennnnssasnians sty o 1

Fixer sur 'avant de co les supports (53). Présenter avant de coque, Pajuster, le fixer
sur I'équerre AY (45) du marbre et sur les supports (54) (voir PL 11). Souder I'élément au
plancher (swivant p)......covovivsurans

R R TR R R

Prégenter, ajuster les longerons droit et gauche, Fixer par points de soudure les arétes (o, x, v).
Souder les longerons (suivant ,m).......... e A e e ey g e -,

Souder la doublure d'auvent (suivant lignes v} et les cloisons des jambonneaux (suivant lignesn).|

Monter les portes AY, Présenter, ajuster les ensembles extension ot avant des panneaux de edté
et ajuster les encadrements des portes, Fixer les ensembles par points de soudure..........

Seuder les conpes des parties inférieures AR des panneanx de ofté (suivant k). ..oo0ieiiann




20

16

17

18

19

20

21

23

24

OPERATION No T 12 : Dépose ot pose d'un AV de coque feoupe par le pavillon)

—_

Souder les arétes de fermeture d'avant de coque (suivant o). Souder les arétes inféricures sous
extension (suivant x et v ). Souder les arétes des passages des portes et de montant (suivant z)

Souder les extensions sur U'extrémité AV des jambonneaux (suivant w)........ easaanaane s

Présonter, ajuster le déme d’auvent. Fixer par points de sondure. Souder le dime aux paoneanx
de ooté {suivant g, r ot 5, t). Souder Paréte de liaison du ddme & l'avant de coque (sutvant g, t).
Placer et souder la guuit.i.i'm de protection de ln batterie, ..oovessses Pt TR e Sl N Rt

Présenter, ajuster la téte d'auvent, fixer par points de soudure. Souder la téte d'auvent aux
panneaux de obté (suivant oy d et e floooooaiiiaiinie, PR I s cars

Présenter, ajuster la doublure d@ la téte d'auvent. Monter le pare-brise, le centrer, fixer ln dou-
blure par points de soudure. Souder Varéte de liaison de la doublure, & la téte d'anvent
I"Sut‘l‘ﬂ.ﬂl J.,fj .......... T T T I R e T R R R R O R

Présenter, ajuster la planche porte-appareils, Monter provisoirement la direction pour centrer la
planche, fixer celle-ci par points de sondure, Souder Uaréte de liaieon de la planche avee le
dime d'auvent (suivant r, 5}, Souder les extrémités de la planche (suivant w). ...

Percer des trous de ¢ = 6 mm, uzznu?z de 40 mm environ dans les jets d'ean. Présenter les jets
d'eau (i), remplir les trous de soudure autogéne pour les fixer...........

PurtrPrletTriwr la tile du pavillon (utiliser des rivets de 3 > 10 mm) (suivant b, ¢ o ¢, k) {voir
oy EE.2]"..,.,..,...........+4.....+.,..‘... .................... TR

Garnir d'étain les raccords de la téle de pavillon aux panneaux de cbté et téte d'auvent (suivan
b, ¢ et e, h). Surfacer et polir Papplication d'étain.........c.oiiiviniianiiiannaiiaeas

.chlﬂ, limer, polir les soudures cffectuées (en a-b, h-g, c-d, o-f, g-r, ¢, ot j-k ). Terminer la finition
P "\ s s J
ntrgn Ernnéomdn

de ces sondures par une application d'étain, eer ¢ po

QUTILLAGE TEMES




Tr. AV Carrosseric OPERATION No T 13 : Dépose et pose de la pointe AV d'une extension pour redressage des broches. Op. T 13 21
ma
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L'ELEMENT (voir Pl 22).
Couper I'extension (suivant a-b) (a doit étre i 300 mm environ de ¢, extrémité du jambonneaw).| . ST SR = =x
Couper I'extension pris de Uextrémité AV des jambonneanx (suivant c-d).......ooveeueen.. L ERATS e e e MR L, (i
Dégrafer 'aréte supérieure (suivant e-a)............ SRR AL R A b R Y A s A [ S R e LR e e
Dégrafer I'aréte inférieure (suivant d-b) ..... e e o o L B R S R SR R R Sl i e 8L
Redresser les broches, les mettre en ligne (voir Op. T 14). .0 eveienivnnerersinnnesennsnnns L TR SR T PO v 10 Mt

POSE DE L'ELEMENT

Remettre en forme I'élément déposé ot les arétes dagrafage............... A e
Pn'lm.'nter.. ajuster I'élément. Le fixer par points de soudare. . ......... B s M L e g e
Souder 'élément (suivant a-bet c-d)............. AR A e ey T e

Souder lez arétes supérieures et inférieures (suivant c-a o d-b)...ooieviieieiiiennsvnnennns




22

OPERATION N° T 14 : Tirage, dqguerrage de Uavamt de coque.

{2

¥Yeir PL 11.

1o eas, — Un des jambonneaux a I‘Ei!lllé de 15 mm au maximum. Placer la eaigse sur le marbre
(voir Op. T 01).

Monter les supports (53) sur la coque, & 'emplacement de la traverse support des barres de tor-
sion. Les supports (54) fixés sur le marbre suivant le type du véhicule (voir PL 6), chercher
i mettre en place les broches & crosse (16).. ... ccvivniiiairnicracians e P e

Dans le cas d'impossibilité, un des jambonneans est faussé,

Mettre'équerre AV (45) sur le marhre, Pengager sur les broches et la fixer sur le marchre en posi-

OUTTLLAGE

Tr. AV Carrosserie

TEMPS

tion « travail » (veoir PL 9)......ccicccerninracs e e A e

Yisser les écrous (52) sur les broches. Mettre les entretoises (11) sur les broches (cdté non aceidenté),
sorrer les éerons des 2 hroches de ce méme edté [voir PL 9. .. iiiiiiiniiiiiiiniiniiaas.

Visser les éerous (52) sur les broches (e6té nccidenté) et exercer une traction sur les broches, i
I'aide de ces écrous (52). Les broches étant en tirage, planer les thles présentant une défor-
mation, sur Pavant de coque et le plancher AV, (Eviter de chauffer, si possible), Desserrer les
éerous (32). Présenter los entrotoises (11) sur les broches ; ees entretoises doivent entrer sans
jou longitudinal & les broches ont été ramendes & leur position initiale. Au cas contraire,
recommencer Fopération. ... ...vevavianvresnrines Moiausin e eie e SRR SRR E G s

Déposer les éerous (52), s'assurer que les broches sont centrées par rapport & 'uxe des trous de
I'équerre, en plagant sur chagque broche les bagues (28) pour les carrosseries « légires » et les
bagues (28 et 42) pour les carrosseries « normales ». Ces bagues doivent pénétrer librement
dans les trous de Péquerre.........0000 L o o P R e i

Contriler Je jeu entre la face AV des équerres (53) et la face AR des supports (54). Ce jeu doit étre
égal & droite et i ganche, Il doit &tre voisin de S mm. ... .ooiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiin

Libérer I'équerre AV (45) de sa fixation du marbre et des broches. Appuyer i fond I'équerre (45)
. contre l'extrémité des jambonneaux. A cotte position, l'équerre doit appliquer correctement
sur les extrémités AV des jambonneaux, et &tre en contact également i =a partie inférieure
avec les butées des ghissidres. ... .. .ccvciinsnrarsarscnnannsssesss g

Monter les supports (6) sur le marbre, positionnés suivant le type de la voiture (voir PL 6). S'assurer
e les plans inférieurs des supports de direction sont paralléles aux m:lp};um () ot & une
Ii[:m-r:.e de 14,4 mm de ces supports. Pour ce contrile, utiliser la cale (33) (voir PL 11)...

Contriler ln position des trous de des vis de fixation dans les supports de direction sur
coque @ laide des broches (34) qui doivent passer librement dans les trous des supports (6)
et des supports de direction sur coque.......... s e e e e LR W Ty e

o b




Tr. AV Carrosserie  OPERATION No T 14 : Tirage, dquerrage de avant de coque (voir PL 11).

10

11

12

13

2¢ eas. — Le jambonneau a reculé de plus de 15 mm, sans déformation importante, mais les
broches sont plices, L'ensemble extension et partic AV de panneaun de ehté étant déposé
{voir Op. T 03) et le longeron AV déposé également (voir Op. T 07), procéder comme suit :

Ramener en ligne et au micux le jambonneau, i Paide de vérins accrochés i la patte de fixation
(41} (voir PL 8}, Peandant 'éticage du jambonneau, plancr les téles déformées de Pavant de
coque ot du plancher AV............. T e R R R R s e LS ATy

Monter les supports (53) sur la coque, i 'emplacement de la traverse-support des barres de tor-
sion. Fixer les supports (54) sur le marbre (placés suivant le type du véhicule, voir PL 6).
Chercher & mettre en place les broches & crosse (16); elles doivent entrer librement. Les
e e R S PR

NOTA. — Un choe sur un cité i Pavant entraine généralement la déformation des broches de
Pautre cdté, mais cette déformation est souvent moins importante. Toutefois, les broches

devant étre chauffées pour étre redressées, il faut done procéder i Pouverture de I'extension
comme indiqué a 'Op. T 13

Mettre 'équerre AV (45) sur le marbre, l'engager sur les broches et la fixer sur le marbre en position

y
wTrivally o ool oL L Sber o Lo RN et 1T S50 DTS e L A I e I

Exercer des tractions sur les broches, i I'aide des écrous (52) ; pendant ce temps, planer les toles|

de lavant de coque et du plancher, en chauffant au minimum. Libérer les broches en desser-
rant les éerous (52), Contrdler la position des jambonneaux A aide des entretoises (11) qui
doivent se placer sans jen longitudinal entre I'équerre (45) et Vextrémité des jambonneaux,

Obtenir cette condition en recommengant I'étivage des jambonnesux si nécessmire.. . ......| .
Souder les cassures des thles apris O08 LEEVEIX. . (oo oiiiyarsrosonesnsbsrsssenssonnsss rrgre N8

Contrdler le centrage des broches et la position des supports de direction (voir § 5-6-7-8, méme
opération) ......... R o e e i ke e T T At e T e T

Op. T 14 23
e S ——
OUTILLAGE TEMPS
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OPERATION Ne T 15 : Renforcement d'une moulure & auvent,

Vuir PL 23,

Emboutir I'suvent en suivant ces lignes, pour éviter le désafflenrement de la tdle du renfort de
celle de 'auvent. ...... o SRS T TR O S L S TR W E )" A

Souder les cassures de ln monlure dlanvent......ccoveevreens R el vt 19

Présenter le renfort, Souder le bord des trous pratiqués dans le renfort, pour le fixer & "auvent

Préparer 2 ronforts symétriques en tile de 1 mm environ, comme indigué fig. 1..cooviiniinnefmn

Présenter 1 renfort sur auvent, tracer sur l'auvent les lignes a-b of o-d (voir fig. 2)........00000 ]

et remplir les trous de soudure autogéne. Souder ensuite le contour du renfort..........

Meuler, limer et polir les soudures. Terminer lu finition de ces soudures par une application d’étain

i nét
T T T s g S A AR S S RGP S

o



Tr. AV Carrosseric OPERATION Ne T 16 : Dipose et pose de la planche porte-appareils. Op. T 16 25
%

e — ————
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L'ELEMENT (voir P1, 24).
1 Dégrafer la planche porte-sppareils du déme d'auvent Crudoans o-B) . iiiiiiirnms v draninis L T L, s i, ek &
2 Dégrafer les 2 extrémitée de la planche (suivant a-¢ ot bd)......oviyieiiiinsivinssssssssns el ACL
3 Dégager 1a planche porte-appareils. ... ..c...ovveisessisssnnsssrossssbsnssaiesosintuvin,

POSE DE L’ELEMENT

1 Dresser ot planer Paréte du dome d'auvent. ......oivieiineneissersiesssssssssssnnsnnonns

5 Mouter provisoirement la direction pour centrer la planche porte-appareils..................] e e T

6 Présenter la planche porte-appareils, In fixer par points de soudure . ......ovsssisssnsssines : o T

7 Souder I'aréte sur dome d'auvent (SIGHEME 6+B). 0 veeverene s aenn s sessn et oo soas -
8 | Souder les 2 extrémités de I planche (suivant a-c et bd).......\.ossssveressssisesns Bl SRR
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{ ]

OPERATION No T 17 : Dipose ot pose du dime d'anvent (panneaux de cité et extensions déposés ).

DEPOSE DE L'ELEMENT (veir PL 25).

NOTA. — Les coupes a-c et b-d sont effectuées dans I'ane des opérations T 04, T 05, T 06 ou T 20,

Dégrafer I'aréte de ligison avee la planche porte-appareils (suivant BB v e s e el e =

Dégrafer 'aréte de linison avee Mavant de caisse (suivant e-d). ... oooviniiciiiiiineanenss

Dégager élément...c.oiiiiieariannisen, S e R R A e e e A AT R

POSE DE L'ELEMENT

Remettre en état les arbtes de Laison (a-b @ esd) covosinnnianoniiiianniiascsssnsrrarasen

Présenter, ajuster le dome. Le fixer par point de sondure........ooniiivniiiiiiainneanann,

Souder les arétes de linison (suivant a-b o e-d)....ooviiinniaissriirrrarssercsasaniaannins

OUTILLAGE

Tr, AV Carrosserie

|TEMPS




i

Tr. AV Carrosseric OPERATION No T 18 : Dépose et pose de la tile d"auvent. Op. T 13 27
DEPOSE DE L'ELEMENT (voir Pl 26).
1 Enlever I'étain masquant la jonetion du pavillon (suivant a-bee-d).............. AP ) Pl N I S R B W O e
2 Dégrafer le pavillon de la téte d'auvent (suivant a-bec-d)..........c0..... e e B D S T SRS N i
3 Dégrafer la doublure de la téte d'auvent, des panneaux et du o R RS S 3 ] el A Y e S s LY e =
4 Couper In téte dauvent (Rans bea b voff) i i i e R s a s e enase g aues || B SRS A R e L
5 Dégager I'élément........... SR P e e A S TRt p e e P ] it e SRS el e ] L LN Y
POSE DE L'ELEMENT
6 Remettre en état les arétes d'agrafage du pavillon. .. ......ooovvuiiniiinn... e e | et A [ AR T
7 Présenter, ajuster la téte d'auvent, la fixer par points............... SEERNE LS S ] (S (S £ T -
B Souder les coupes de la téte d"auvent aux panneaux de cdté (suivant bee ot L R P A S P ot A TS il %
9 Présenter, ajuster la doublure de la téte d'auvent. Monter le pare-brise, le centrer en fixant la
doublure par points de soudure, Souder la linison de la doublure i Ia téte d'auvent [T T TS | T . ) S o
10 Percer et river la tile de pavillon, espacer les trous de 40 mm environ, utiliser des rivets de
3 X 10 mm (suivant a-b-c-d) (voir PL. 27, fig. 2).......... S e R s Sl F s e el e R e ==
11 Garnir d'étain les raccords de la tole de pavillon (suivant a-bee-d).................. RS il S T A S PRI AL .
12 | Surfacer et polir I'application d'étain. ... ............. e A AT At D] | e
13 Meuler, limer, polir les soudures effectudes fen b-e ot ¢+f). Terminer la finition de ces soudures par
une application d'étain & néeessaire...,.......,..... g o ’ Sy (e =




28

OPERATION No T 19 : Dipose et pose de la téle de pavillon.

Tr. AY Carrosserie

DEPOSE DE L’ELEMENT (voirePl. 27).

Enlever P'étain masquant la linison de la téle du pavillon avee la coque & aide d'un chalumean. |

Dégrafer la thie de pavillon, de la coque, en suivant le contour (@) . .ooiiiiiiiiiiiasinsaan

Dégager Je pavillon. . .ocvoviviiiiiiraninain R eyt A T e S e

POSE DE L'ELEMENT

Planer, dresser le profilé du repos du pavillon. Boueher i la sondure autogéne les trous pouvant
'¢tre produits an dégrafage de la tile...... Ry g L e L L e

Présenter le pavillon sur son profilé de repos, Percer des trous de 3,5 mm distants de 40 mm
environ (comme indigué fig. 2) sur tout le contour (a) du pavillon. .. ... coviiannaiinns
River le pavillon sur son profilé (utiliser des rivets de 3 x 10 mm)....... R

Garnir d’étain la linison entre pavillon et coque, sur tout le contour fa)......covviiiiinans

Surfacer et polir 'application d'étain. ........ e TN 1 e e o e r e |

NOTA. — Si l'on posside un poste de soudure & 'are, la fixation du pavillon peat dtre effectude
par points en remplacement des rivets,

Ces points seront effectués sur le contour du pavillon, & la partie supérieure de la tile, et seront
distants de 40 mm enviromn,

OUTILLAGE

| TEMPS




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 20 : Dépose et pose d'un jet d'ean. Op. T 20 29

—_ =
i OUTILLAGE TEMPS

DEPOSE DU JET D'EAU (voir Pl 26).

1 Dégrafer le jet d'eau (g) du pannesn de 60, . ...uiiisiiivsreisncranasensssiniaisssnunss it | BRI

POSE DU JET D'EAU

F- Planer 'emplacement du jet d'van sur le pannean si nédcessaire. . ... ovvienivaeisanaacanias L
3 Percer des trous de ¢ = 6. mm espacés do 40 mm environ dans le jot d'eéav.coonveeinivaaiine i | i, S
4 Présenter le {rt d’eau sur le pannean. Souder le bord des trons pour fixer le jet d'ean an pannean

ok templic oo Tiotie- R0 SOnARTS EUEORMIIEL o o oasmicin s miains siwimiacaia ol s oot 16180608 00 o 1 4 | bt e bl
3 Meuler et affleurer Jes points de s0udure. .cvuicnvsrmniessasnsssnntssnsrsamasnssss s o 1 e T L S . S N U LI Chiee




30 OPERATION No T 21 : Dépose et pose d'un pannvau de lunette AR. Tr. AV Carrosserie
— — — e —
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L'ELEMENT (voir PL 28). 5
1 Dégrui‘urhmblamARrsuiumy.Dégagulumhlettc....,.““........................% et O LR e -
2 | Enlsver Métain masquant la jonotion du pavillon (suivant a-b-e-d) & Iaide d'un chalumean. ... — .. 2
3 | Dégrafer le pavillon (suivant a-b-c-d-) de I'élément & déposer .. ..ovvuvrrrsaneessearsinioses el
3 | Découper I'élément (suivant b-n et ¢-f). Découper 'élément & la partie inférieure sous la bt
R 2R R N ] <8 S S NS A WE AR I T R NP0 RE T TS [ T o A
5 oY ey S L ORISR I AR SR S oS T GRS G | SRR S TR il
POSE DE L'ELEMENT
(1 Planer les arétes d'agrafage et 165 COUPES. .« vovnererttsarvieianeriaranseessrsoneetnennsss | mmmm e | e
7 Présenter 1'élément, ajuster et le fixer par points. ... ovveeinrrniaiiaiinnn i..
B Souder la coupe sous lunette (suivant e-f). Souder les coupes de cbté (suivant beetef). ... == MRS R e i
9 | Présenter, ajuster, souder la tablette AR (SUIGIE ). ... voursrrrissnnsnasersesnsinenans oo ey b e e e e
10 | Percer et river la tole de pavillon (utiliser dos rivets de 3 X 10 mm) (suivans a-bec-d) (voir PL. zr.!
fig. 2 pour percage des LXOUS).. . ...ovueniunraerrranionrrrsstsioassioseitiasieisnns A e L. S e el L
11 Garnir d'étain les raccords de la tale de pavillon avee le pannean AR et les cités (suivant a-bec-d).
Surfacer et polir lapplication d'#tain. .. ...oooiiiiiiiaiiisiinnirrierosiiasrrrnne i s S I = = lE
12 Meuler, limer, polir les soudures effectuées (on be, o-f et fo). .o oovvieiiiiniiaiiiiiiaaia. mESl L e S L e B 1 S| B s
13 Terminer la finition de ces soudures par une application d'étain si néeessaire. . ..ooooioniiaan = L i
y

oo



Tr. AV Carrosseriec  OPERATION No T 22 : Dipose et pose d'un panneau de dossier AR Op. T 22 31
- e e ———
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE PE L'ELEMENT (voir PL 29).
1 Dégrafer la tablette AR (suivant ¢ ). Dégager la tablette. ... ....ooooveeann... R A e o e Sl =
2 Diégrafer I'élément i sa partic inféricure (suivant c-d ), Dégrafer les 2 supports des charnidres de la
porte du coffre. . ... G ke Yie e e L A o R P W e e e o AN 5
3 Couper I'élément sous la lunette (suivant a-b)........ccoivnen.. R e R S ST i L, o
4 Couper 'élément sur les cités (suivant a-c ot b-d)..... e e e e e e R st LA e LI T L TR .
3 L R R U R e e M e e SR R ot s e it R T b
POSE DE L'ELEMENT X :
o Planer 'aréte d'agrafage (suivant c-d) et les coupes (suivant a-c, a<b, bed)...ovvnioiiieiiinnnd oo 5
7 Présenter I'élément, I'ajuster et le fixer par points......oovveeviinncaa.. weva s ayaiaay ol i L =i =
8 Souder la coupe sous lunette (suivant a-b). Souder les coupos de obté (mwivantac o bod)oericoea i e s i
9 Présenter, ajuster, souder ln tablette AR (suivant 6. .....ooovniiiiiiiiiriiienieaannanes g i : =
10 Souder I'élément & sa partie inférieure (suivant e-d), Poass et centier Ja porte du coffre, souder
les rupports des charpitres. . ....covieieennes oo al e P e M R S T ‘ >
11 Meuler, limer, polir les soudures effectuées fen a-b, a-c, bd)......... e A e e ArZLINLA R
12 Terminer la finition de ces soudures par une application d'étain sl néeessaire. . .....ooovieennn. L




32 OPERATION No T 23 : Dépose et pose d'un arriére de caisse. Tr. AV Carrosserie
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 30),
1 Dégrafer la tablette AR (suivont g). Dégager la tablotte. .. ...ocoiiviiiieniiiiicarannsins PR L, e S it i
2 Dégager 'élément & sa partie inféricure (swivant e-f). Dégrafer les deux supports de charnitre de
In poEts: o OO Re U T o s wa ae n w00 Ak . T g0 W 1 Aot e e e i LA tied JUER M|
3 Enlever I'étain mosquant la jonetion du pavillon (i 'aide d'un chalumeau) (suivant a-b-c-d) ... . Sl ot
4 Dégrafer le pavillon (suivant o-b-e-d), de P'élément & déposer ... .cooiiiiiiiiiiianaiaiiann e e et Gl el
5 Couper 1'élément (sudvant Bt o exf). oo iiacsiiiiiiinasannnasaansainsvissbsesassssssissss =
6 Dégrafer I'élément du bas de caisse AR (suivant o-f). Dégager Vélément, . ....covaimimnnnnen |t o o i
POSE DE L'ELEMENT
T | Planer les-arbtos d'agrafage ot les coupes.....ovivivicaeiinasssiiisssnnsnsisissionsasdsss bl i -
8 Présenter 1'élément, Majuster ot l¢ fixer par points do sondure. . .. i s isiavisasanvinsannnn oo it K
0 Souder les coupes (suivant b-o e e-f), Souder les arétes (suivant e-f), Souder les supports des char-
i e T N S R S L SR b R R G | M e, Rt e SO LY S TR L e e | ) h
10 Présenter, ajuster, souder In tablotte AR (suivant g).sseoeonisnrassisnssssssassssassisnnsns
11 anc?irg utqrivnr la téle de pavillon (utiliser des rivets de 3 % 10 mm) (suivant a-b-c-d) (voir PL 27,
BRSO SR e e i LI
12 Garnir d'étain les raccords de la tdle du pavillon, avec le panneau AR et les ebtés (suivant a-b-c-d ).
Sixlater ot polie Papplication d'Stain. < oo vooen v isnnansnamssansiissonsesasassssissss CAETL i
13 Meuler, limer, polir les sondures efectinbes (o1 B0 88 6of) .o ovinivrorssennseasasstsnssssse o —————— =l s
14 Terminer la finition de ces soudures par une application d'étain =i nécessaire, ... vovvviiaiinaas i




Tr. AV Carrosseric  OPERATION No T 24 : Dépose et pose d'un passage de rous.
E:&__—!— —— —

b

10

11

DEPOSE DE L'ELEMENT (voir Pl 31).

Dégrafer lu tablette AR auiomint L, . oo ovvnsoinis sos savitin sisms s s aiviey sinasysorasas i

Couper le panneay de custode (suivant a-b). Couper la linison du panneau de cité au panneau AR
(suivant b-c). Couper la partie inférienre AR fswivant d-e)............cc0vvvrennrnnnns

Dégrafer 'aréte inféricure (suivant c-m ). Dégrafer la liaison de la téle de fond (suivant f-g-h-i-j-k ).

POSE DE L'ELEMENT

Planer les arétes ot les I S o e i L e B e e e

Pr&:ima, ajuster I'élément. poser la porte et régler son encadrement. Fixer I'élément par points
s T e e

Souder la liaison du panneau de odté au pannean AR (suivant b-c). Souder la coupe du panneau
de custode (suivant u-b). Souder la conpe de la partie inférieure AR (suivant JE:I' ..........

Souder les arétes des toles de fond (suivant fg-h-i-j-k ) et 'aréte sous partie inféricure (suivant e-m )
Poser la tablette AR ot In souder (smioans L), ... ooouiniiieiiiiiiennniiinnnss aviiennnns
Meuler, limer et polir les soudures effectuées fenm a<-b, bec, e=tl). . ..vovvinirininiieniininnnnss

Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire. . ..............

Op. T 24

OUTILLAGE




Tr. AY Carrosserie

i OPERATION No T 25« Dépose et pose du logement de réserveir @ essence,
|
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 32).
1 Dégrafer l'aréte de linison de U'élément, de la tile de fond {suivant a-b). . ... Biaannaains srasaane|
|
2 Dégrafer les arétes de linison de 'élément des passages de roue {suivant a-d et bocj............
3 Dégrafer 'aréte de liaison, du panneau infériour AR de caisse (suivant e-d) et dégrafer IH
supports de charniéres........ e e o R, i,
4 Dégager Ement. oo asivaasvasanins S Bt e Sk TR S o e e
POSE DE L’ELEMENT
3 Planer low arbtes dlageafage. .. i oo inisminh civaeirsiass s’ T i
|
] Présenter, ajuster, I'élément ot lo fixer par points de soudure. . ... conieiiiiiiiiiasiniianas i
1 Souder les arétes de linison (swivant a<b, be, ood, dett) . oo viiiiiinivicnioiiainsisissssinasns
8 Souder les supports de charniére....... et PR Ve R e LIy e e

OUTILLAGE

I TEMPS




Tr. AV Carrosseric OPERATION Ne T 26 : Renforcement d’un passage de roue. : Op. T 26 35

OUTILLAGE TEMPS
iYoir P1. 33
1 Nettoyer, gratter I'emplacement sur la coque ol sera posé le Tenfort. ... ..........uvenninnn s o | o
2 Souder toutes les cassures du passage de roue et les planer. ol hynio g el ) T
3 Préparer un renfort en tole de 1,2 3 1,5 mm environ, comme mcHgueifyo 9 G s S e
4 Présenter, former a chaud le renfort, laisser subsister les plis pouvant se produire dans la téle,
pendant la mise en forme (ces plis formant nervures).................veiiiniinnnnnn.

5 Souder le contour du renfort sur le passage de roue, le longeron et la tole de fond..............




Tr. AV Carrosseric OPERATION No T 26 : Renforcement d’un passage de roue. : Op. T 26 35

OUTILLAGE TEMPS
iYoir P1..33.

1 Nettoyer, gratter I'emplacement sur la coque oil sera posé le Tenfort. .. .........ouuvunsinnn s | e
2 Souder toutes les cassures du passage de roue et les planer. ... ..............oovuuinvuenn....
3 Préparer un renfort en tole de 1,2 3 1,5 mm environ, comme agdigueitios 2o sa s i i
4 Présenter, former a chaud le renfort, laisser subsister les plis pouvant se produire dans la téle,
pendant la mise en forme (ces plis formant nervures).................c.ooviuiininenn..

5 Souder le contour du renfort sur le passage de roue, le longeron et la téle de fond..............




36 OPERATION No T 27 : Dépose et pose d’un arriére de panneau de coté. Tr. AV Carrosserie
OUTILLAGE TEMPS -
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 34, fig. 1 et 2).
i Enlever I’étain masquant la jonction du pavillon (Suivant b-c-d-e). ... .........ooniinintntl i |
2 Dégrafer la tole de pavillon (suivant b-c-d-e)............ .ottt
3 Dégrafer la tablette AR (suivant 1). Dégrafer le jet d’eaun (1) .........oontniinuinnoninn s |
4 Couper I’arrondi de pavillon (suivant a-c). Couper la partie inférieure AR (suivant h-i)........
5 Couper la jonction de 1’élément avec le panneau AR (suivant d-f)..............cooooiine.n.
6 Dégrafer I'aréte du passage de porte (suivant h-n). Dégrafer I’aréte sous partie inférieure AR
(suivant i-0). Dégrafer la liaison du passage de roue avec les toles de fond (SUIVANE f-8) . .« | o | e
7 Desaverdlclement S ulitioh GUiite ) MRl G e R R B SRR I S R g S I
POSE DE L’ELEMENT
8 Planer les arétes et les COUPES. . a: v iiumeainnssusnsbiovaietiyauandohniieaenvsentinee |ttt | iy
9 Présenter I’élément, I’ajuster, poser la porte, régler son encadrement, fixer I’élément par points
d6 soudnFe & e i Sn I T (e L LR S O D DR e R S GRS S e e S s B R e R st
10 Souder les coupes (Suivant a-c, d-f € BT)...oiuueevnoninieraninesiiiaieinetausnenesne s i |
11 Souder les arétes (SuUivant Bmu, 1-0 €6 f-8) . oo vsueiesnulniniiiiieeisiiantoniniiin e ten | s | S
12 Présenter, ajuster la tablette AR, la souder (suivant 1)..............c..cooiiiiiiiiini...
13 Percer et river la tole de pavillon (utiliser des rivets de 3 X 10 mm) (suivant b-c-d-e) (voir
PLOR G Q02 sty ol s de B s D e R AR S SO R b R b A A sl T Rt Sl )
14 Poserile et d’ean (voir Op. /L 200, 5 e o R0 o Rs i ovd ol S il s T TR e D R L S LT oS
15 Garnir d’étain les jonctions de la tole de pavillon avec le panneau AR et le panneau de coté
(suivant b-c-d-e). Surfacer et polir I'application d’étain. ...........ouonuninnoninininun o |
16 Meuler, limer et polir les soudures effectuées (suivant a-c-d-f et h=i).......ooonuiniininni il | b
17 Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nIéCessaire (il £ S G G Bl G I B e G S




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 28 : Dépose et pose d’un arriére de panneau de coté et pied de milieu. Op. T 28 37
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 35, fig. 1 et 2).
1 Enlever I’étain masquant la jonction du pavillon (suivant b-c-d-e)...............ooueuiuunesl
2 Licarafer: lai tole: de pavillon. forinants Bugsdmole 000 oo ity o DDl S L SR SIS L B SR T R R
3 Dégrafer la tablette AR (suivant 1). Dégrafer le jet d’eau (suivant m).. ... St de U padER N ot e R e e B R
4 Couper I’arrondi de pavillon (suivant a-c), couper la partie inférieure (suivant h=i)............
5 Couper la jonction de I’élément avec le panneau AR (suivant d-f).. ... R R e A
6 Dégrafer les arétes des passages de porte (suivant h-n). Dégrafer I’aréte sous partie inférieure
(suivant i-0). Dégrafer la liaison du passage de roue avec les toles de fond (suivant f-g). ...
1 Desaner lélement il it vt e Redd isse Teb e brt ity i o Dol S e e D e 0
POSE DE L’ELEMENT
8 Planer lesravetes o les  conpes inn lalcoue i Galih S0 De b &« Gl bllans Lo i iaii g S Taa e i - i IS U Tl e
9 Présenter I’élément, ’ajuster, poser les portes pour régler les encadrements. Fixer I’élément par
pointsidesoudure e By Gl e labbais s E ISR s SR SR T 8 e e e R (R
10' Sauder lea Connes!((susvanr geel fifies Bebk (o0 0 0O RS LIS Lot o i Sl L e e I S i R SR
11 poadets les nucias: ( stbiord Ao o9 afeg bonr LN e LU L S L e B e e R L L e P ) B SR
12 Présentery ajusterssondewta tabilette AR (surgans 1) 00w 50 il g e i 2 L Tt e L AR I s At
13 Perc%r, rizx)rer la tole de pavillon (suivant b-c-d-e). Utiliser des rivets de 3 X 10 mm (voir Pl 27,
g5 ) s SR R S L FEO G BN CRRG R S e B (AR RS0 T il i Sl B R
14 Poser 1o Jefl disadvollCODL A0V, o bl o 5 ol S Vil il pi Lo b it s e i s ¥R A A U VR
15 Garnir d’étain les jonctions de la téle de pavillon avec le panneau AR et le panneau de coté
(suivane b-c:d-0 ) Surfaceriet poliv'Papplication d’étainliy iyt wi i s i e dal s S e e S Gl Ll S e
16 Meuler, imer et polir lea souduren effectudes (suivant a-c, d-f B}, & oo ol oshaga it s o B Rl bbue (0 il s B e, (i 28 1 e )
17 Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire. .. ........vuueon il bt o i




38

OPERATION No T 29 : Dépose et pose d’'un panneau de coté.

Tr. AV Carrosserie

10

11

12

13

14

15

DEPOSE _'DE L’ELEMENT (voir Pl 36).

Enlever I’étain masquant la jonction du pavillon (suivant b-c-die ) il L DL S

Dégrafer la tole de pavillon (suivant b-c-d-e)...............c.ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiianeens oy

Dégrafer la tablette AR (sutvantl) (voir PL35,fig.2).......cociuiiuiiiiiiiiiiniinntnine.

Couper I'arrondi de pavillon (suivant a-c). Couper le dome d’auvent (suivant p-q). Couper la
jonction de 1’élément avec le panneau AR (suivant d-f) (voir PL 35, fig. 2)..............0.

Dégrafer la doublure de la téte d’auvent et 'extrémité de la pla-nche de bord (suivant q-r). Dégra-
fer I’aréte de fermeture d’auvent (SUIVANE P=J).....ooieinniiriiertratenninennennes

Dégrafer Iextension (suivant i-j). Dégrafer ’aréte sous extension et panneau de cdté (suivant i-0).
] g

Dégrafer les arétes des encadrements de porte (suivant s-h-n). Dégrafer la liaison du passage de
roue avec les toles de fond (suivant f-g).......... .o, e R

Déoageribelement i b Vi o dain KR SR B eR s Sl R R T s U R el S el s

POSE DE L’ELEMENT

Planer les arétes et les coupes, sur la coque.......... ... oiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie

Présenter 1’élément, I’ajuster, poser les portes pour en régler les encadrements. Fixer 1’élé-

ment par points dé 80UdUre. .. ..ottt e it e

Souder les coupes (. suivant Pg, i f LG L S LR L e e e S 2 sl LU _.

Souder les arétes (suivant i-j-p, q-r,s-h-n, 10 € 8-f) ... ..ottt

Présenter, ajuster la tablette AR. Souder la tablette (suivant l) (voir PL 35, fig. 2)............
Présenter, ‘ajuster, souder la doublure de la téte d’auvent............. ...l

Percer, river la tdle de pavi]lon (suivant b-c-d-e). Utiliser des rivets de 3 X 10 mm (voir Pl 27,
B ey S L s e A Rl e SR SR e R SR R

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosseric  OPERATION Ne T 29 : Dépose et pose d’un panneau de cdté. Op. T 29 39

OUTILLAGE TEMPS

16 Poser wnjet dleauineut (swivans t) (voir Opw T 20). .t oo ool S il b i DS S S OV R
17 Garnir d’étain les jonctions de la téle de pavillon avec la téte d’auvent (suivant b-c), la jonction

avec le panneau de cdté (suivant c-d) et avec le panneau AR (suivant d-e). Surfacer et polir

Vapplication d’évairer . s Sali G El sl o oaedhits Choe il R G 0 RAG R s U  S W e W R R S e
18 Menlerlimer, polix les soudures effectudes(sutvant. pq, aeey d=fl). < Lt 0 e o LU B e s

19 Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire..................




Tr. AV Carrosserie

40 OPERATION No T 30 : Dépose et pose d’'un pied de milieu.
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 37).
1 Enlever I’étain masquant la liaison du pavillon avec ’arrondi de panneau de coté (Suivant @-b-c-d). | ...
2 Deorafer-la tole du pavillon(smvant a-b-c-dJ.o s Suuli Jhsaind Sii SO AT L R e | e G L L
3 Déposer ie R G G SR G G e e B e B SV K s e e R R e R
4 Couper I’arrondi de pavillon (suivant b-eetc-f)................oooiiii.. At g L e e G LR
5 Couper la partie inférieure du panneau de c6té (suivant g-i et h-j). ... c.oovoiiicnniinntn el | e
6 Dégrafer les arétes de liaison (suivant g-h et i-j).......coiivuiniiiiioiiiieiiiitiiinntvnini b i | i
7 Deézageril Alément et Bapishpiain sitec ol INIRGC RS R TR LS SR AT et L s SRRl st ol il S S LS s
POSE DE L’ELEMENT
8 Planer les'aretes et les conpes ¢ il i sai s chaienn i e i LSRR L S R e e e e e P e B Gl LD e
9 Présenter, ajuster I’élément, poser les supports des charniéres et les portes, régler leur encadre-
ment et fixer 1’élément par points de soudure............c..iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiene
10 Souder lés coupes dans I’arrondi de pavillon (suivant b-e et c-f). Souder les coupes dans la partie
inférieure AR (Suivant g-i €6 Bej)...oovnneiiinii e | s
11 Spnderiles:arétes delinison (sutsant s-hietin=p) i e ilae sl vl SR e it e G A R e L et Lt
12 Poser le jet d’eau (voir Op. T DONE SR R R S e 0 i T e e e Z00 TSR o B IR e o
13 Percer, river la tole du pavillon (suivant a-b-c-d). Utiliser des rivets de 3 X 10 mm (voir Pl. 27,
P B e R e e e N G eI S ST G S T R e i Rl e O b e K1 R Bt DB 18
14 Garnir d’étain Ja jonction de la tole de pavillon avec ’arrondi de c6té (suivant a-b-c-d), surfacer
et polir Iapplication d’étain..........c.oouvuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i e s bt b ol RN e
15 Meuler, limer, polir les soudures effectuées (suivant b-e, c-f, g-i, h=j)................ooiiin.
16 Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire. ... ........... .|




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 31 : Dépose et pose d’une partie inférieure de panneau de coté.

Op. T 31

41

10

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 38).

Dégrafer les arétes des passages de portes et la partie inférieure AR de panneau de c6té ( suivant a-d

A R L T B s e T e b R R R B S

Louper 14 partic mi6mevre AR damvant aee o dof) . Al i S0 L e :

Couper le-pictl de milieg. (ewmiant ibaaf. o oL 0 e R N ST b

Déoaspr Leldment. i sliais iy IRl Sl sl oSl Losinlers B v NI i sty e e S R R O
gag

POSE DE L’ELEMENT

Présenter, ajuster 1’élément, poser les portes pour régler leur encadrement. Fixer 1’élément

pat i pointsiidetsauduroila el e G Rl R e Sl N S e SRR
Souderila partie inférioure’ (suivant ave eb defi ) )eniia S T i S A Gl
Bouderle pied de millett feuvant ibie) S 31l oy gl B e St 0a LT I e s el s

Souder les arétes de liaison des passages de porte, avec la partie inférieure (suivant a-d et afileis.

Meuler, limer, polir les soudures effectuées (suivant a-e, b-c et d-f)..........................

Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire................

OUTILLAGE

TEMPS
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OPERATION No T 32 : Dépose et pose d’un longeron AR.

Tr. AV Carrosserie

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 39).

NOTA. — Cette opération ne peut étre effectuée qu’a la suite d’une des opérations T 29 ou T 31.
P p q P

Couper le longeron AV (sutvant a-b)............oooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii, s

Dégrafer la liaison du plancher (suivant b-d). Dégrafer la liaison de la traverse milieu (suivant f).

Dégrafer la liaison du fond de sidge AR (suivant e)............c.ooviiniiiiiiiiin... i

Dégager PEISMENt. .. .. oviutiit ittt

POSE DE L’ELEMENT

Planer les arétes etiles conupess . teict vl doniclondiini iy don b e e AT R NI LU UL L Rt 1

Présenter la traverse tubulaire, la fixer du c6té opposé au longeron a remplacer. Présenter Iélé-
ment, 1’ajuster, le fixer a la traverse tubulaire par les vis et sur la coque, par points de soudure.

Souder le longeron AV (suivant a-b). Souder la liaison du plancher (suivant b-d), la liaison du
fond de siége (suivant e) et la liaison de la traverse milieu (suivant f)

....................

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosserie OPERATION No F 33 : Dépose et pose d’une poignée extérieure de portiére. Op. F 33 43

OUTILLAGE TEMPS

DEPOSE D’UNE POIGNEE DE PORTIERE

1 Déposer leai 3 vie 'de Aination’ do Ta polahber: o1 hys Dbl i Cubiab e sl e ins D18 d Lo Rt e M g
2 Maintenir le péne en position « ouverte » a I’aide de la poignée intérieure, tirer sur la poignée
; . ! A / < : PR i
extérieure jusqu’a ce que I'on sente une premiére butée, abaisser ensuite cette poignée d’un
huitiéme de tour enviren et la dégager en la tirant. ... .. ..o iavrasiviipnaiensaisas

POSE D’UNE POIGNEE DE PORTIERE

NOTA. — Pour faciliter I’engagement de la broche de la poignée dans la serrure, il est recommandé
d’effectuer un chanfrein d’entrée sur ’extrémité de la broche.

3 Maintenir le péne a la position « ouverte » a 1’aide de la poignée intérieure. ................... A PV S SR T RO i
4 S’assurer que les carrés d’entrainement de la serrure, sont bien en face I'un de I'autre ; les posi-

tionneri & Faide 'd'nn’ tournevis s néeassaive o0 ke de ] SRR L R R L i s
5 Le péne étant a la position « ouverte », engager la broche de la poignée dans Jes carrés d’entrai-

nement de la serrure et Pappuyer a fond contre la porte

Serrer les vis de fixation de la Dorgncefss it L s R s S e L Rl e R L




44

OPERATION N° F 34 : Remplacement d’un barillet.

Tr. AV Carrosserie

DEPOSE DU BARILLET

Deéposer la poignéede porticre(voir Ope F33) oo b s ol 8000 0 il LS, Sae s b dle i ol il

Enlever la goupille d’arrét de cuvette de centrage du ressort. Dégager les cuvettes, le ressort et
Vembase, de‘laibreche  de lafpoionée. . - o a Sl g v % Luistat e ssue Sk o tls aliie il

Dégager 1iensemble ‘barillet et broche ide lai poignée.. .ol oot s LIgliie LVL B B

Dégager le jonc d’arrét de la broche et dégagerle barillet............. ...t

POSE DU BARILLET

Engager le barillet légérement huilé dans 1’alésage de la broche ; s’assurer que 1’ergot du barillet
est bien en place dans ’encoche de I’alésage. Mettre en place le jonc d’arrét du barillet. . . ...

Engager I’ensemble broche et barillet, dans la poignée. Placer I’embase sur la poignée, mettre en
place la rondelle d’appui du ressort, placer le ressort, les 2 cuvettes et mettre en place la gou-

OUTILLAGE

TEMPS

pulledd arret s L MRS R B S0 S L e ok O Ko B gl O B Bole i L el e s e

Poser la poignée de portiere (voir Op. F'33). ...ttt




Tr. AV Carrosserie. OPERATION No F 35 : Dépose et pose d’une serrure de portiére AV.

Op. F 35

45

10

11

DEPOSE D’UNE SERRURE

Déposer la poignée extérieure (voir Op. F33, § 1 et 2)....c...cciniiiiiiiiiiiiiiiiinae.,

Déposer la poignée intérieure et la manivelle du léve-glace...............ocoiviieiiinii...

Déposer I’encadrement de la glace et le caoutchouc d’étanchéité inférieur....................

Déposer le panneau de la porte en le dégrafant a I'aide d’un tournevis. Déposer les 2 ressorts
d’embase. Lever la glace a sa hauteur maximum. ........c.coiiiiiieieieneeereeiennnns

Déposer les vis de fixation de la serrure et de la commande a distance...............c..uunn

Dégager 1’ensemble serrure et commande a distance de la porte par l'ouverture existant dans
ldidoublure’ deiportie it e i e e G S e S S S L Sl S W i o v g e s

POSE D’UNE SERRURE

La glace étant levée a sa hauteur maxi : engager la serrure et la commande a distance par I'ou-
verture de la doublure de porte. Positionner ’ensemble 4 son emplacement et serrer les vis

de fization.y. s Piads e Sherm e s S L N e S L L A e U AT D

Mettre en place la poignée extérieure (voir Op. F 33, § 3-4-5). Vérifier le fonctionnement de la
serrure. Placer provisoirement la poignée intérieure, vérifier le fonctionnement de la com-
mande a distance. Fixer la poignée extérieure..........c.ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieanes

Mettre en place les 2 ressorts d’embase. Présenter le panneau de porte en I'accrochant a son
support central et P'agrafer sur la porte’....... ... .. . i it

Monter !a poignée intérieure et la manivelle du leve-glace................ ...,

Placer le joint caoutchouc de la glace, présenter I'encadrement de glace et le fixer............

OUTILLAGE

TEMPS




46 OPERATION No F 36 : Dépose et pose d’une serrure de portiére AR. Tr. AV Carrosserie
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE D’UNE SERRURE
1 Déposer les poignées extérieure et intérieure, la manivelle du léve-glace et le panneau de portiére
(voitiOn. 35, Billiad) Lo unis L LA S Vit R B S I QRN T b e G R A
2 Decrocher de'coulisseatride la glacelle desamer.., i 2 oo ol Ve liderin digw EC i it it fe il e i g g A ey e S R
3 Lever la glace a sa hauteur maximum. Incliner la glace vers I'intérieur de la portieer. Dégager la
glissiere, desioalets des'brasidu deve-slace  ‘désaner laplaces i saisin Wil e it b B0 el Ll bl (e G e
4 Amener le ‘léve-glace au point bas de sa course............ SRR el S e s SR ) SR O B
5 Déposer les vis de fixation de la serrure et de la commande a distance et dégager ’ensemble par
I'ouverture AR existant dans la doublure de porte........................ SRR R il e L SN O R G T
POSE D’UNE SERRURE
6 Engager I’ensemble serrure et commande a distance, par 'ouverture AR de la doublure de porte,
mettre la serrure en place et ensuite la commande a distance. Serrer les vis de fixation. . ....| ...
4 Lever le léve-glace a sa hauteur maximum. Présenter la glace par I'intérieur de la porte, engager
les galets des bras du léve-glace dans la glissiére de la glace, celle-ci étant tenue inclinée,
faire descendre e deyesslace’de: 160 mmrensaron i L s syl aaiinaalas ol I Cal it b S s D S e
8 Présenter le coulisseau de la glace, ’accrocher et terminer la mise en place. Faire manceuvrer le
1éve-glace pour s’assurer de son fonctionnement.................ccvvvunnn. C e R R e i et
9 Mettre en place les 2 ressorts d’embase. Présenter le panneau de porte, ’accrocher a son support
central et mettre en place les agrafes de fixation...... iR e R S e G AT D N S
10 Monter la manivelle de léve-glace et la poignée intérieure.........cciuviveeiininnnann. 2 RN RS or O baain SR
11 Monter 1a  poignee extérienxe (voir Op. /85, §131a Sy a e ioiiiie] P i L S O R
12 Placer le joint d’étanchéité de la glace, présenter I’encadrement de glace et le fixer........ SR G e e g0 e AR L D




Tr. AV Carrosseric  OPERATION No F 37 : Dépose et pose d’une glace de portiére.

Op. F 37

47

{:V]

DEPOSE DE LA GLACE

Déposer I’encadrement de glace, dégager le joint caoutchouc..............cooiviininiianes
Baisser la glace, décrocher le coulisseau feutre de la glace et le dégager

......................

Lever la glace a fond, basculer la glace vers I'intérieur de la voiture et Ja dégager des bras du
leve-glace

.......................................................................

POSE DE LA GLACE

Lever le Jéve-glace & sa hauteur maxima..... .. ..ceeoraesnessabbasoemnosenannssesasis

Présenter la glace par l'intérieur de la porte, engager les galets des bras du léve-glace dans la

OriGE D W ke poEreenoar BaicL g :
glissiére de la glace, celle-ci étant inclinée ; manceuvrer le léve-glace dans le sens de I'ouver-
turerpour terminer la-mise en' placeide la glaces (sl il Lud Oy sl ol ol Bt

Mettre en place le coulisseau, 'accrocher par ses agrafes..............cooiiiiiiiiiiinan.s,

Placer le joint caoutchouc d’étanchéité de la glace, présenter I'encadrement, le fixer par ses vis.

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosserie

48 OPERATION No F 38 : Dépose et pose d'un léve-glace.
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DU LEVE-GLACE
1 Déposer I’encadrement de glace, dégager le joint caoutchouc d’6tanchéité. .. .i.... .. .uunivn ol i
2 Baigger la alace, décrocher leunonliesean ‘feutre et e i désaveriiiia s s S afl el FE TR RRoan . L IR e . el S R
5 Lever la glace a fond, la basculer vers I'intérieur du véhicule et la dégager des Brag) dulleve-glacel b hiir b i i T o B
1 Ieposerilaipoignéenntericure etflaimanivelledeve-slacessnt iozanilia Lo Rt i A Ldipenn i il sl et b tes et ondal oLy il ol
5 Déposer le panneau de porte en le dégrafant a ’aide d’un tournevis. Dégager les ressorts d’embase. | ... ... ool
6 Déposer les vis de fixation du léve-glace. Dégager le léve-glace de la portiére en le passant par
Vouverture ‘detdaiidotibluret dé iportidreds s sl et tl iRm0 o Vs T I L e e N i R
POSE DU LEVE-GLACE
i Placer les bras du léve-glace a la position « glace fermée », I’engager dans la portiére par I’ouver-
ture de la doublure de celle-ci, serrer les vis de fixation..........c.ovvuiiinnennunnennnl
8 Présenter la glace par l'intérieur de la portiére, engager les galets des bras du léve-glace dans la
glissiere de la glace, celle-ci étant tenue inclinée ; manceuvrer le léve-glace dans le sens de 1’ou-
verture pour terminer la mise en place de la slace i fililaatien s g S8R it B il T G el Rt il s TR R R
9 Mettre en place le coulisseau, I’accrocher par ses agrafes, s’assurer du fonctionnement du léve-
olaice B oha d i RS U SR D G e S g e S e S L S s s e i e U (e I e e T R
10 Placer les 2 ressorts d’embase, présenter le panneau de portiére en l’accrochant a son support
centralvetfiasraterBurilaiportiere i O Uiviiic Lo RN B R Tl SN R C e
14 Monter Ja manivelle 1éve-glace et la poignée intérieure de portiére...............oouuuuen... Sl o
12 Placer le joint d’étanchéité caoutchouc de la glace, présenter I’encadrement de glace et le fixer

PAEL Fes ayas e AR T lic 0 s U L L e e R G SO




Tr. AV Carrosseriec OPERATION No F 39 : Dépose et pose d’un pare-brise. Op. F 39 49

OUTILLAGE TEMPS

La dépose du pare-brise peut s’effectuer de deux fagons différentes, suivant le cas.

1 Dépose du pare-brise sans dépose des charniéres. (Cas du pare-brise bien centré danssa baie) :

Il suffit de désaccoupler la commande centrale du pare-brise en déposant les 2 vis de fixation. ...

Lever ensuite le pare-brise dans la limite permise pour accéder aux vis le fixant aux charniéres.
Déposer ces vis, dégager le pare-brise

..............................................

2 Dépose du pare-brise avec dépose des charniéres :

Pour accéder aux vis de fixation des charniéres sur la caisse, il faut déposer la frise d’essuie-glace.
Pour cela :

Déposer les balais d’essuie-glace, dévisser les écrous des guides de I’axe de commande des balais.

Déposer les 5 vis fixant la moulure de baie AV a sa partie supérieure seulement. Déposer les vis
fixantdadrise diessnieislace et degaser la Erise ot s S SOl UL R Seeun s R S

Désaccoupler la commande centrale de pare-brise, désaccoupler ensuite les charniéres de pare-
briceide atcogues.llezaser le paretbuises il Seo ey 2oL s i i ol e

3 Repose du pare-brise :

Aucune difficulté particuliére n’est a signaler pour le remontage du pare-brise. (Pour 1’étanchéité,
le remplacement de la glace et le centrage, voir Op. F 41).......c0uviiaiiiiineenaannins,
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OPERATION No F 40 : Remplacement du caoutchouc de scellement d’une glace de pare-brise.

Tr. AV Carrosserie

L’opération consistant a remplacer le caoutchouc de scellement de glace nécessite quelques pré-
cautions pour ne pas briser la glace de pare-brise ou détériorer le cadre..................

Les demi-cadres de pare-brise étant séparés dévisser de quelques filets les vis de fixation du
renfort d’assemblage des cadres. Faire un chanfrein d’entrée sur 'extrémité dépassante des
2 renforts, pour faciliter leur engagement ultérieur dans les demi-cadres................

Percer 2 trous de ¢ = 4 mm environ dans les arrondis droit et gauche du demi-cadre inférieur
afin de permettre I’écoulement de I'eau qui peut pénétrer par la liaison des demi-cadres. . ..

Placer le caoutchouc de scellement a cheval sur la glace de pare-brise. Enduire légérement de
liquide Lockheed les deux faces du caoutchouc et I'extrémité des renforts d’assemblage
pour faciliter I'introduction dans les demi-cadres de pare-brise........................

Mettre en place un demi-cadre sur la glace garnie de son caoutchouc, terminer sa mise en place
a I'aide d’une presse dite « de menuisier ». Déposer la presse aprés mise en place..........

Présenter le second demi-cadre, comprimer les 2 demi-cadres sur la glace a Paide de la presse
« de menuisier ». Mettre en place les vis de fixation des renforts de liaison et serrer toutes
JesvINe Rl e St e e R S G 1 e el e ST

NOTA. — Il ne faut, sous aucun prétexte, procéder a la mise en place des demi-cadres par chocs.
Les choes déforment les demi-cadres et peuvent également briser la glace.

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosseriec OPERATION N° F 41 : Eianchéits et réglage du pare-brise. Op. F 41 51

OUTILLAGE TEMPS

L’étanchéité du pare-brise n’est assurée que si celui-ci est bien centré dans sa baie et si les caout-
choucs d’étanchéité sont en bon état.

Les caoutchoucs d’étanchéité doivent étre souples et ne pas étre « fendillés » ; au cas contraire
il faut les remplacer.

Le pare-brise est fixé sur la caisse par 2 charniéres possédant des trous de passage de vis a bou-
tonniere ce qui permet de les déplacer verticalement.

Les supports de ces charniéres fixés sur la téte d’auvent, possédent également des trous i bou-
tonniére qui permettent de les déplacer horizontalement.

I1 est donc possible d’opérer correctement le centrage du pare-brise dans sa baie, en le déplacant
latéralement ou verticalement.

La bonne étanchéité du pare-brise a sa partie supérieure n’est obtenue que s’il s’applique correc-
tement contre la partie supérieure de la baie, mais toutefois sans forcer pendant I'ouverture
du pare-brise.

Réaliser cette condition en déplagant le pare-brise par ses charnidres ou supports...... ALLER S

Veiller également a ce que le joint caoutchouc ne soit pas roulé vers Uintérieur de la baie. . . . ... .

Cette opération de réglage entraine la dépose de la frise d’essuie-glace pour accéder aux vis de
fixation des charniéres sur les supports. Il faut également libérer le systéme de commande
du pare-brise de sa fixation sur caisse




OPERATION No F 42 : Etanchéité et réglage d’une portiére.

Tr. AV Carrosserie

ETANCHEITE D’UNE PORTIERE

Le joint d’étanchéité de haut de portiére doit étre en bon état (ni dur ni fendillé) pour assurer
I’étanchéité a Lair et a l'eau.

Au cas contraire, il faut le remplacer. Pour cela :

Déposer les 2 butées de cale-porte....... R Qs R S e R i GRS

Ecarter le profilé tole de maintien du joint, a I’aide d’un tournevis assez fort et dégager le joint. ...

Mettre en place le joint de remplacement, rabattre avec précaution le profilé tole sur le joint a
’aide d’un matoir. Monter les 2 butées de cale-porte (pour le réglage voir le chapitre suivant).

REGLAGE D’UNE PORTIERE

Si les portiéres sont bruyantes pendant la marche du véhicule, ce défaut peut provenir de 4 causes
différentes :

10 Jeu des axes des charniéres ou trous de passage des axes ovalisés.

20 La portiére touche en un ou plusieurs points sur I’encadrement de porte.
30 Gache et péne de la serrure mal réglés.

40 Butées de cale-porte usées ou butées rondes usées ou manquantes.

Dans tous les cas il faut d’abord commencer par remettre les charniéres en état, soit en rem la-
o : ;! ‘
cant les axes des charniéres ou I’ensemble de la charniére elle-méme. ........cooueeeeees

Tl faut que la porte soit centrée dans son encadrement sans toucher en aucun point.......c....
Réaliser cette condition en réglant la position des charnieres :

— La portiére peut étre déplacée dans le sens de la hauteur grace aux trous de passage des vis
de fixation des charniéres qui ont un plus grand diamétre que les ViS..ve. il R e

— Si la portiére a besoin d’étre déplacée latéralement on peut intercaler une épaisseur de tole
a la demande entre la charniére et la portiere...........c.....-

— Malgré ces réglages il peut arriver que la portiére touche encore légérement I’encadrement ;
dans ce cas « renvoyer » la téle de I'encadrement ou du tour de portiére a I'aide de quelques
coups de maillet............ S S R WO o L e

Mettre en place les butées de cale-porte. Ces butées sont réglables ; elles peuvent se déplacer de

bas en haut dans la limite permise par le diamétre des trous de passage des vis plus grands
SR s IR e NG T R L e

OUTILLAGE

i
|

TEMPS




Tr. AV Carrosseric OPERATION No F 42 : Etanchéité et réglage d’une portiére. Op. F 42 53

OUTILLAGE TEMPS

Pour maintenir la portiére pendant la marche du véhicule il faut régler la butée supérieure de
cale-porte de fagon que ce soit la face supérieure de cette butée qui porte sur la face supé-
rieure de la boite de cale-porte fixée sur la caisse et que la butée inférieure porte dans la
boite de cale-porte par sa face inférieure................. Al G Lty ) S

Si les butées de cale-porte ne sont pas coiffées entiérement par leur boite de cale-porte, il faut
intercaler entre chaque butée et la portiére des cales de carton ou linoléum d’épaisseur suffi-
sante pour obtenir une portée compléte des butées dans leur boite................... S

S’assurer de la bonne fermeture de la portiére, le péne de la serrure doit s’appuyer sans jeu sur la
géche. Réaliser cette condition en déplagant la gache latéralement. Apres le réglage, serrer
énergiquement les vis de fixation de la gache..... b i SERR e s Sfatsis

Mettre en place les 4 butées rondes en caoutchouc dans leurs trous prévus dans I’encadrement
supérieur de portiére dans la caisse et a la partie inférieure du tour de pOTLIErel il I
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OPERATION No F 43 : Etanchéité du volet d’aérateur et de la porte de coffre AR.

Tr. AV Carrosserie

ETANCHEITE DU VOLET D’AERATEUR

Si des pénétrations d’eau se produisent par le volet d’aérateur, seul le joint peut en étre la cause,
il faut le remplacer. Pour cela :

— Désaccoupler le volet de sa charniére en déposant les 3 vis de fixation visible lorsque le
volet est ouvert et dégoupiller la tige de commande du volet

..........................

— Dégager le joint de son logement. Gratter et brosser soigneusement le logement du joint et
le bord tombé du volet d’aérateur. Enduire de colle le logement du joint (1)

..............

Mettre en place le joint, monter le volet d’aérateur, le laisser a la position « fermée » pour bien
appliquer le joint dans son logement

................................................

Laisser sécher 24 heures avant d’ouvrir le volet d’aérateur

................................

ETANCHEITE DE LA PORTE DE COFFRE

Le remplacement du joint s’effectue dans les mémes conditions que le remplacement du joint du
volet d’aérateur.

Toutefois, pour obtenir une bonne étanchéité, il faut que la porte de coffre soit centrée dans le
logement du joint.

Ce centrage s’obtient en « griffant » les charniéres pour déplacer la porte dans le sens voulu. ...

S’assurer que les fentes d’évacuation d’eau, pratiquées dans la téle du fond de coque, sont débou-
chées afin de laisser écouler 'eau pouvant pénétrer par la partie inférieure de la porte du
coffre

(1) NOTA. — Nous employons dans nos ateliers une colle vendue par les Etablissements Laporte,
137, rue Jean-Jaurés, 2 Maisons-Alfort (Seine).

OUTILLAGE
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Voir PL. 43.

NOTA. — Les coussins et dossiers AR sont munis d’une housse intérieure qui les rend imper-
méables a I’air. Grace a un systéme formant soupape, I’air du coussin s’échappe librement
a la compression, mais ne rentre que difficilement par les coutures, joints, etc., ce qui freine
la remontée des ressorts.

Ce montage n’est efficace que si la housse intérieure est imperméable. v

Contréle de ’efficacité.

Appuyer fortement sur le coussin ou le dossier avec les deux mains. Lacher brusquement.... ..

Le coussin ou le dossier ne doivent reprendre leur forme primitive que lentement. Au cas con-
traire, il y a une fuite dans I’enveloppe imperméable.

Remise en état.
S’il n'y a pas de déchirure extérieure il est assez difficile de déterminer la position de la fuite.

a) Vérifier le carton de fermeture de la pareclose :

S’il y a une grosse déchirure il faut changer le carton. S'il y a un simple trou, il faut le boucher
avec un morceau de carton collé comme une piéce sur une chambre a air (utiliser une colle
genre Seccotine)........... A N Ll R KR R L Al o

b) Vérifier 'enveloppe imperméable :

Dégarnir d’abord les cétés du coussin, vérifier I’état du tissu imperméable ainsi que sa fixation
sur la pareclose. Si nécessaire, dégarnir complétement le coussin.................. ik

Boucher le trou en y collant une pidce de tissu imperméable. Enduire le tissu et la piéce de disso-/
lution ou de colle Bostik 301, laisser sécher, assembler en opérant une presston (. s il

¢) Les boutons garnis qui décorent les coussins sont fixés a la partie supérieure de la carcasse,
comme indiqué sur la figure 4. Pour les recoudre, il faut passer le fil par les trous existant
gunmda. pamtille eaoutehonie. b)) el cn ol e i G

d) Les pattes d’accrochage du dossier AR traversent la pareclose. Les ouvertures pratiquées
pour le passage de ces pattes doivent étre fermées par une feuille de tissu imperméable
collée, juste assez fendue pour permettre le passage de la patte d’accrochage (voir fig. 2 et 3).

OUTILLAGE
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56 OPERATION No P 45 : Peinture d’une carrosserie. Tr. AV Carrosserie
OUTILLAGE TEMPS
CARROSSERiE NECESSITANT UN DECAPAGE COMPLET

1 Décaper complétement la caisse, au décapant et au couteau. Aprés cette opération, essuyer trés
soigneusement le décapant. .o..u.itiiiiriiiii ittt iie ettt
2 Nettoyer la caisse a LR T R T e AEGRE  R  B
3 Poncer les parties fortement rouillées au papier n® ‘80 ....................................
4 Nettoyer a I’essence et au diluant. Essuyer aprés nettoyage. ......o.ooueiereeneeinrinneens
5 Masquer les glaces et les chromes. Pour gagner du temps, utiliser des plaques de tole découpées
suivant la forme des différentes ouvertures. A défaut, utiliser des feuilles de papier collées
avec .des bandes adhésiVes. .. .cuunioiivine et eereaasanacisesertcnctsentonetaatanses
6 Appliquer au pistolet une couche de primer cellulosique dilué a 100/100 environ..............
7 Appliquer au pistolet deux couches d’apprét cellulosique dilué a 100/100 environ...........cs.
8 Mastiquer (au mastic cellulosique) & I’aide d’une cale ou d’un couteau. Laisser sécher 30 mn
environ 2 une température de 18 2 200C. . ........oviiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiitne
Y Appliquer au pistolet une deuxiéme couche d’apprét cellulosique dilué a 100/100 environ......
10 Poncer au papier n° 220 ou 180 mouillé & I'eau......coovininiiiiieiiiiiiiiieiiieiiien.e,
11 Souffler de I’air compriﬁlé sur toute la caisse pour la sécher ; essuyer au chiffon propre..........
12 Appliquer au pistolet une couche de laque cellulosique diluée a 100/100 (le pourcentage peut
varier suivant le produit employé)............ocoviiiiiiiiiiiiiiann, R R
13 Retoucher les mastics au mastic cellulosique. Utiliser la cale et le COULEAU. .. .eepuseeernsnn
14 Poncer les mastics au papier n® 280 mouillé & Peau........covivininiiiiianiiieinaneneeen.
15 Sécher la voiture en soufflant de 1’air comprimé ; essuyer au chiffon propre..................
16 Corriger les défauts sur les mastics ou la laque a I'aide d’une couche de laque cellulosique appli-
quée seulement sur ces défauts...........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiitiiiiiie s

i

‘?Appliquer au pistolet trois couches de laque cellulosique diluée a 100/100 (suivant produit) avec

un intervalle de 5 mn entre chaque application............ i RO LR LA S
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Laisser sécher 5 heures a une température de 20°C.......... PR S S S DI e
Sontraler kow sanlieer palnter i il LaLl it s e e e B b i et G

Polir les laques au papier n° 320 mouillé a 'eau et au savon de Marseille. Ne pas employer le savon
TEOVL QUL ‘st edustiglie s o1 LR e Tl Ol e G e s A R

Démonter les roues, les nettoyer et les peindre. ;.. ... cis dosasnsusn e sare ssnosmodii 1

Aprés nettoyage, peindre les dessous d’ailes et de coque. Employer la peinture noire AC 120 ou
3 e oot 10 T RGP R e e T R R O I B R S

Rincer a I'eau pure toute la voiture, souffler de I’air comprimé, essuyer a I’aide de chiffon propre.
Retoucher a la laque si nécessaire les parties dénudées au polissage..,.....................

Appliquer un voile de diluant teinté (faire un mélange dans la proportion de 30/70 de laque
éonontroe oty de dMRIE) B0 Lo L L L

Laisser sécher pendant 5 heures a une température de 18 8 200C. .. .. .....0viurnrrenennnnnn.

Lmstrer'a Falde de pate a Tustrer et a Vounte oy Uil o0 s U0 Lo bist il cont b i sl

....................................

Poser les tirants de portiéres et de porte de coffre

........................................

Monterile eapoti:is Lroi il 5 § SEAt ik o2 Pl o o 6 o aill gy kR afabal bt am 8 ¥ sv s o siat T R IR S
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58 OPERATION No P 45 : Peinture d’une carrosserie. Tr. AV Carrosserie
OUTILLAGE TEMPS
CARROSSERIE NE NECESSITANT PAS UN DECAPAGE
1 Décaper partiellement la caisse a Iaide d’un (5 s S S S e G
o Poncer les parties grattées et dérouiller les parties oxydées jusqu’a la tole, a la main et a sec, a
| Taide de papier m9 80. ... .. uunndinoitiiiiiosnnennnscocesssiosonannonccscesosns
3 Dégraisser a I’alcool ou 2 Pessence. .........c.oovuiiiuiiuiiiiiiitiitiiiiiiiianiieeeean.
4 Polir au papier n° 280 mouillé a 'eau et au savon.........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeen.s
5 Appliquer au p.istolet une couche de primer cellulosique (dilué a 100/100 environ) sur les parties
ayant été décapées jusqu’a la tole........coouiiiniiiiiiiiiiiiiiiiiii
6 Appliquer au pistolet deux couches d’apprét cellulosique (dilué a 100/100 environ) sur les parties
enduites au PriMer. .. ...iveeseee e iniioiseasnetoressossennnecanneirasassascnois
q Mastiquer au mastic cellulosique a la cale et au couteau. Laisser sécher 30 mn a une température
de i18ia 2000 ERrs i b v e el S R L ol s SO e GRS U e e
8 Appiiquer au pistolet une troisitme couche d’apprét cellulosique (dilué a 100/100)............
9 Poncer les mastics et appréts au papier n° 180 ou 220 mouillé a l’eau......... Ghobachin ksl i oS R Sl LG Gy P o
10 Rincer a l’eau, souffler de I’air cbmprimé, essuyer au chiffon propre........ . 00 iiiiiaeae, 4
11 A};pliquer au pistolet une couche de laque cellulosique diluée a 100/100) (suivant le produit). . ..
12 Reto;lcher (au mastic cellulosique) les mastics a I'aide d’une cale ou d’un couteau............
13 Poncer les mastics au papier n® 280 mouillé & Peau..........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiennnne,
14-’ Sécher la voiture en soufflant de ’air comprimé et essuyer au chiffon propre................
15 Retoucher les défauts sur les mastics ou l‘aques, a Jaide d’une couche de laque cellulosique appli-
quée seulement sur les défauts...........oociiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiin EEERE TR
16 Appliquer trois couches de laque (diluée a 100/100 environ suivant le produit) au pistolet, avec
un intervalle de 5 mn entre chaque application, sur toute la carrosserie..................
17 Laisser sécher 5 heures a une température de 200C.........coituiiiimerrinnuneeennneons
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34

Controler les surfaces peintes. . ... Aineaian o A e S I g e R s e

Polir les laques au papier n® 320 mouillé a I'eau et au savon de Marseille (ne pas employer le savon
MOLEquL-estieausttquel) s SiAil LG S SR e e R s AR S

Démonter les roues, les nettoyer et les peindre..........ccovveveiinnnn... eripnathapa i

Aprés nettoyage, peindre les dessous d’ailes et de coque. Employer la peinture noire AC 120 ou
gyntherouen T IS U S L e Ol S AR U s

Monter les xons Gtat iz anotel Raldial O b Al e cd s i ins e sl Ui s el R I s
Rincer a I’eau pure toute la voiture, souffler de I’air comprimé, essuyer a I’aide d’un chiffon propre
Retoucher a la laque, si nécessaire, les parties dénudées au polissage..........covuuuiu.... .o

Appliquer un voile de diluant teinté (faire un mélange dans la proportion de 30/70 de laque
gancentrees et derddiiant) vl Coadpvdeli L Sl BB RN G0 P TS A I S e O

Laisser sécher pendant 5 heures a une température de 18 a 20°C......... e Al oo
Fustrer a’lidide del pate 3 lustreriet, & Fouate s Lt sy oo Sl aies il o el o i G

Nettoyer les, glades, desichromes’et:les dnterienyss omdal U T Kenam s Goinn sl Sl S i i

Déerangser aliedn inilustrarcet: W Vouate il v lx sl il it B i Ll e i OIS
Faive' . bbdnyiie Gl & Voaer 0% (o0 i S v U s e Blesere o ork
Retouchen aw pnceatn ' 7 § ol 30 bl s widUion Bl S e SN G el R s R R
Monter lés poignées de portiéres et deiporte de coffre .l s L odiaaa il Lo sas il i
Paseriles tivanmts de portieresiet deiportesdercolire iy b =l el e e e oD Bl i i
Monter le aapol ot a i LG S S e i O G e e

REMARQUE IMPORTANTE. — Ces deux gammes s’appliquent aux voitures déja peintes en
laque cellulosique. Si la voiture est peinte en peinture synthétique (ou en peinture grasse),
il y a lieu, dans tous les cas, de procéder au décapage complet.

OUTILLAGE

TEMPS




60

OPERATION No P 45 : Peinture d’une carrosserie.

Tr. AV Carrosserie

‘Voitures peintes en vert : cellulosique vert AC 500.

MATIERES NECESSAIRES POUR LA PEINTURE D’UNE VOITURE DECAPEE

COMPLETEMENT

Décapanbiiiiios ki e v il Vb i Do sl Seiine s HE i iSgRs LU = 20 litres
AT C e S e i e e S B IR e S 1 litre
Impression cellulosique .. ..oy v veeenrisenrirnaereoreseyannddipa. 0,6 litre
Apprétcellulosique i o .. u bdinaini s il su eyl e 6 litres
Mastic cellulosiqie., < uai i vt Sowidirse sia i Sl s b i o Rl 1,500 kg
Taque celulosiguesiai o (U 0os U 0o U v ol s el SOt it e 6 litres
DT anT s e T e e ol T S e L s SR 12 litres
Vernis noix pour dessous de cogue. ... oh coils cavl oo La s i 1,5 litre
Disque en papierabrasif n®80......... 00 it 1 disque
Papier abrasif n° 180 ou 220,280 et320..........c0ccttiinnuiinnnes 22 feuilles
Savon blancl: (o sl iR RIS e du n T dR iR L A LA R 0,050 kg
Pate Jad litstreriiAbelimQed s e e s S S 0,800 kg

— iU G S S GBS e T s 0,100 kg

Divers. — Chiffons hlancs, coton & lustrer, éponge, peau de chamois, pinceau, disque en coton

dit « tarlatane ».

LAQUES A UTILISER

Les qualités utilisées a I'usine sont les suivantes :

Voitures peintes en noir : cellulosique noir AC 201.

Ces laques sont vendues par tous les fournisseurs (Glasso, Nitrolac, Lefranc, Valentine, etc.).
Voitures peintes en gris irisé clair : cellulosique irisé gris AC 105.
Voitures peintes en gris irisé foncé : cellulosique irisé gris AC 106.

Voitures peintes en gris noir : cellulosique gris AC 111.
Ces laques sont vendues seulement par Nitrolac.

Pour les retouches des voitures peintes en noir et lustrées, il faut employer la laque cellulosique
noire de finition Citroén. Cette laque est vendue par Pyrolac ou Nitrolac.

ROUES
Les roues des voitures 4 cylindres sont peintes en cellulosique gris AC 112.

Les roues des voitures 6 cylindres sont peintes en cellulosique AC 101.
Ces laques sont vendues seulement par Pyrolac.

DESSOUS D’AILES ET DE CAISSE

OUTILLAGE

TEMPS

Peinture synthétique ou noire AC 120.

A
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Tr. AV Carrosseric OPERATION N P 46 : Insonorisation de la carrosserte. Op. P 46 v 61

OUTILLAGE TEMPS

Voir PL. 44.

Différentes parties des voitures sont enduites d’un produit destiné a insonoriser I’ensemble de la
carrosserie.

Au lavage de la voiture, il faut prendre soin de ne pas gratter sous les ailes afin de ne pas enlever
le produit insoncrisant.

Nous utilisons actucllement, dans nos ateliers, le Bituplastic 4 B vendu par la Société Francaise
Bituplastic, 39, rue du Colisée, a Paris, et I’Aphonex, vendu par Silenco, 5, rue de Belfort,
a Maisons-Alfort (Seine).

Ces enduits, & base de bitume et d’amiante, ont une consistance pateuse et s’emploient tels
qu’ils sont livrés. Toutefois ils peuvent étre d‘lués a 'eau au cas ot ils s’épaissiraient.

Ces enduits doivent étre appliqués au couteau ou au pinceau sous une épaisseur variant de
2 mm. Il faut 12 kg environ de produit par voiture et le séchage a 'air s’effectue en 1
12 heures.

1a
0a

Ces produits brilent au contact d’'une flamme, mais la combustion s’arréte dés que la flamme
est éloignée.

Nous indiquons sur la planche 44, les différentes zones ou doit étre appliqué I'un de ces enduits
insonorisants.




